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Keksintd koskee valumuottia lyijyakkujen ristikkolevyjen valmistamiseksi.
Kdynnistinhilojen korvakkeita ja kehyksi& vastaavat aineskasaumat valu-
muotin sulana juoksevassa lyijyssd voidaan jéhmettdd sgmassa tahdissa ris-
tikon paljon ohuempien véliseinien kanssa, kun valumuotissa (1) on maini-
tuissa kohdissa (3, 4) korvaavia osia (2) paremmin 14mp&&% johtavasta ai-
neesta kuin muotin perusaine on, ja kun néms osat ovat mahdollisimman 14-
helld jadhdytysvettd kuljettavia kanavia (5) . Korvaavien osien pohjana ole-
van aineen ldmmdnjohtokyvyn tulisi olla samassa suhteessa muotin perusai-

neen ldmm¥njohtokykyyn kuin korvakkeiden ja kehyksen aineskasaumien muun
ristikaon aineeseen.
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Uppfinningen avser en gjutform f8r framstdllning av blyackumulatorers
gallerskivor. De startgallrens snibbar och ramar motsvarande materialan-
hopningarna i smdlt flytande bly i en gjutform kan kylas i samma takt som
gallrets mycket tunnare mellanviggar, di gjutformen (1) pd ndmnda stéllen
(3, 4) har inliggsdelar (2) av ett bidttre virmeledande material &n formens
basmaterial, och d& dessa delar befinner sig m&jligast nédra kylvattenfdr-
ande kanaler (5). Varmeledningsfdrmdgan hos inlidggsdelarnas basmaterial
borde sti i samma f&rhallande till vidrmeledningsfdrmdgan hos formens bas-
material som materialanhopningarna i snibbarna och ramen till det ®vriga

gallermaterialet.
L}
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Valumuotti 1lyijyakkujen ristikkolevyjen valmistamiseksi . -

Gjutform for framstdllning av blyackumulatorers korsverksplattor.

Keksintd koskee kahdesta osasta koostuvaa valumuottia, jonka avulla
valmistetaan lyijyakkujen ristikkolevyjd, erityisesti kaynnistin-
hiloja, joissa on ohuiden ruoteiden ja vdliseinien lisdksi paksum=-
pia kehyksid ja korvakkeita,

Kdynnistinkennojen hilojen valumuotit valmistetaan yleensd valu-
raudasta, Ne on kiinnitetty ylos kddnnettdviddn kannattimeen tai
kiinnityssuunnikkaaseen ja ovat vaihdettavissa erikseen, Muotin
kannattimet on paineettomasti muottiin valetun lyijyn nopeasti

siten, ettd myds ylikuumentunut pinta jddhtyy tehokkaasti,

Valosten onnistumiseksi on valumuotti esikdsiteltdvd padllystamédlla
se talkilla, grafiitilla tai korkki jauholla, Kaikkien sddntdjen
mukaan tehtynd piadllyste koostuu kaikista kolmesta., Sen tarkoitus
on ldhinnd eristdminen, minkd se tekee estamdlld lyijyn tarttumisen
muottiin, Lisidksi se mahdollistaa muottiontelossa olevan ilman
purkautumisen ainakin védhdn matkaa, huokostilojen kautta, joissa

ei ole lyijyd, ldhimpiin tuuletusaukkoihin,

Vdahemmdn tdrkedd el kuitenkaan ole se, ettd pddllyste muodostaa
verrattain hyvin lampodd johtavan muotin aineen lampopehmusteen ja
huolehtii siitd, ettd kaadettu juokseva lyijy ei jdhmety liian
nopeasti, vaan tdyttdd muottiontelon kokonaan.

Jauhekerroksen jatkuva uudistaminen, joka tapahtuu paineilmasumut-
timella, tuo tullessaan sen, ettd toistuvien pddllystdmisten jal-
keen muotin niissd osissa, Jjotka muodostavat korvakkeet ja kehykset,
sulana juoksevan lyijyn ldmmdn poistuminen tapahtuu suhteettoman
raljon hitaammin kuin ristikon véliseinien filigraanista, jossa
ainetta on vahemmédn, Sen vuoksl on siirrytty sellaiseen jirjeste=~
lyyn, ettd mainituissa kohdissa ennen muotin pdlytystd oleva ker=-
ros kaavitaan aina pois, jotta kosketus muotin hyvin ldmpcd johta-
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vaan aineeseen olisi tiiviimpi.

Niiden raaputusten yhteydessd on kuitenkin esiintynyt puutteita,
Kaavitun kohdan reunoilla esiintyy vdistaémidttd padllysteen ripsuja,
jotka mychemmin n#in kidsitellyn muotin k&ytossd ovat syynd eri ko=~
koisten palasten irtoamiseen pddllysteestd,

DE-PS 1 155 833 :sta tunnetussa valumuotissa saavutetaan toivottu
levyjen paksujen ja ohuiden osien yhtd nopea jddhtyminen silla,
ettd kumpikin muotin puolisko sisdltdd keskiosan, jossa on ristikon
ruoteita ja vidliseinid vastaavat syvennykset sekd reunaosan, jossa
on levyn reunaa vastaava suurempi uurros. Reunaosat ovat tosin
suorassa limpod johtavassa yhteydessd muotin kannattimen puclis-
koihin, mutta keskiosan ja kannattimen vdliin jdd ilmarako, N&in
muodostuneiden eristdvien ilmataskujen avulla ohuen ristikon lé&m-
mon poistuminen hidastuu,

Keksinnon taustana on tehtdvd esittdd ristikkolevyjen valumuotti,
joka sallii vaivalloisia jdlkikédsittelyjd sek&d muita ajanhukkaa

nopeuksien tasaamisen siten, ettd nopeampi tyonkulku on mahdollinen,

Tehtdvid ratkaistaan keksinndssi patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkki-
osassa esitettyjen toimenpiteiden avulla,

Keksinnon oleellinen ajatus on siten korvakkeita ja levyn kehyksid
vastaavien muottionteloiden lyijysulan suhteettoman suuren lam-
posisdllén poistaminen, mikd ei ole mahdollista muotin onttoa
pintaa suurentamalla, paremmin limpdd johtavan materiaalin avulla,
useimmiten harmaavalurauta tai tietty terdsseos - korvataan maini-
tuilta valoksen kasaumakohdilta aineella, jonka ldmmonjohtokyky on
parempi. Keksinnén tarkoitukseen sopii esim, kupari, jonka lammon-
johtoluku on 384 W/m.K harmaavaluraudan 58 W/m.x vastaan., Tdstd
syntyy 6,6 -kertainen ldmmonjohtuminen, Hieman huonompi on alu-
miini, 204 W/m.K, joka seoksissa vield alenee n, 172 W/m.K :iin,
alumiinipronssilla (10% Al-osuus) jopa 33 W/meK :iin,



3 80839

Ndiden aineiden ladmmonjohto-ominaisuuksia kuvaavien lukujen ja
asennettavien "lammonjohtosiltojen'" rakenteen yhteisvaikutuksella
saavutetaan juuri sellainen ldmmdn johtuminen, jota optimaalinen
valaminen vaatii, T&dllaisessa valamisessa on nimittdin mahdolli=-
simman lyhyen jaksoajan saavuttaminen kiinni 1&hinnd siitd, ettd
ristikon kaikki osat alittavat mahdollisimman tasaisesti l&dmpoti-
lan, jota erityisesti ldmp0sdrdjen ja vastaavien virheiden estimi-
seksi on ainakin pidett&dvd yll#d, ennenkuin muovaus voi alkaa,

Erityisen edullinen keksinnon mukainen ristikkovalumuotin toteutus
on sellainen, jossa paremmin ldmpod johtavan aineen ja nmuotin pe-
rusaineen limmonjohtokykyjen suhde on suunnilleen sama kuin levvjen
paksujen ocien aineskasauman suhde varsinaiselle ristikkopinnalle
jakautuneeseen aineeseen.,

Keksinnon tarkoitus tdyttyy vaihtoehtoisesti myds niin, ettid pa-
remmin 1d3mpod johtavasta aineesta tehtyjen muotin osien poikki-
leikkauksen muotoilu suunnitellaan siten, ettid saavutettava ai-
neelle ominaisen ldmmonjohtokyvyn mukainen ldmmon johtuminen kohoaa
paksujen kohtien aineskasauman ja varsinaisen ristikkopinnan aineen
suhteen verran,

Joka tapauksessa ldmmonjohtosiltojen vaikutus on tdydellinen vasta,
ainetta, silld lammonjohtoarvon suuruuteen sisdltyvid lémpotila-
kerroin saa pakosti sitd suuremman vaikutuksen, mitd suurempi
lampotilaero on, Jddhdytysaineena toimivat yleensd vesi tai ©1ljy.

Korvaavat osat on tarkoituksenmukaista asettaa paikoilleen ennen
muotin kaiverrusta., Korvakkeiden alueella voi esiintyd rotaatio-
symmetrisid osia, koska niitd on helpoin valmistaa ja liittad,
Kehysten alueella pitdd olla listoja, joissa jos mahdollista ei
liian kaukana toisitaan on varsia, jotka taas johtavat jddhdytys-
kanaviin,

Lammonjohtosiltojen mitoittaminen suoritetaan ristikko ristikolta
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saataisiin onnistumaan.

Keksintod havainnollistaa kuvio, joka esittidd ristikkovalumuottia
1, jossa sulana juoksevan lyijyn kasaumakohdissa rmuotin perusaine
on korvattu paremmin l8mp6d johtavalla osalla 2, jolla on korvak=-
keen 3 ja kehyksen L H3riviivat, Nuolet kuvaavat lyijysulan kulku-
suuntaa, Muotissa syvemmdlld, kuitenkin mahdollisimman 1l&helld kor-

Niiden suuntaisesti tai kohtisuorassa niitd vasten on nuotin pin-
taan upotettu, sen kaiverrukseen integroituna, tuulettimia 6 (ns,
Aircells tai Ventbars)., Ne ovat korvaavien csien lailla keksinndn
nukaisia ladmmonjohtosiltoja, mutta koostuvat samasta perusaineesta
kuin muotti. Ne pddstidvit sisddn virtaavan lyijyn tiivist&@mén vali-
seinien urissa olevan ilman vdistymdan hiuksenhienojen uurteiden 7
kautta tuuletuskanavaan 8,
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Patenttivaatimukset

1. Kahdesta osasta koostuva valumuotti, jolla valmistetaan
lyijyakkujen ristikkolevyjd, erityisesti kdynnistinhiloija,
joissa on chuiden ruoteiden ja vdliseinien 1isdksi paksumpia
kehyksid ja korvakkeita, t unnet tu siitd, ettd valu-
muotti (1) on ristikon aineskasaumakohdissa, kuten kehyksien
(4) ja korvakkeiden (3) kohdalla, muodostettu osista (2), jotka
ovat ainetta, jonka ldmménjohtokyky on parempi kuin muotin
perusaineen, ja ettd mahdollisimman ldhelle nditd paremmin
lampdd johtavia muotin osia on jdrjestetty ainakin yksi
jddhdytysainetta kuljettava kanava (5).

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen valumuotti, tunnettu
siitd, ettd paremmin ldmpdd johtavan aineen ldmmdnjohtokyvyn
suhde muotin perusaineen ldmménjohtokykyyn on suunnilleen sama
kuin levyn paksujen osien (3,4) lyijymddrdn per pinta-alayksik-
kd suhde varsinaisella ristikkopinnalla olevaan lyijymddr&dn
per pinta-alayksikkd.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen valumuotti, tunnettu
siitd, ettd paremmin 14mpdd johtavasta aineesta tehtyjen muotin
osien poikkileikkaus suunnitellaan tdlle aineelle ominainen
ldmménjohtokyky huomioonottaen sellaiseksi, ettd tavoiteltava
lammén johtuminen kohoaa levyn paksujen kohtien (3,4) lyijymda-
rdn per pinta-alayksikk®é ja varsinaisen ristikkopinnan lyijy-
mddrdan per pinta-alayksikkdé suhteen verran.
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Patentkrav

1. En av tva delar bestdende gjutform, varmed framstilles bly-
ackumulatorers korsverksplattor, speciellt startgaller, med
férutom tunna ribbor och mellanviggar tjockare ramar och snib-
bar, k 4 nnetecknad dirav, att gjutformen (1) pa
korsverkets materialanhopningsstdllen, t.ex. vid ramarna och
snibbarna (3), bildats av delar (2) av ett material med battre
vérmeledningsférmgga i4n formens basmaterial, och att mdjligast
nira dessa bittre virmeledande formdelar anordnats &atminstone

en ett kylmedel transporterande kanal (5).

2. Gjutform enligt patentkravet 1, k &nnetecknad
ddrav, att f&rh8llandet mellan det biattre virmeledande materia-
lets virmeledningsférmd8ga och formens basmaterials vdrmeled-
ningsfdrmiga Ar ungefir samma som férhdllandet mellan plattans
tiockare delars (3,4) blymingd per ytenhet och den pd den
eqgentliga korsverksytan beldgna blymdngden per ytenhet.

3. Gjutform enligt patentkravet 1, k @ nnetecknad
dirav, att tvdrsnittet hos de av bittre vdrmeledande material
gjorda formdelarna med beaktande av den for detta material spe-
cifika virmeledningsfdrmigan konstrueras sidant, att den asyf-
tade virmeledningen stiger i man av férhallandet mellan
plattans tjockare delars (3,4) blymdngd per ytenhet och den e-
gentliga korsverksytans blymd&ngd per ytenhet.
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