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Relatorio Descritivo da Patente de Invencao para "TAMBOR DE
LAMINAGAO PARA UMA MAQUINA DE CONSTRUGAO, MAQUINA DE
CONSTRUCAO BEM COMO UNIDADE DE CAIXA DE ENGRENAGENS
PARA UM TAMBOR DE LAMINAGAO".

A presente invencdo refere-se a um tambor de laminagado de

acordo com a clausula pré-caracterizadora da reivindicagdo 1 e a uma ma-
guina-de construcao deacordo-comateivindicacao T & a tma maquina de
construgao de acordo com a reivindicagao 24 respectivamente assim como a
uma unidade de caixa de engrenagens para um tambor de laminagao de
acordo com a reivindicagao 25.

E com freqiiéncia necessario, devido as situagdes de local de
trabalho variaveis e operagdes de laminagao adaptar a ferramenta de lami-
nagdo de uma maquina de laminagio rodoviaria as tarefas especificas atu-
ais. Um tambor de laminagdo com um espacamento especifico das ferra-
mentas cortantes ou um ferramental diferente € requerido quando, por e-
xemplo, uma textura de superficie especifica deve ser realizada. Em outra
aplicagdo, somente larguras de rodovia especificas devem ser removidas, o
que exige um tambor de laminagido com uma largura util especifica.

Via de regra, uma maquina de laminacdo especial tem de ser
empregada com um tambor de laminagio adaptado a tarefa em causa. A
troca de tambores de laminagdo presentemente envolve muito esforgo, toda-
via, e requer elementos auxiliares especiais para a montagem ou desmonte
do tambor laminador.

Tambores de laminagado para maquinas de laminagio rodovia-
rias ou recicladores sao conhecidos da EP 1194651 B e EP 1520076 B,
onde o tambor de laminagéo apresenta um tubo de laminagao intercambiavel
com o eixo geometrico do dito tubo laminador sendo sustentado, por inter-
médio de um anel de apoio, sobre uma montagem de anel de apoio de um
corpo rotativo acoplado com uma transmissao de tambor laminador. O anel
de apoio assenta-se sobre o reparo do anel de apoio com uma folga prede-
terminada onde agua suja, poeira e particulas finas da superficie da rodovia

podem penetrar o intervalo entre o anel de apoio € o reparo do anel de
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apoio, particularmente devido aos deslocamentos reciprocos entre o anel de

apoio e a montagem do anel de apoio resultante da operacdo de laminagao.
A atracao capilar do ajuste da folga intensifica este efeito, de forma que agua
suja e particulas de grao finas penetram o reparo.

Quando o tubo de laminagido com o anel de apoio deve ser pu-

xado do anel de apoio para a finalidade de desmonte, isto se mostra com

frequencia muito dificil ou de tTodo impossivel. ™

O desmonte ndo € facil em virtude das dimensdes dadas, isto é,
com um anel de apoio que é curto em relagao ao didmetro do tambor lami-
nador quando visto na diregdo axial, muito embora em um estado limpo tam-
bém possa comprovar ser dificil devido ao basculamento.

Superficies de apoio de configuragao conica também se mostra-
ram inviaveis, pois, podem por um lado, se assentar de forma demasiada-
mente vigorosa e, por outro lado exibir folga radial excessiva quando o tam-
bor laminador a ser pressionado é por demais curto. Uma superficie de a-
poio conicamente configurada, por conseguinte, exigiria que o anel de apoio
cdnico e o reparo do anel de apoio fossem posicionados dentro de uma faixa
de exatiddo de + 1 mm de maneira a habilitar alguma fungao, caso em que o
problema de uma conexao cdnica seja propensa a gripamento, persiste nao
obstante.

A finalidade da invengao, por conseguinte, € simplificar a monta-
gem e desmonte do tubo de laminador em tambores de laminag¢do com tu-
bos de montagem intercambidveis, em maquinas de constru¢do com tambo-
res de laminagdo e em unidades de caixas de engrenagens acionando um
tubo.

As caracteristicas das reivindicagbes 1, 24 e 25 servem para
proporcionar uma solugdo para esta finalidade.

A invencao proporciona de uma maneira vantajosa que o anel de
apoio e o reparo do anel de apoio do corpo girante exibam varias superficies
de sustentagdo complementares dispostas concentricamente com o eixo
geomeétrico do tambor de laminago, onde as ditas superficies de sustenta-

gao tém diferentes didmetros de circulo de apoio e sdo dispostas em rela¢do
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sucessiva axialmente com seus didmetros decrescentes progressivamente
na diregao de tracao.

Devido a configuragdo escalonada das superficies de sustenta-
¢ao do anel de apoio e da montagem do anel de apoio, o tubo de laminagao
tem de ser extraido em uma proporg¢ao correspondente a largura de um de-

grau somente para desengatar o anel de apoio da montagem do anel de a-

poio, isto sendo realizado sem reduzir a area total da superficie de sustenta-
¢do. Com uma etapa quintupla, por exemplo, a disténcia requerida para se-
parar as superficies de sustentagcido, uma da outra, pode ser reduzida a um
quinto da extensdo axial total da superficie de sustentagao.

E especialmente vantajoso aqui que a superficie de apoio efetiva
para o tubo de laminagao permanega praticamente a mesma.

Em uma modalidade preferencial um niumero minimo de trés, de
preferéncia de cinco superficies de apoio seja disposto em relagéo sucessiva
axialmente.

As superficies de apoio dispostas em relagdo sucessiva axial-
mente t&m um comprimento de 5 a 40 mm, de preferéncia de 10 a 20 mm.
Isto cria uma superficie de sustentagdo estavel para um tubo de laminagdo
de um tambor de laminagao.

A extensdo de uma superficie de apoio pode ser igual na diregdo
axial. Isto oferece a vantagem de que, com a aplicagdo da agéo de tragio,
todas as superficies de apoio sdo desengatadas simultaneamente.

Alternativamente, as superficies de apoio também podem ter
extensoes diferentes na diregdo axial, e de preferéncia de tal maneira que a
extensdo das superficies de apoio decresga de acordo com o didmetro de
circulo de sustentacdo decrescente. Isto oferece a vantagem, particularmen-
te durante a montagem, de que nem todas as superficies de apoio sejam
engatadas simultaneamente, o que pode facilitar a montagem.

Outra modalidade preferencial assegura que as superficies de
apoio do anel de suporte sejam compensadas axialmente em relagéo as su-
perficies de apoio da montagem do anel de suporte quando visto na diregéo

de tragdo do tubo de laminagdo, de tal maneira que cdmaras anulares sdo
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formadas nas jungdes dos degraus individuais.

As camaras anulares podem ser usadas de uma maneira vanta-
josa para serem preenchidas com um agente anticorrosivo ou um lubrifican-
te.

Para estia finalidade, as camaras anulares podem ser conecta-

das com um duto de injecdo que é apropriado para a finalidade de injetar um

agente anticorrosivo efou Tubrificante. U duto de inje¢ao pode, por exemplo,
exibir um niple para injetar graxa.

As superficies de apoio podem ser revestidas com uma camada
deslizante para facilitar a montagem e desmonte.

O reparo do anel de apoio pode consistir em um anel em uma
tnica parte ou também ser integrado com o corpo girante. O reparo de anel
de apoio em uma unica parte pode, por exemplo, ser pressionado sobre o
corpo rotativo e nele fixado axialmente.

Alternativamente, o reparo do anel de apoio pode ser integrado
com o corpo rotativo, com isto o numero de componentes pode ser reduzido.

Uma modalidade alternativa prevé que ¢ reparo do anel de apoio
consista em um anel em multiplas partes, de preferéncia em um anel em
duas partes que é proprio para ser montado sobre o corpo rotativo. Um repa-
ro de anel de apoio deste tipo é vantajoso quando um reparo de anel de a-
poio n&o é suscetivel de ser pressionado sobre o corpo rotativo.

O reparo de anel de apoio é montado sobre o corpo rotativo de
uma maneira amovivel axialmente formande um mancal flutuante. C reparo
de apoio pode ser fixado ao corpo rotativo em diferentes posi¢Ges axialmen-
te.

Uma continuagdo vantajosa da invengado prevé que o corpo rota-
tivo seja constituido por um corpo de tambor basico para suportar o tubo de
faminagao e/ou um alojamento de saida de uma unidade de caixa de engre-
nagens da transmiss&o acionadora do tambor de laminagao

Quando montado sobre os dois lados, o eixo geométrico do tubo
de laminagao, por um lado, pode ser montado em uma superficie de parede

lateral amovivel e, por outro lado, assentar-se sobre o reparo de anel de a-
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poio do corpo rotativo por intermédio do anel de apoio, no qual o tubo de
laminag&o pode ser extraido do reparo de anel de apoio do corpo rotativo na
direcéo de tragao apos a parede lateral ter sido removida.

Uma continuagao vantajosa prevé que o corpo de tambor basico
seja acoplado com o acionamento do tambor de laminag3o e suporte a ex-

tremidade do tubo de laminacao que confronta com a parede lateral.

- Outra continuagao vantajosa da invengao prevé quié um disposi-
tivo expulsor se engate com o tubo de laminagdo ou corpo rotativo, que per-
mite o tubo de laminag&o ser puxado de sua posigdo montada na direcdo de
tragao para o fim de desmonte. O dispositivo expulsor pode ser provido quer
de maneira mecanica quer de maneira hidraulica.

Outrossim, & provido de uma maneira particularmente vantajosa
que as superficies de apoio com diferentes diametros de circulo de apoio,
dispostas em relagdo sucessiva axialmente, apresentem um chanfro, por
exemplo, de menos de 45° nas jun¢des dos degraus individuais. Esse chan-
fro permite que o tubo de laminagio seja mais facilmente centrado durante a
montagem, assim facilitando a montagem. De preferéncia, um chanfro de
menos de 45° € utilizado.

A seguir, modalidades da invengdo passam a ser explanadas em
maior detalhe com referéncia aos desenhos. O seguinte & ilustrado:

A Figura 1 mostra uma maquina de construgdo de estradas de
rodagem;

A Figura 2 mostra um tambor de laminagdo montado sobe am-
bos os lados;

A Figura 3 apresenta as superficies de apoio do anel de suporte
e o reparo do anel de suporte, dispostas em relagdo de superposicio entre
si, de acordo com o detalhe Ili na Figura 2;

A Figura 4 mostra uma modalidade alternativa de um reparo de
anel de suporte com lubrificagao por graxa;

A Figura 5 mostra um reparo de anel de suporte em duas partes;

A Figura 6 mostra uma vista seccional ao longo da linha Vi-Vi na

Figura 5;
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A Figura 7 mostra uma semi-se¢do do anel de suporte na dire-
cao das setas Vil na Figura 5;

A Figura 8 mostra um dispositivo expulsor de acordo com o deta-
the ampliado VIl na Figura 2;

A Figura 9 mostra outra modalidade para montagem de um tubo

de laminagao; e

" “A'Figura 10 mostra uma modalidade para Uma montagem unila-
teral ou montagem flutuante respectivamente do tubo de laminagao.

A Figura 1 ilustra uma maquina de construgdo rodoviaria 1 na
qual um sistema de troca rapida para tubos de laminag&o pode ser usado.

A maquina de construgdo rodoviaria € uma maquina de lamina-
¢ao rodoviaria que comumente tem um chassi de maquina, com um motor
de combustio e plataforma de operador sendo montados sobre o dito chassi
de maquina. A maquina de construgao rodoviaria automotiva tem colunas
ascendentes ajustaveis em altura afixadas ao chassi da maquina, com rodas
de apoio ou unidades de lagartas rotativas sendo montadas nas ditas colu-
nas ascendentes.

O tambor laminador 2 esta localizado abaixo do chassi da ma-
quina em um alojamento de tambor 9 que apresenta as paredes laterais 13,
15 nos flancos. O numeral de referéncia 7 indica o contorno cortante das
ferramentas localizadas sobre o tambor laminador 2. O material processado
pelo tambor laminador 2 € descarregado sobre um primeiro transportador
carregador ou é transportado ainda sobre um segundo transportador carre-
gador ajustavel em altura e giratorio de uma maneira basicamente conheci-
da.

Na Figura 2, um tambor laminador 2 é montado de uma maneira
girante entre paredes laterais 13, 15 do alojamento de tambor 9, onde as
ditas paredes laterais 13, 15 sdo dispostas ortogonais ao eixo geométrico 20
do tambor laminador 2, e onde o tambor laminador 2 é acionado através de
um dispositivo propulsor 16, montado na parede lateral 13 no lado de acio-
namento, e uma unidade de caixa de engrenagens 17. O tambor laminador 2

representado na Figura 2 consiste em um tubo laminador integral 4, que &
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afixado a um corpo de tambor basico 19 de uma maneira intercambiavel. O
corpo de tambor basico 19 por sua vez ¢ afixado ao alojamento de saida 21
da unidade de caixa de engrenagens 17. O corpo de tambor basico 19 é axi-
almente disposto no lado do alojamento de saida 21, transferindo o momen-
to de torgao da unidade de caixa de engrenagens 17 para o tubo laminador

especifico 4 inserido da maneira de uma engrenagem de reducao.

-7 7O acionamento do tambor Taminador 16 de preferéncia consiste
em uma transmissao por correia.

Na Figura 2, o tubo laminador 4 & aparafusado ao corpo de tam-
bor basico 19 por intermédio de um flange anular 23 que € por sua vez mon-
tado na parede lateral amovivel 15 de uma maneira girante. Um anel de a-
poio 8 & disposto sobre ¢ lado do tubo laminador 4 que confronta o aciona-
mento de tambor laminador 16, onde o dito anel de apoio 8 é conectado com
0 tubo laminador 4 de uma maneira nao girante e coopera com um reparo de
anel de apoio 12 assentado sobre o topo do alojamento de saida 21.

O anel de apoio 8 e o reparo de anel de apoio 12 exibem varias
superficies de suporte compiementares 22, 24 dispostas concentricamente
com o eixo geomeétrico 20 do tambor laminador, onde as ditas superficies de
suporte 22, 24 tém diferentes didmetros de circulo de apoio e sdo dispostas
em sucessao entre si axialmente com seu didmetro decrescendo progressi-
vamente na dire¢do da parede lateral 15. Nas modalidades ilustradas, cinco
superficies de suporte, por exemplo, sao dispostas em relagdo sucessiva
axialmente. Nas modalidades apresentadas, o comprimento axial das super-
ficies de suporte 22, 24 é de 15 mm. Pode variar, todavia, dependendo do
didmetro do tambor laminador 2, entre 5 e 40 mm e de preferéncia entre 10
e 20 mm.

As modalidades mostram que todas as superficies de suporte
22, 24 sao do mesmo comprimento axialmente. Podem, todavia, também ter
diferentes comprimentos, e de preferéncia de tal maneira que o comprimento
das superficies de suporte 22, 24 decresce de acordo com o didmetro de
circulo de apoio decrescente.

Como pode ser mais bem visto pelas Figuras 3 e 4, as superfi-

4
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cies de suporte 22 do anel de apoio 8 sdo compensadas axialmente em re-
lagdo as superficies de suporte 24 do reparo de anel de montagem 12 quan-
do vistas na dire¢do da parede lateral 15, e de tal maneira que cdmaras anu-
tares 25 s&o formadas nas jungdes dos degraus individuais. As camaras
anulares 25 podem ser carregadas com um agente anticorrosivo e/ou um

lubrificante. Como pode ser visto pela Figura 4, um duto de injegdo 26 pode

pode ser usado para alimentar pelo menos trés cAmaras anulares 25 com,
por exempio, graxa através de um bico de graxa 28.

As superficies de suporte 22, 24 podem ser revestidas com uma
camada deslizante para facilitar a montagem e desmonte do tubo de usina-
gem 4.

O reparo do anel de suporte 12 pode consistir em um anel em
uma unica parte, como visto pela Figura 2, ou entdo pode ser integrados
com o alojamento de saida 21 da unidade de caixa de engrenagens 17, co-
mo € mostrado nas modalidades das Figuras 9 e 10.

Como pode ser visto pelas Figuras 5 e 6, o reparo de anel de
suporte 12 pode alternativamente consistir em um anel em multiplas partes,
nas Figuras 5 e 6 um anel em duas partes gue & apropriado para ser monta-
do sobre um corpo girante, tal como, por exemplo, o alojamento de saida 21
da unidade de caixa de engrenagens 17.

O reparo de anel de suporte 12 também pode ser montado sobre
um corpo girante de uma maneira amovivel axialmente, como & possivel nas
modalidades das Figuras 2 a 4, ou pode ser montado sobre o corpo girante
de uma maneira amovivel axialmente, como pode ser visto pelas modalida-
des nas Figuras 9 e 10.

Cavilhas roscadas de montagem 14 podem ser vistas na Figura
5, por intermédio das quais o reparo de anel de suporte 12 pode ser monta-
do sobre um corpo girante. E entendido que o corpo girante pode também
consistir em um flange anular ou flange de conexdo e ndo necessitar indis-
pensavelmente de ser um alojamento de saida 21 ou um corpo de tambor

basico 19.

‘o

‘ser previsio onde, como pode ser visio pela Figura 3, o duio de injecao 26
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A Figura 6 € uma vista seccional tomada ao longo da linha VI-VI
na Figura 5, na qual a segao se estende através do duto de injecdo 26.

A Figura 7 mostra uma vista laterai do reparo de aro de anel de
suporte 12 ao longo da linha VII-VII na Figura 5.

Um dispositivo expulsor mecanico 29 € mostrado na Figura 7,
que permite ao tubo de laminagdo 4 ser puxado de sua posi¢cdo montada
sobre o reparo de anel de suporte 12 por infermeédic de ¢avilhas roscadas
30.

Para sua realizagao, as cavilhas roscadas 30 sdo aparafusadas
contra o flange de montagem 23, que permite ao tubo de laminagéo 4 do
tambor laminador 2 ser puxado.

Também pode ser visto pela Figura 8 que um chanfro 32 cada
um de menos de 45° ser previsto entre as superficies de apoio 24 do reparo
de anel de apoio 12 nas juncdes dos degraus individuais, o que facilita a
montagem e centragem do tubo de laminagéo 4. Correspondentes chanfros
32 sao tambeém previstos entre as superficies de apoio 22 do anel de suporte
8.

As superficies de apoio 22, 24 sdo dispostas coaxialmente, de
preferéncia coaxialmente, ao eixo geométrico 20 do tambor laminador. Um
degrau entre as superficies de apoio 22, 24 tem uma altura de, por exemplo,
1 a 4 mm, com um incremento entre degraus de 2 mm tendo comprovado

ser especialmente vantajoso.

bew
-




REIVINDICACOES

1. Tambor de laminag&o (2) para uma maquina de construcao,
mais especificamente uma maquina de laminacdo de rodovia (1) ou um reci-
clador, com tubo laminador intercambiavel (4) coaxialmente disposto com o
eixo geométrico (20) do tambor de lamina¢éo, onde o tubo laminador (4) é
suportado, por intermédio de um anel de apoio (8), sobre um reparo de anel
de apoio (12) de um corpo rotativo acoplado a um acionador de tambor de
laminagéo (16), caracterizado pelo fato do anel de apoio (8) e o reparo do
anel de apoio (12) do corpo girante exibirem varias superficies de suporte
complementares (22, 24) dispostas concentricamente com o eixo geométrico
(20) do tambor de laminacdo, onde as ditas superficies de suporte (22, 24)
tem diferentes diametros de circulo de apoio e dispostas sucessivamente
axialmente com seus diametros decrescendo progressivamente na direcao
de tracao.

2. Tambor de laminacdo (2) de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado pelo fato de pelo menos trés, e de preferéncia cinco superfi-
cies de apoio (22, 24) serem dispostas em relacdo sucessiva axialmente.

3. Tambor de laminacé&o (2) de acordo com a reivindicagéo 1 ou
2, caracterizado pelo fato das superficies de apoio (22, 24) terem uma ex-
tensdo axial de 5 a 40 mm, de preferéncia de 10 a 20 mm.

4. Tambor de laminagao (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizado pelo fato da extenséo de todas as super-
ficies de apoio (22, 24) serem iguais na direcao axial.

5. Tambor de laminagédo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizado pelo fato da extensdo das superficies de
apoio (22, 24) ser diferente na direcdo axial, isto €, de tal maneira que a ex-
tenséo das superficie de apoio decresce de acordo com o diametro de circulo
de apoio decrescente.

6. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pelo fato das superficies de apoio (22) do
anel de suporte (8) serem compensadas axialmente em relagdo as superfi-

cies de apoio (24) do reparo do anel de suporte (12) quando vistas na dire-
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¢cao de tracédo de tal maneira que camaras anulares (25) sao formadas nas
jungdes dos degraus individuais.

7. Tambor de laminacao (2) de acordo com a reivindicagéo 6,
caracterizado pelo fato das camaras anulares (25) serem préprias para se-
rem carregadas com um agente anticorrosivo e/ou um lubrificante.

8. Tambor de laminacé&o (2) de acordo com a reivindicagéo 6 ou
7, caracterizado pelo fato das camaras anulares (25) serem conectadas com
um duto de injecéo (26) para injetar um agente anticorrosivo e/ou um lubrifi-
cante.

9. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 8, caracterizado pelo fato das superficies de apoio (22,
24) serem revestidas com uma camada deslizante.

10. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 9, caracterizado pelo fato do reparo de anel de suporte
(12) consistir em um anel em uma Unica parte ou ser integrado com 0 corpo
rotativo.

11. Tambor de laminacg&o (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 9, caracterizado pelo fato do reparo do anel de suporte
(12) consistir em um anel em multiplas partes, de preferéncia em duas par-
tes que é apropriado para ser montado sobre o corpo rotativo.

12. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 11, caracterizado pelo fato do reparo do anel de suporte
(12) ser montado sobre o corpo rotativo de uma maneira amovivel axialmen-
te.

13. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 11, caracterizado pelo fato do reparo de anel de suporte
(12) ser montado sobre o corpo rotativo de uma maneira movel axialmente.

14. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 13, caracterizado pelo fato do corpo rotativo ser um corpo
de tambor basico (19) para suportar o tubo laminador (4) e/ou um alojamento
de saida (21) de uma unidade de caixa de engrenagens (17) de acionamen-

to do tambor de laminacé&o (16).

Peticao 870170066680, de 08/09/2017, péag. 5/10
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15. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 14, caracterizado pelo fato do tambor de laminagéao (2)
ser, por um lado, montado em uma parede lateral amovivel e, por outro lado,
assentar-se sobre o reparo de anel de suporte (12) do corpo rotativo por in-
termédio do anel de suporte (8) do tubo laminador (4), onde o tambor de la-
minacao (2) pode ser puxado do reparo de anel de suporte (12) do corpo
rotativo na direcdo de tracdo apoés a parede lateral (15) ser removida.

16. Tambor de laminacéo (2) de acordo com a reivindicagéo 15,
caracterizado pelo fato do corpo de tambor basico (19) ser acoplado com o
acionador do tambor de laminacdo (16) e suportar a extremidade do tubo
laminador (4) que confronta com a parede lateral (15).

17. Tambor de laminacéo (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 14 a 16, caracterizado pelo fato do tubo laminador (4) apre-
sentar um flange de montagem (23) que é préprio para ser afixado ao corpo
de tambor basico (19) e é suportado pelo corpo de tambor basico (19).

18. Tambor de laminac&o (2) de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 17, caracterizado pelo fato de um dispositivo expulsor (29)
se engatar com o tubo laminador (4) ou com o corpo rotativo, que permite ao
tubo laminador (4) ser puxado de sua posicdo montada para o fim de des-
monte.

19. Tambor de laminacéo (2) de acordo com a reivindicagéo 18,
caracterizado pelo fato do dispositivo expulsor (29) consistir em parafusos
extratores que sao dispostos no flange de montagem do tubo laminador.

20. Tambor de laminagéo (2) de acordo com a reivindicacao 18,
caracterizado pelo fato do dispositivo expulsor (29) consistir em um meca-
nismo hidraulico.

21. Tambor de laminagéo (2) de acordo com a reivindicagao 18,
caracterizado pelo fato do dispositivo expulsor hidraulico atuar sobre a ex-
tremidade frontal do tubo laminador (4) a partir da parede lateral (13) no lado
da caixa de engrenagens.

22. Tambor de laminagéo (2) de acordo com a reivindicagao 20,

caracterizado pelo fato do dispositivo expulsor hidraulico atuar sobre o corpo
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de tambor basico (19) a partir do flange de montagem (23) do tubo laminador
(4).

23. Tambor de laminacao (2) de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes 1 a 17, caracterizado pelo fato das superficies de apoio (22,

5 24), dispostas em sucessao axialmente com diferentes didmetros de circulo
de apoio, apresentarem um chanfro (32) de, por exemplo, menos de 45°nas
jungdes dos degraus individuais.

24. Maquina de construcdo, mais especificamente, maquina la-
minadora de estrada ou reciclador, caracterizado pelo fato de que um tambor

10 de laminagdo (2) é disposto ou montado como definido em qualquer uma
das reivindicagbes 1 a 23.

25. Unidade de caixa de engrenagens (17) para uma magquina
laminadora de estrada (1) ou um reciclador, com um alojamento de saida
rotativo (21), onde um tubo laminador intercambiével (4) de um tambor de

15 laminacgéo (2) é sustentado, por intermédio de um anel de apoio (8), sobre
um reparo de anel de apoio (12) do alojamento de saida rotativo (21) especi-
ficamente para um tambor de laminagao (2) como definido em qualquer uma
das reivindicagbes 1 a 23, caracterizada pelo fato do anel de apoio (8) e o
reparo do anel de apoio (12) do alojamento de saida rotativo (21) exibir va-

20 rias superficies de apoio complementares (22, 24) dispostas concentrica-
mente com 0 eixo geométrico (20) do tambor de laminacdo, onde as ditas
superficies de apoio (22, 24) tém diametros de circulo de apoio diferentes e
séo dispostas em sucessdo axialmente com seus diametros decrescendo

progressivamente na dire¢édo de tracao do tubo laminador (4).
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