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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest pocisk, ktérego pierscien wiodacy wy-
réznia sie latwa odksztalcalnoscia, podat-
nos$cig i dobrymi wlasnosciami smarujacy-
mi,

Te wlasnosci pierscienia wiodacego o-
raz $rodkujacego osiaga si¢ wedlug wyna-
lazku dzieki temu, Zze sa one wykonane z
podatnych, latwo odksztalcalnych czesci,
np. plytek, zwojow, wkladek, wycinkéw
i t. d., wykonanych z tego samego lub z
réznych metali, przy czym miedzy tymi
czesciami mozna w odpowiedni sposéb u-
mieszcza¢ smary, np. tluszcze, grafit, az-
best lub podobne materialy.

Rysunek przedstawia kilka przykladow
wykonania przedmiotu wynalazku. Fig. 1
przedstawia przekréj skorupy pocisku o-
raz urzadzenie do zakladania pierscienia
wiodacego w przekroju podluznym, fig. 2
— przekréj skorupy z czesciowo wtloczo-
nym pierscieniem wiodacym, fig. 3 — po-
cisk z pierscieniem juz obrobionym, fig. 4,
5, 6 i 7T — odmiany piericienia, fig. 8 —
pierscieni przecigty w widoku z dolu, a fig.
9 — pierscienn kilkowarstwowy.

Pierscienn wiodacy, 2, zakladany na sko-
rupe I pocisku, sklada si¢ wedlug fig. 1 z
oddzielnych, np. z miekkiego zelaza wyko-
nanych blaszek 3, 4, 5, 6, 7, przy czym mie-



dzy tymi: blagzkami- moga- byé réowniez u-
mieszczone takie blaszki z innego metalu,
albo tez blaszki zelazne moga byé galwa-
nizowane odpowiednim metalem w celu

przystosowania ich do smarowania lub dla:

ulepszenia spélczynnika tartia, lub tez mo-
ga byé zaopatrzone w odpowiednia powto-
ke, np. z grafitu, albo wreszcie moZna u-
mieszcza¢ migdzy poszczegélnymi blaszka-
mi Zelaznymi wkladki z papieru, azbestu
lub podobnego materialu. Calos¢ taczy sie

potem w postati pierstienia 2 w rozny spo-

s6b, np. przez lutowanie, spawanie, skleja-

nie, kitowanie i t. dv Pieréciesiy ztosony w-

ten sposob z blaszek, wprowadza si¢ w zlo-
bek 10, wykonany w skorupie pocisku. W
tym celu umieszcza si¢ go w cylindrycznej
prowadnicy- 11, 12, po czym wtlacza sie¢ go
w zlobek 10 naciskajac w kierunku strza-
fek 13, 14 za pomoca dajgcych si¢ przesu-
waé w kierunku promieni tlokéw- 15; 16.
Oczywiscie, mozna stosowaé wieoej ttokow
niz dwa, przy czym przy wtlaczaniu. pier-
Scienia 2 w zlobek 10 nalezy pocisk obra-
cac.

Wskutek takiego promieniowego wtlar
czania pierScienia nie ma $ciskania posz-
czegblnych blaszek, lecz blaszki zginaja sie
oraz odksztalcaja w rézny sposob i wypet-
niaja calkowicie zlobek 10 skorupy poci-
sku, jak to uwidoczniono na fig. 2, dzieki
czemu zachowuja swe pierwotne mecha-
niczne whasnosci, nie zostajagc w sposéb nie-
pozadany utwardzone, co jest stalym zja-
wiskiem przy stosowaniu znanych pierscie-
ni. Po wtloczeniu i ewentualnym przecia-
gnieciu przez odpowiedni okragly otwér
obrabia sie pierécieri do odpowiedniej gru-
bosei (fig. 3).

Wykonany w ten sposéb pierscieri wio-
dacy lub srodkujacy jest dobry, poniewaz
nie utwardza si¢ przy wrzynaniu sie w
gwinty lufy, dobrze wnika w bréozdy gwin-
tu, mie nateia lufy w kierunku pronvieni
dzialajgc na nig tylko z nieznacznym naci-
skiiem; dalej posinda on pedczas calego

przesuwu w lufie pewna okreslong podat-
no$é, wskutek ktorej pierscieri jest doci-
skany réwnomiernie do $cianek lufy, dzie-
ki czemu.osiaga si¢ dobre uszczelnienie bez

-$cierania lufy. Takiemu pierscieniowi moz-

na nada¢ wigksza srednice w poréwnaniu
z dotychczasowymi pierscieniami, przy
czym nie ma obawy zbyt wielkiego nateze-
nia lufy lub cienkich wktadek w lufie,
dzieki czemu mozna osiagnaé niezawodne
uszczelnienie takze w znacznie zuzytych
lufach dzialowych. Wreszcie takie pierscie-
nie uniezalezniaja wyréb pociskéw od ko-
niecznosci stosowania.- miedzi, co na woj-
nie ma duze znaczenie:

Wedtug fig. 4, 5 i 6 pierscien 2 jest wy-
konany z wycinkéw 17, 18, 19, 20, 21, jak
to wida¢ na fig. 5 i 6. Wycinki sq wytla-
czane z blachy, maja jednakowa wielkosé
i wewnetrzng $rednice 23, réwnajaca sie
srednicy rowka w skorupie pocisku. Wy-
cinki umieszcza si¢ parami w rowku 10
przestawiajac zawsze dwie pary wzgledem
siebie, wskutek czego powstaja przestawio-
ne styki 25, 26, 27 (fig. 6).

Piersciern wiodacy moze byé rowniez
wykonany z kélek, drucianych linek lub
siatek metalowych, albo z drutu nawijane-
go bezposrednio w rowku, przy czym po-
szczegélne warstwy moga byé przed stla-
czaniem lutowane, spawane lub w inny spo-
séb laczone (fig. 7). Miedzy poszozegslny-
mi zwojami lub warstwami mozna w tym
przypadku réwniez umiesci¢ smry, np.
grafit lub inny metal.

Na pocisku mozna réwniez przed stla-
czaniem osadzi¢ przecigte w miejscu 28
pierscienie 29, uwidocznione na fig. 8. Moz-
na réwniez prosty pasek o przekroju odpe-
wiadajacym znanym pierscieniom nawijaé
$rubowo na pocisk za pomoca odpowiednie-
go przyrzadu, np. tak, by pierscieri przed
miejscem nawijania przechodzil przez stoz-
kowe walce lub podobne narzady, ktére
zmniejszajq jego wewnetrzny obwéd nada-
jac mu ksztalt falisty albo powigkszaja ze-



wnetrzny obwod, dzieki czemu jego ksztalt
jest dostosowany do pozadanego ksztaltu
pierscienia.

Pierscienie wedlug niniejszego wynalaz-
ku moga byé rowniez skladane przed stla-

czaniem z oddzielnych plaskich ptytek -

pierscieniowych 30, 31, 32, ...., polaczonych
mechanicznie np: zapemoca, blaszanej tu-
lejki 33 (fig: 9).

Przy wtlaczaniu pierscienia stosuje sig
taki nacisk na jego czesci sktadowe, ze po
wtloczeniu go mozliwe jest jeszcze wiek-
sze jego Sci$niecie bez zmiany jego bu-
dowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pocisk, znamienny tym, ze jego
pierscienie wiodace oraz $rodkujace sa wy-
konane z zespolu latwe odksztalcalnych
plytek, zwojow drutu, tarcz, wycinkéw lub
tym podobnych czesci sktadowych, wyko-

nanych z réznych materialow, przy czym -

pomiedzy tymi czesciami skladowymi daja
si¢ umieszcza¢ warstwy réznych smaréw.

2. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze piersciern wiodacy, wykonany np.
z plytek, obreczy, nakladek, tarcz, wycin-
kéw, drutu i t. d., czesciowo lub caikowi-
cie polaczonych ze soba przez sklejanie, ki-
towanie, lutowanie, spawanie i t. d., jest
przy, wciskaniu w rowek skorupy pocisku
$ciskany w prowadnicach do- odpowiednie-
go wymiaru, potem dopiero wtlaczany.

3. Pocisk wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze poszczegdlne czesci pier-
scieni wiodaeych, np. ptytki, obrecze, na-
ktadki, wycinki, drut i t. d., sa najpierw u-
mieszczone lub bezposrednio nawiniete w
rowku skorupy pecisku i dopiero potem
wtloczone do tego rowka w kierunku pro-
mieni w celu jego wypelnienia, po czym
pierscieniowi wiodacemu przez dodatko-
wa. obrobke nadaje si¢ zadane wymiary.

" Akciova spoleénost,

dfive Skodovy zdvody v Plzni.
Bohdan Pantoflicek.

Zastepca: Inz. F, Winnicki,

rzecznik patentowy.
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