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En manuell vevstol kan kompletteres med en anordning
som muliggjer computerstyrt veving ogsia 1 slike enkle
vevstoler. Anordningen innbefatter en PC, en kretskort-
styring og en modulblokk med luftsylindre med tilher-
ende stempler som bzrer direktebelastede leftestenger .
for renningstradene.
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Oppfinnelsen vedrgrer anordning for bruk i en vevstol for
lgfting av renningstriader i samsvar med et ¢nske{ vevnads-
mgnster ved hjelp av vektbelastede lgftestenger som pavirkes
til 1lgfting under utnyttelse av elektromagnetiske lgfteinn-
retninger, szrlig som styrt av mikroprosessorer som reagerer
pa manuell utvelging av mgnstre.

Industrielle vevstoler har gjennomgatt en rivende utvikling,
fra innfgringen av hullkortstyring og frem til dagens
maskiner, som i takt med den generelle trend innenfor
elektronikken og datateknikken har utviklet seg til fullt ut
elektronisk og datamaskin-styrte maskiner. Teknikkens stand
for dagens computer-design-systemer gjgr det blant annet
mulig & styre datamedia for elektroniske Jjacquard-maskiner
sdvel som & styre et sterre antall elektroniske jacquard-
maskiner via en nettverk-computer, og gjor det ogsa naturlig-
vis mulig a wutvikle og prosessere Jacquard-designs etter
gnske.

Foreliggende oppfinnelse tar sikte pa & muliggjgre bruk av
datateknikk pa en enkel og billig mate ogsa for manuelle
vevstoler. Med manuelle vevstoler menes her vevstoler av den
type man finner i hjemmene, hos den interesserte amater, og
ogsa hos brukskunstnere, dvs. vevstoler som er beregnet for
fremstilling av stort sett enkeltgjenstander. Slike vevstoler
har en relativ enkel oppbygging, og forinnstillingen av
vevstolen, for onsket lgfting (spreding) av renningstradene i
samsvar med det gnskede vevnadsmgnster, er relativt tidkrev-
ende, selv om det i dag finnes egnede hullkortsystemer, og
sysfemer basert pa datateknikk, slik at veveren kan frem-
bringe nar sagt alle mulige mgnstre i vevnaden - mgnstre som
kan tegnes etter behov pa en PC-skjerm.

Ifglge oppfinnelsen foreslas det en anordning som angitt i
krav 1.
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Oppfinnelsen kan realiseres pa enklest mate ved bruk av en
sylinder/stempel-modul med enkle +toppventiler, styrt av
respektive overliggende solenoider. Modulen realiseres pa
enkleste mate som en sylinderblokk av egnet materiale, hvor
det er boret ut et gnsket antall parallelle sylindre, hvori
det plasseres et respektivt stempel med tilknyttet lefte-
stang. Over denne sylinderblokk tilveiebringes det et felles-
kammer, hvor solenoidene er plassert, over de tilordnede
ventiler. Dette felleskammer kan settes under undertrykk og
overtrykk. Atmosfazretrykket virker pa undersiden av de
respektive stempler og pavirker disse 1 retning oppover. Nar
et stempel gar opp vil det ta med seg en renningstrad. Hvilke
ventiler som skal apnes bestemmes av det pa PC-skjermen
opptegnede mgnster, via kretskortstyring som aktiverer de
aktuelle solenoider. Sa snart innslaget er ferdig bringes
stemplene til & g3d ned til utgangsstilling. Slik fortsettes

syklusen.

Flere moduler kan anordnes etter hverandre, sideveis eller
innover i vevstolen, for derved &4 dekke et stgrre omrade, med
mulighet for veving av alt fra smale band til brede vevnads-

duker, opp til vevstolens maksimale bredde.

Den nye anordning er enkel, billig og kan uten videre inn-

passes 1 en vanlig, enkel vevstol.

Oppfinnelsen skal na beskrives nzrmere under henvisning til

tegningene, hvor:

Fig. 1 viser en prinsippskisse for en "datavev",
fig. 2 viser et forenklet oppriss av en vevstol

hvor oppfinnelsen benyttes,

fig. 38 viser et forenklet snitt gjennom en modul,
og
fig. 4 og b5 viser forsterrede snitt gjennom en

foretrukken solenoidventil, i henholdsvis

apen og lukket stilling.



20

25

30

35

178237

I fig. 1 er prinsippet for en datavev-anordning hvor
oppfinnelsen kan benyttes vist. Man finner der en mgnster-
kontroll, en vevkontroll og et lgftesystem.

Mgnsterkontrollen er 1 realiteten en PC, mens vevkontrollen
innbefatter en kretskortstyring samt negdvendig pumpe for
tilveiebringelse av undertrykk og overtrykk. Lgftesystemet
innbefatter en sylinderblokk. I praksis vil sylinderblokken
og ventilblokken vare bygget sammen, slik det fremgar av fig.
3. Det vises forgvrig til den forklarende tekst pa fig. 1.

I fig. 1 er det vist en sylinderblokk 1. Med stiplede linjer
er det antydet hvordan ytterligere tilsvarénde blokker 2,3 og
4 kan sammenstilles med blokken i renningsretningen, som
bestemt av renningstriddene 5. De enkelte Dblokker eller
moduler kan ogsad sammenstilles ved siden av hverandre, altsa
pa tvers av renningsretningen.

I hver Dblokk 1 er det et antall sylindre med tilhgrende
stempler og disse stemplene er pad sin side tilordnet
respektive lgftestenger 6. Hver slik lgftestang har pa kjent
mate et renningstradgye 7 og er vektbelastet med et egnet
lodd 8.

I fig. 2 er det i et forenklet sideriss vist en vevstol 9.
Renningstradene er betegnet med 5. Hver renningstrad er
tilordnet en lgftestang 6 derved at traden er tredd gjennom
et eye 7 1 1lgftestangen. Loftestangen 6 bzrer et lodd 8.
Lgftestangen 6 gar opp i en sylinderblokk 1. Denne sylinder-
blokk 1 henger i vevstolen ved hjelp av egnede bazrestag 10.
P2 toppen av sylinderblokken 1 er det en husdel 11. Denne
husdel danner et felleskammer for sylinderne i sylinder-
blokken.

I fig. 3 er det vist et skjematisk snitt gjennom blokken 1
med tilhgrende felles kammer 11. Blokken og felleskammeret
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danner sammen en modul som kan inneholde et gnsket antall
sylindre. P3a tegningsfigurene er modulen bare vist med en
enkelt rad av sideplasserte sylindre, men en modul kan
naturligvis inneholde flere parallelle rader av sylindre,

eksempelvis tre ganger tyve sylindre.

I det skjematiske snitt i fig. 8 ser man at sylinderblokken 1
har en gjennomgaende sylinder 12. I sylinderen 12 er det
innpasset et stempel 13 med en nedragende lgftestang 6.

Pa toppen av sylinderblokken 1 er det anordnet et felles-
kammer 11. Her er det anordnet et antall solenoidbetjente
ventiler 14, en for hver sylinder 12. Solenoiden tilfgres
strgm til sin vikling 15 gjennom de elektriske ledninger
16,17. Felleskammeret 11 er +tilknyttet en pumpeanordning
gjennom den antydede tilknytningsstuss 18.

Den solenoidbetjente ventil er vist i stgrre malestokk i fig.
4 og 5. Ventilen 14 er bygget opp med en huskropp som
innbefatter solenoidkjernen 19 med tilhgrende vikling 15.
Huskroppen sitter pa et mellomstykke 20, som er beregnet for
innsetting 1 sylinderens ¢vre apne ende, se fig. 3. 1
mellomstykket 20 er det hull 21 for 1luftgjennomgang til
sylinderen 12. I mellomstykket 20 er det en blindboring 22
(se fig. 5) hvor ankeret eller ventilakselen 22 gar inn.
Ventilakselen 22 har et ringspor med en deri innlagt O-ring
23. Denne O-ring befinner seg inne i det indre av huskroppen,
hvor det over O-ringen er utformet et ventilsete 24. Like
over ventilsetet 24 er det uttatt hull 25 for luftgjennom-
gang.

I fig. 4 er ventilen vist i1 stregmles tilstand og ventilen er
apen, idet O-ringen 23 befinner seg i en avstand fra ventil-
setet 24. I fig. 5 er ankeret eller ventilakselen trukket
inn som fglge av at solenoiden har fatt en elektrisk puls, og
O-ringen 23 1ligger na tettende an mot ventilsetet 24.
Ventilen er altsa lukket.
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Tradstyringen virker pa fglgende mate.

Som nevnt er ventilen 14 plassert pa toppen av en respektiv
sylinder 12. Ventilen star i et felleskammer som er til-
knyttet en pumpeanordning, se fig. 1. I den enkelte sylinder
12 sitter det et stempel 13 som har forbindelse med en trad i
veven ved hjelp av 1lgftestangen 6. Ved &pen ventil vil
luften, nar felleskammeret settes under et undertrykk,
trekkes wut av sylinderen og vil trekke stempelet 13 opp.
Stempelets 13 underside pavirkes av atmosfazretrykket.

I en modul er et stort antall ventiler og sylindre montert
eller utformet ved siden av hverandre i1 en blokk. Samtlige
ventiler kan operere uavhengig av hverandre.

Hvis et stempel 13 skal sta nede samtidig som de andre lgftes
opp, skjer fglgende:

Det settes pa et lite undertrykk i felleskammeret 11, men
ikke nok til at stempelet 13 lgftes.

Styringssystemet gir en elektrisk puls til ventilen 14.
Ankeret eller ventilakselen 22 leftes opp.

O-ringen 23 pa ventilakselen 22 vil tette mot ventilsetet 24.
Undertrykket pa oversiden av O-ringen 23 medfgrer at ventil-
akselen 22 holdes oppe, =selv etter at solenoiden eller
elektromagneten har sluttet a virke.

P4 undersiden av ventilakselen vil det na vazre tilnzrmet
atmosfazretrykk pa grunn av en liten lekkasje mellom stempel
og sylinder.

Nar det na blir satt pa et sterre undertrykk (lefte-under-
trykk), blir den omtalte ventil stiende nede mens de andre
lgftes opp.

For a nullstille systemet blir det satt pa et overtrykk i
felleskammeret 11, ventilakslene 22 wvil ~ falle ned og

ventilene 14 3&pnes.
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Patentkrayv

1.

Anordning for bruk i en vevstol for lgfting av renningstrader
i samsvar med et gnsket vevnadsmgnster ved hjelp av vekt-
belastede lgftestenger som pavirkes til 1lefting under
utnyttelse av elektromagnetiske lgfteinnretninger, szrlig som
styrt av mikroprosessorer som reagerer pa manuell utvelging
av mgnstre, karakterisert ved at den
innbefatter en modulblokk (1,11) med 1luftsylindre (12) med
tilhgrende stempler (13) som bzrer legftestengene (6), hvilken
modulblokk innbefatter en sylinderblokk (1) med et antall
luftsylindre (12) og ‘et felleskammer (11) pad toppen av
sylinderblokken, en respektiv i felleskammeret (11) pad toppen
av hver sylinder (12) montert solenoidbetjent ventil (14),
samt midler (18) for tilveiebringelse av undertrykk og
overtrykk i felleskammeret (11).

2.

Anordning ifelge krav 1, karakterisert v e d

at den solencidbetjente ventil (14) innbefatter en huskropp
(19) med en ende for innsetting i en tilordnet 1luftsylinders
(12) mot felleskammeret (11) apne ende, en solenoid (15,19)
p3d huskroppens motsatte, gvre ende, med et anker (22) som
rager inn i husets indre og der bzrer en omlgpende tetnings-
ring (23) for anlegg mot et overliggende tetningssete (24) i
husets indre, idet huskroppen innbefatter en kanal (21) fra
den mot sylinderrommet vendte ende og inn i husets indre, og
en kanal (25) fra husets indre over ventilsetet (24) og ut
til felleskammeret (11).



178237
F/g 7 PRINSIPP, DATAVEV
‘ C
Mensterkontroll Hoved-PC g —
Skjerm/tastatur
RS232
Kontrallenhet
PC
(PC) Fotpedal
Vevkontroll
Power vakum
~ blokk
Interface | Trykk
I INRE
§
. = — = =
- ____—_r f
. !
H v v
‘// [ .//,/4
| 4T
Loftesystem ! 2

6 —~

7




F1g.2

178237

]
— 10
/-'L\.»j]
—~1
l,-/E 5
..... 5 S i s E I

/

\

/// 5’77



Fig 31 78237

W20




178237

3>
. o
—— o z?_J N o
S . ,
RN
Yo eSSy [
%/// ///K'/LA/‘/ JﬁVVW_ & INHFNM.NM_ - H M.
N =
//////f/ ///V//// ml\\\ h “.T H 151
N N

]

\

RN

.//

X

OSSNSO

/4




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS

