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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona i sposéb jej zabudowy.

Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona kotwiami przeznaczona jest do stosowania w kopal-
niach wegla kamiennego w trudnych warunkach geologiczno-gérniczych.

Znane sa sposoby wzmochienia obudowy podporowej przez jej przykotwienie do goérotworu za
pomoca kotwi wykonywane poprzez podciagi stalowe, obejmki lub poprzez wykonane w tukach otwory.
W katalogu Huty tabedy jest zapis pozwalajacy wykonaé w tuku na jego dtugosci jeden otwér do przy-
kotwienia odrzwi.

Przykotwienie odrzwi poprzez otwory wykonane w tukach nalezy do bardzo efektownych rozwia-
zan, ktére przy prawidtowym wykonaniu pozwala znacznie wzmocni¢ obudowe. Przykotwienie odrzwi
obudowy powoduje zmiane znaku momentu zginajacego w miejscu przykotwienia na przeciwny.

Wykonany otwdr w obudowie dla przejecia poprzez obudowe w jego przekroju zwiekszonych
momentéw zginajacych jest wzmacniany za pomoca naktadek spawanych od zewnatrz lub poprzez
prosta naktadke wykonana z ksztattownika, jak przyktadowo przedstawiono we wzorze uzytkowym
PL63797(Y 1) z otworami przelotowymi w naktadce i tezniku spawanymi do ksztattownika korytkowego.

Rozwiazania te jednak nie zawsze dajg wiasciwy efekt wzmocnienia oraz nie prowadza do za-
bezpieczenia nakretki tulei kotwi przed przemieszczeniem sie do wyrobiska w przypadku jej zerwania.
Spawanie wzmacniajacych naktadek i teznikow nie jest korzystne dla wtasciwej pracy ksztattownika,
ktory wykonany z stali trudno spawalnej wykazuje w badaniach przy odksztatcaniu kruche zniszczenie.

Tradycyjny sposéb wykonania obudowy tukowej odrzwiowej przykotwionej z kotwiami osadzo-
nymi w otworach wykonanych w tukach polega na zabudowie odrzwi i w nastepnej kolejnosci przyko-
twieniu odrzwi z zabudowa naktadek. W rozwigzaniach tych naktadka jest utrzymywana za pomoca
nakretki kotwi i w przypadku zerwania kotwi przemieszcza sie do wyrobiska. Otwory wykonane w tukach
obudowy ostabiajg jego przekroj co prowadzi do deformacji ksztattownika i obnizenia jego wytrzymato-
Sci.

Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona jest poprzez otwory w tukach z naktadka o dtugosci
od 0,3 do 0,6 m o przekroju ksztattownika tuku z otworem przelotowym z otworem w ksztattowniku
z tuleja i nakretka kotwi, wedtug wynalazku ma okragte otwory i ma strzemie taczace naktadke z tukiem,
przy czym strzemie ma zamocowany ptaskownik z otworem na tuleje kotwi z stabilizujaca go nakretka
dokrecona do nakretki kotwi. W ptaskowniku mocowanym do strzemienia jest otwér podituzny, przy czym
ptaskownik ma zamocowanie do strzemienia w postaci dodatkowej sruby lub poprzez spawanie. Obu-
dowa tukowa odrzwiowa przykotwiona ma w jarzmie dolnym strzemienia spawang nakretke z sruba do
mocowania ptaskownika skreconego do tulei za nakretka kotwi nakretka zabezpieczajaca. Obudowa
tukowa odrzwiowa przykotwiona w innym rozwiazaniu ma w jarzmie dolnym spawany ptaskownik skre-
cony do tulei za nakretka kotwi nakretka zabezpieczajaca.

Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona ma przykotwienie odrzwi poprzez naktadki o przekroju
ksztattownika obudowy z przelotowymi otworami na tukach stropnicowych z odchyleniem kotwi w kie-
runku calizny ociosu wyrobiska tak, aby odcinek konca kotwi znajdowat sie za linia pionowa wyprowa-
dzong z ociosu na poziomie spodku wyrobiska na odcinku minimum 1,5 m, a przy przykotwieniu tukow
ociosowych dtugos¢ kotwi ociosowych powinna by¢ wieksza od szerokosci odrzwi przy potozeniu
w kierunku do poziomu o kat zawarty w przedziale 5 do 25°.

Sposob wykonania obudowy tukowej odrzwiowej przykotwionej poprzez otwory w tukach z zabu-
dowa na ztaczu trzech strzemion z naktadkami o przekroju ksztattownika obudowy z przelotowymi otwo-
rami znamienna tym, ze w fazie zabudowy tukow w przodku wyrobiska w pierwszej kolejnosci dokreca
sie na zigczach strzemiona srodkowe momentem maksymalnym, a strzemiona skrajne dokreca sie
w drugiej kolejnosci.

Naktadke wzmacniajaca tuki odrzwi w miejscu otworu zaktada sie bezposrednio w przodku dra-
zonego wyrobiska, taczac je strzemieniem, a kotwienie prowadzi sie za strefg manewrowg kombajnu
wykonujac kazdorazowo stabilizacje kotwi za pomoca ptaskownika taczacego strzemie z tulejg kotwi.
Bezposrednio przed kotwieniem dokreca sie powtérnie strzemiona wymaganym momentem.

Rozwigzanie wedtug wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, gdzie fig. 1
przedstawia fragment tuku z zabudowang naktadka z strzemieniem i kotwig, fig. 2 przedstawia rozwia-
zanie zamocowania ptaskownika za pomocg $ruby do strzemienia, fig. 3 przedstawia rozwigzanie za-
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mocowania ptaskownika do strzemienia za pomoca spawu, fig. 4 przedstawia odrzwia obudowy wzmoc-
nione na tukach stropnicowych, fig. 5 przedstawia odrzwia obudowy wzmocnione na tukach stropnico-
wych i ociosowych.

Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona poprzez otwory w tukach ma naktadke 1 o dtugosci
0,2 do 0,6 m, o przekroju ksztattownika tuku 2 z otworem 3 przelotowym z otworem 4 w ksztattowniku
naktadki z tuleja 5 i nakretkg 6 kotwi 7, ma strzemie 8 tgczace i naktadke 1 z tukiem 2, przy czym
strzemie ma zamocowany ptaskownik 9 z otworem 11 na tuleje 5 kotwi 6 z stabilizujgcg go nakretke
zabezpieczajgcg 10 dokrecong do nakretki 6 kotwi. W zaleznosci od rozwigzania ptaskownik 9 jest mo-
cowany do jarzma dolnego strzemienia 8 spawang nakretke 13 z srubg 14 do mocowania ptaskownika
9 skreconego do tulei 5 za nakretka 6 nakretka 10. W innym rozwiazaniu jak na fig. 3 ma w jarzmie
dolnym spawany ptaskownik 9 skrecony do tulei 5 za nakretka 6 nakretka zabezpieczajaca 10.

Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona poprzez naktadki 1 o przekroju ksztattownika obudowy
z przelotowymi otworami na tukach stropnicowych 2 ma odchylone kotwie 7 w kierunku calizny ociosu
wyrobiska tak, aby odcinek Ik korca kotwi 7 znajdowat sie za linig pionowa 14 wyprowadzong z ociosu
na poziomie spodku 15 wyrobiska na odcinku minimum 1,5 m, a przy przykotwieniu tukéw ociosowych
16 dtugos¢ kotwi ociosowych 17 powinna by¢ wieksza od szerokosci S odrzwi przy potozeniu w kierunku
do poziomu o kat B zawarty w przedziale 5° do 25°.

Sposob wykonania obudowy tukowej odrzwiowej przykotwionej poprzez otwory w tukach z zabu-
dowa na ztaczu trzech strzemion z naktadkami o przekroju ksztattownika obudowy z przelotowymi otwo-
rami polega na tym, ze w fazie zabudowy tukéw w przodku wyrobiska w pierwszej kolejnosci dokreca
sie na zigczach strzemiona srodkowe momentem maksymalnym, a strzemiona skrajne dokreca sie
w drugiej kolejnosci.

Naktadke 1 zaktada sie bezposrednio w przodku drgzonego wyrobiska, na tukach projektowanych
do wzmocnienia tgczac je strzemieniem, a kotwienie prowadzi sie za strefg manewrowg kombajnu wy-
konujac kazdorazowo stabilizacje kotwi za pomoca ptaskownika taczacego strzemie z tulejg kotwi. Bez-
posrednio przed kotwieniem dokreca powtdrnie strzemiona momentem wymagany, w dokumentacji
techniczno-ruchowej.

W rozwiazaniu konstrukcji oraz sposobie wykonania obudowy podporowej przykotwionej za po-
moca naktadki, ktorej dlugosé nalezy korzystnie zaprojektowac uzyskano wzmocnienie przekroju ksztat-
townika tuku w rejonie otworu zapewniajac jego duza sztywnosc¢, co tym samym pozwala stosowaé
kotwie o znacznej nosnosci rzedu 600 do 800 kN i uzyskac¢ tym samym znaczny wzrost nosnosci odrzwi
obudowy podporowej. Zastosowanie klasycznego strzemienia do taczenia nakfadki z tukiem daje ko-
rzystne wzmocnienie przekroju w odrzwiach obudowy oraz mozliwos¢ zamocowania ptaskownika pota-
czonego z tuleja kotwi tak, aby w przypadku zerwania kotwy nie przemiescita sie ona do wyrobiska
gorniczego. Dobdr dtugosci naktadki pozwala ponadto ograniczyé podatnosé obudowy podporowe; tak,
aby nie dopusci¢ do zwiekszonej konwergencji wyrobiska.

Zastrzezenia patentowe

1. Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona jest poprzez otwory w tukach z naktadka o prze-
kroju ksztattownika tuku z otworem przelotowym z otworem w ksztattowniku z tuleja i nakretka
kotwi, znamienna tym, ze ma naktadke 1 o dtugosci 0,3 do 0,6 m, ktéra z tukiem 2 taczy
strzemie 8, przy czym strzemie 8 ma zamocowany ptaskownik 9 z otworem 11 na tuleje 5
kotwi 7 z stabilizujgca go nakretkg zabezpieczajaca 10 dokrecong do nakretki 6 kotwi 7.

2. Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona wedtug zastrzez. 1, znamienna tym, ze strzemie
8 ma w jarzmie dolnym spawang nakretke 13 z $rubg 14 do mocowania ptaskownika 9 skre-
conego do tulei 5 za nakretkg 6 nakretka zabezpieczajaca 10.

3. Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona wedtug zastrzez. 1, znamienia tym, ze strzemie 8
ma w jarzmie dolnym spawany ptaskownik 9 skrecony do tulei § za nakretka 6 nakretkg za-
bezpieczajaca 10.

4. Obudowa tukowa odrzwiowa przykotwiona wedtug zastrzez 1, znamienna tym, ze ma przy-
kotwienie odrzwi poprzez naktadki 1 na tukach stropnicowych 2 z i odchyleniem kotwi 7
w kierunku calizny ociosu wyrobiska tak, aby odcinek Ik korica kotwi 7 znajdowat sie a linig
pionowa 14 wyprowadzong z ociosu na poziomie spodku 15 wyrobiska na odcinku minimum
1,5 m, a przy przykotwieniu tukow ociosowych 16 diugos¢ kotwi ociosowych 17 korzystnie
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wieksza od szerokosci S odrzwi przy potozeniu w kierunku do poziomu o kat B zawarty
w przedziale 5° do 25°.

. Sposob wykonania obudowy tukowej odrzwiowej przykotwionej poprzez otwory w tukach
z zabudowa na ztaczu trzech strzemion z naktadkami o przekroju ksztattownika obudowy
z przelotowymi otworami, znamienny tym, ze w fazie zabudowy tukéw w przodku wyrobiska
w pierwszej kolejnosci dokreca sie na ztaczach strzemiona srodkowe momentem maksymal-
nym, a strzemiona skrajne dokreca sie w drugiej kolejnosci, przy czym naktadke zaktada sie
bezposrednio w przodku drazonego wyrobiska, na tukach projektowanych do wzmocnienia
taczac je strzemieniem, a kotwienie prowadzi sie za strefa manewrowa kombajnu wykonujac
kazdorazowo stabilizacje kotwi za pomoca ptaskownika taczacego strzemie z tuleja kotwi.

. Sposob wykonania obudowy tukowej wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze bezposrednio
przed kotwieniem dokreca sie powtdrnie strzemiona wymaganym momentem.

Rysunki
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fig. 4
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fig. 5
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