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64 Buchbindemaschine mit einer Transportvorrichtung zum kontinuierlichen Férdern von Blattstapeln in

Taktabstinden.

@ Die Buchbindemaschine mit einer Transportvorrich-

tung zum kontinuierlichen Férdern von Biattstapeln
(1) in Taktabstanden besteht aus einer um Umlenkketten-
réader laufenden Férderkette mit einzelnen beweglich inein-
ander greifenden Gliedern mit einer Vielzahl von in glei-
chen gegenseitigen Abstanden zueinander und antriebs-
massig beweglich an der Forderkette angeordneten, in
Bahnen eines Maschinengestells gefiihrten Klammern (3)
zum Einspannen der Blatistapel (1). Ferner umfasst sie
eine Anzahl von Bearbeitungsstationen ldngs geradliniger
Forderstrecken sowie eine Umschlaganlegevorrichtung (4)
mit einem unterhalb der Bewegungsebene der Blattstapel
(1) angeordneten, um Umlenkkettenrader laufenden Ket-
tenférderer (6, 7, 8, 9, 10, 11) mit die Umschlage (2) hin-
tergreifenden und den Blattstapein (1) ausgerichtet zufiih-
renden Transporteuren (5). Schliesslich umfasst sie einen
die Umschlage (2) Gbernehmenden und an den Ricken
der Blattstapel (1) pressenden, sich mit den Klammern (3)
wahrend des Anpressens der Umschlége (2) synchron be-
wegenden Hubtisch (15). Vor dem Hubtisch (15) ist der
Kettenforderer (8, 7, 8, 9, 10, 11) angeordnet zum direkten
Zufiihren der Umschlage (2) taktsynchron zu den geférder-
ten Blattstapeln (1). An dem Kettenférderer (6, 7, 8, 9, 10,
11) befinden sich auskragende, Uber die auslaufseitig an-
geordneten Umlenkkettenrader (6) des Kettenforderers (6,
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7, 8, 9, 10, 11) hinaus bis auf einen vordefinierten Ab-
stand zum Hubtisch (15) hin reichende genannte Trans-
porteure (5). Die Bewegung der Transporteure (5) ist der-
art gesteuert, dass sie nach Zufihren der Umschldge (2)
ihre lotrechte Position in der Umlenkung beibehalten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Buchbindemaschine mit
einer Transportvorrichtung zum kontinuierlichen For-
dern von Blattstapeln in Taktabstanden, bestehend
aus einer um Umlenkkettenréder laufenden Forder-
kette mit einzelnen beweglich ineinander greifenden
Gliedern mit einer Vielzahl von in gleichen gegensei-
tigen Abstdnden zueinander und antriebsméssig be-
weglich an der Forderkette angeordneten, in Bahnen
eines Maschinengestells gefilhrten Klammern zum
Einspannen der Blattstapel, mit einer Anzahl von Be-
arbeitungsstationen langs geradliniger Forderstre-
cken, mit einer Umschlaganlegevorrichtung mit ei-
nem unterhalb der Bewegungsebene der Blattstapel
angeordneten um Umlenkkettenrdder laufenden Ket-
tenforderer mit die Umschlage hintergreifenden und
den Blattstapeln ausgerichtet zufiihrenden Transpor-
teuren und mit einem die Umschldge Ubernehmen-
den und an den Ricken der Blattstapel pressenden,
sich mit den Klammern wéhrend des Anpressens der
Umschlage synchron bewegenden Hubtisch.

Bei einer aus der DE-OS 2 640 497 bekannten
Umschlaganlegevorrichtung einer Buchbindemaschi-
ne werden Umschlage hintergreifende Mitnehmer
von einem mit periodisch wechselnden Geschwindig-
keiten umlaufenden Kettensystem angetrieben. Dabei
bewegen sich die den Umschlag zufhrenden Mit-
nehmer zunéchst mit einer gegeniber der Umlaufge-
schwindigkeit der Klammern héheren Geschwindig-
keit, um eine vorauseilende Klammer einzuholen und
sich zwecks Ausrichtung an diese zu legen, und
werden sodann entgegen der Wirkung einer Feder
beim Anlegen an die Klammer abgebremst.

Eine weitere Umschlaganlegevorrichtung in einer
Buchbindemaschine zeigt die DE-OS 2815 143, bei
der die Laufgeschwindigkeit der Kette zur Forderung
der Umschldge durch ein Ausgleichsgetriebe und
durch eine mit einer Kurvennut versehene Steuerkur-
ve periodisch erhéht und verringert wird, so dass
sich die Lage des Umschlags wahrend seiner Férde-
rung gegenliber dem Buchblock &andert, und zwar
derart, dass der durch die Mitnehmer vorgeschobene
Umschlag den Buchblock Uberholt und dadurch die
Hinterkante des Umschlags und die Hinterkante des
Buchblocks zueinander ausgerichtet werden.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Um-
schlaganlegevorrichtungen mit Ausrichtsystemen sind
konstruktiv und fertigungstechnisch ausserordentlich
aufwendig, verbunden mit einem erheblichen zeitli-
chen Aufwand fur das Einrichten des Ausrichtsys-
tems.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Buchbindemaschine der gattungsgemdssen Art zu
schaffen, die einen geringeren baulichen Aufwand
benétigt und eine hohe Positioniergenauigkeit des
Umschlags zum Blattspapel bzw. Buchblock bei ho-
her Taktfolge gewahrleistet. Ferner soll sich die Um-
schlaganlegevorrichtung der Buchbindemaschine in
kirzester Zeit einrichten und zudem wahrend des
Maschinenlaufs im Hinblick auf unterschiedliche
Uberstdnde der Umschlage zu den Blattstapeln ver-
stellen lassen.

Gelost wird die Aufgabe durch einen vor dem
Hubtisch angeordneten Kettenférderer zum direkten
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Zufihren der Umschlage taktsynchron zu den Blatt-
stapeln mit auskragenden, Uber die auslaufseitig an-
geordneten Umlenkkettenrdder des Kettenforderers
hinaus bis auf einen vordefinierten Abstand zum
Hubtisch hin reichenden genannten Transporteuren,
deren Bewegung derart gesteuert ist, dass sie nach
Zufthren der Umschlage ihre lotrechte Position in
der Umlenkung beibehalten. In einer bevorzugten
Ausbildung der Erfindung ist der Kettenférderer mit
den Transporteuren von einem Abtriebskettenrad der
Transportvorrichtung antreibbar und die Umschlage
sind (iber die Transporteure in kontinuierlicher Bewe-
gung dem Hubtisch mit einem vordefinierten Uber-
stand zum Blattstapel zufiihrbar.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung sind
Gegenstand der verbleibenden abhangigen Ansprii-
che.

Mit der Umschlaganlegevorrichtung werden die
Umschldge unmittelbar dem Hubtisch zum Anpres-
sen an den Riucken der Blattstapel zugefihrt. Die
Transporteure (ibernehmen die von der Umschlagan-
legevorrichtung vereinzelten Umschlage und trans-
portieren sie in einem gleichférmigen Bewegungsver-
lauf zum Hubtisch. Beschleunigungs- und Bremsein-
richtungen nicht benétigt. Infolge der Umlenkung
verzogert sich die Transportgeschwindigkeit der
Transporteure unmittelbar nach Ubergabe an den
Hubtisch gegeniber der Bewegung der Klammer au-
tomatisch. Durch die weit auskragenden Transpor-
teure kann der Kettenforderer ausserhalb des Bewe-
gungsbereiches des Hubtisches einschliesslich der
Anpressmittel flr die Seitenbereiche der Blattstapel
verbleiben. Der direkte Antrieb des Kettenférderers
durch das Abtriebskettenrad der Transportvorrichtung
der Buchbindemaschine gewahrleistet eine hohe
Gleichlaufgenauigkeit zwischen den Klammermn und
Transporteuren.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines be-
vorzugten Ausflihrungsbeispiels, das in der Zeich-
nung schematisch dargestellt ist, naher beschrieben.
Es zeigen:

Fig.1 eine Umschlaganlegevorrichtung in einer
Buchbindemaschine in Seitenansicht, teilweise abge-
brochen,

Fig. 2 und 3 die Umschlaganlegevorrichtung in
verschiedenen Ablaufphasen,

Fig. 4 die Umschlaganlegevorrichtung in Vorderan-
sicht gemass der Schnittlinie A-B in Fig. 1.

Eine Buchbindemaschine weist bekanntlich eine
Vielzahl von in gleichen gegenseitigen Taktabstén-
den zueinander liegende, in einer geschlossenen
Umlaufbahn kontinuierlich bewegbare Klammern 3
einer Transportvorrichtung zum Einspannen und zum
kontinuierlichen Fordern von Blattstapeln bzw. Buch-
blocks 1 auf, die mit ihrer Hinterkante an einem An-
schlag 3a ausgerichtet sind. Die Transportvorrichtung
besteht aus einer um Umlenkkettenrader laufenden
Forderkette und die in Bahnen eines Maschinenge-
stells gefuhrten Klammern 3 sind antriebsmaéssig be-
weglich an der Foérderkette angeordnet und fordern
die Buchblocks 1 in den Klammern 3 langs geradlini-
ger Strecken durch Bearbeitungsstationen.

Die Buchbindemaschine weist ferner eine Einfuhr
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und Ausfuhr auf der Antriebsseite der Transportvor-
richtung und eine Umschlaganlegevorrichtung 4 auf
dem der Einfuhr und Ausfuhr gegeniiberliegenden
Ende der Maschine auf.

Die Umschlaganlegevorrichtung 4 befindet sich
unterhalb der Bewegungsbahn der Klammern 3 und
weist eine Vielzahl von im Taktabstand der Klam-
mern 3 angeordneten rechten und linken paarweise
zusammenwirkenden Transporteuren 5 an umlaufend
angetriebenen Kettentrieben beidseitig einer Langs-
mittellinie auf. Die Kettentriebe bestehen jeweils aus
Paaren von Ketten 10 und 11, an denen die Trans-
porteure 5 angelenkt sind, die die vereinzelten Um-
schldge 2 nach Verlassen einer Rillstation hintergrei-
fen und gestitzt auf einer Auflage 14 und gefiihrt in
Seitenschienen 13 taktsynchron, ausgerichtet auf die
Hinterkante den Buchblocks 1 mit einem vordefinier-
ten Uberstand zum Hubtisch 15 zufilhren. Die Ketten
10 und 11 laufen um Kettenrader 6, 7 und 8, 9, ge-
lagert in Seitenteilen 16 der Umschlaganiegevorrich-
tung 4, und sind direkt von dem Abtriebskettenrad
der Transportvorrichtung der Klammern 3 angetrie-
ben, was eine hohe Gileichlaufgenauigkeit zu den
Klammern 3 ermdglicht.

Der sich unmittelbar hinter der Umschlaganlege-
vorrichtung 4 befindende Hubtisch 15 Gbernimmt die
zu den Buchblocks 1 ausgerichteten Umschlage 2
von den Transporteuren 5, um sie an den Ricken
der Buchblocks 1 zu pressen. Auf dem Hubtisch 15
sind Seitenanpressschienen 12 als Anpressmittel
verschiebbar gelagert, die zudem die Umschlage 2
wahrend des Anpressens an den Rucken auch an
die riickennahen Seitenbereiche der Buchblocks 1
pressen. In bekannter Weise fihrt der Hubtisch 15
eine Vertikalbewegung sowie eine Horizontalbewe-
gung (ber eine vordefinierte Wegstrecke synchron
zur kontinuierlich laufenden Transportvorrichtung der
Klammern 3 aus, wahrend sich die Seitenanpress-
schienen 12 dabei gleichzeitig in Horizontalrichtung
einwérts bewegen.

Zum direkten Zuflhren der Umschldge 2 takisyn-
chron zu den in den Klammern 3 gefbrderten Buch-
blocks 1 sind erfindungsgeméss die Transporteure 5
an der vor dem Hubtisch 15 angeordneten Um-
schlaganlegevorrichtung 4 (ber die auslaufseitig an-
geordneten Umlenkkettenrdder 6 der Kettentriebe hi-
naus auskragend ausgebildet und reichen bis auf ei-
nen vordefinierten Abstand zum Hubtisch 15 hin, der
sich somit ausserhalb der Kettentriebe der Um-
schlaganlegevorrichtung frei bewegen kann. Uber
eine im Einzelnen nicht dargestellte Verstellung des
Antriebs der Transporteure 5 lasst sich der Uber-
stand der Umschlage 2 auf dem Hubtisch 15 und
somit die Position der Umschlage 2 in Bezug auf die
Hinterkante der Buchblocks 1 wahrend des Laufs der
Buchbindemaschine einsteilen.

Zum Ausfihren einer geradlinigen Parallelbewe-
gung in der Umlenkung befinden sich die Ketten 10
und 11 der Kettentriebe in Forderebene paarweise
zueinander versetzt und die Transporteure 5 sind als
Koppeln ausgestaltet, die die paarweise zueinander
versetzten Ketten 10 und 11 gelenkig miteinander
verbinden. Ein Kippen der Transporteure in den Um-
lenkpunkten ist ausgeschlossen. Die Transporteure
behalten ihre lotrechte Stellung bei und die Trans-
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portgeschwindigkeit wird gegeniber der Klammer 3
automatisch verzogert.

Nach Ubernahme durch die Transporteure hinter
der Rillstation erfahren die Umschlage 2 bis zur
Buchblockzufiihrung keine Beschleunigung, was eine
hohe Positioniergenauigkeit bei hoher Taktfolge ge-
wahrleistet. Die Umschlaganlegevorrichtung unter-
scheidet sich insofern vorteilhaft vom Stand der
Technik, als sie keine Beschleunigungs- und Brems-
einrichtungen bendtigt und infolgedessen konstruktiv
einfach und herstellungstechnisch sowie kostenmas-
sig glnstig ist.

Patentanspriiche

1. Buchbindemaschine mit einer Transportvorrich-
tung zum kontinuierlichen Fdrdern von Blattstapeln
(1) in Taktabsténden, bestehend aus einer um Um-
lenkkettenrader laufenden Forderkette mit einzelnen
beweglich ineinandergreifenden Gliedern mit einer
Vielzahl von in gleichen gegenseitigen Abstdnden
zueinander und antriebsmassig beweglich an der
Forderkette angeordneten, in Bahnen eines Maschi-
nengestells gefihrten Klammern (3) zum Einspannen
der Blattstapel (1), mit einer Anzahl von Bearbei-
tungsstationen langs geradliniger Forderstrecken, mit
einer Umschlaganlegevorrichtung (4) mit einem un-
terhalb der Bewegungsebene der Blattstapel (1) an-
geordneten, um Umlenkkettenrader laufenden Ket-
tenfrderer (6, 7, 8, 9, 10, 11) mit die Umschlage (2)
hintergreifenden und den Blattstapeln (1) ausgerich-
tet zufihrenden Transporteuren (5) und mit einem
die Umschlage (2) Gbernehmenden und an den Ri-
cken der Blattstapel (1) pressenden, sich mit den
Klammern (3) wahrend des Anpressens der Um-
schldge (2) synchron bewegenden Hubtisch (15), da-
durch gekennzeichnet, dass der Kettenférderer (6, 7,
8, 9, 10, 11) vor dem Hubtisch (15) angeordnet ist
zum direkten Zufithren der Umschlage (2) taktsyn-
chron zu den geférderten Blattstapeln (1) mit auskra-
genden, Uber die auslaufseitiy angeordneten Um-
lenkkettenrdder (6) des Kettenforderers (6, 7, 8, 9,
10, 11) hinaus bis auf einen vordefinierten Abstand
zum Hubtisch (15) hin reichenden genannten Trans-
porteuren (5), deren Bewegung derart gesteuert ist,
dass sie nach Zufiihren der Umschlage (2) ihre lot-
rechte Position in der Umlenkung beibehalten.

2. Buchbindemaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kettenforderer (6, 7, 8, 9,
10, 11) mit den Transporteuren (5) von einem Ab-
triebskettenrad der Transportvorrichtung antreibbar
ist und die Umschlége (2) liber die Transporteure (5)
in kontinuierlicher Bewegung dem Hubtisch (15) mit
einem vordefinierten Uberstand zufuhrbar sind.

3. Buchbindemaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kettenférderer
beidseitig einer Langsmittellinie angeordnete in Fér-
derebene paarweise zueinander versetzte Kettentrie-
be (10, 11) aufweist, die zum Ausfihren einer gerad-
linigen Parallelbewegung in der Umlenkung Uber die
als Koppeln ausgestaltete Transporteure (5) gelenkig
miteinander verbunden sind.

4. Buchbindemaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Transpor-
teure (5) zum Verandern des Uberstandes der Um-
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schlage (2) zum Blattstapel (1) Uber eine Antriebs-
verstellung wahrend des Laufs einstellbar sind.

5. Buchbindemaschine nach einem der Anspriche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Hub-
tisch (15) Anpressmittel (12) zum Anpressen der 5
Umschlage (2) an die Seitenbereiche der Blattstapel
(1) vorgesehen sind.
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