
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202220429077.0

(22)申请日 2022.02.28

(73)专利权人 宜昌华尔食品有限责任公司

地址 444100 湖北省宜昌市当阳市半月镇

枯树岭

(72)发明人 彭琴静　

(74)专利代理机构 重庆中之信知识产权代理事

务所(普通合伙) 50213

专利代理师 雷晕

(51)Int.Cl.

A21C 11/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种饼干压制装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种饼干压制装置，涉及

食品加工设备技术领域，包括底座、顶部开口的

箱体、下模具和上模具；所述箱体固定在底座上，

所述下模具可拆卸连接在箱体顶部，所述下模具

上间隔设有若干型腔，所述下模具上设有型腔的

部分向下凹陷，所述型腔侧壁上设有与箱体内部

连通的排料孔；所述上模具设置在所述下模具的

正上方，所述上模具包括上压板和若干可拆卸连

接在上压板下方的压块，所述上压板与下模具的

上表面接触时，压块在型腔内刚好封堵所述排料

孔。本其解决了现有技术中存在的成型模具的

上、下模板之间形成边角料导致生产成本增加的

问题。

权利要求书1页  说明书3页  附图4页

CN 216651150 U

2022.06.03

CN
 2
16
65
11
50
 U



1.一种饼干压制装置，其特征在于：包括底座(1)、顶部开口的箱体(2)、下模具(3)和上

模具(4)；

所述箱体(2)固定在底座(1)上，所述下模具(3)可拆卸连接在箱体(2)顶部，所述下模

具(3)上间隔设有若干型腔(31)，所述下模具(3)上设有型腔(31)的部分向下凹陷，所述型

腔(31)侧壁上设有与箱体(2)内部连通的排料孔(311)；

所述上模具(4)设置在所述下模具(3)的正上方，所述上模具(4)包括上压板(41)和若

干可拆卸连接在上压板(41)下方的压块(42)，所述上压板(41)与下模具(3)的上表面接触

时，压块(42)在型腔(31)内刚好封堵所述排料孔(311)。

2.如权利要求1所述的一种饼干压制装置，其特征在于：所述压块(42)上表面固设有穿

过所述上压板(41)的连接块(43)，所述上压板(41)上设有若干连接滑槽(44)和若干固定杆

(45)，还设有固定结构，所述固定杆(45)一端滑动在所述连接滑槽(44)内，另一端穿过所述

连接块(43)并通过固定结构固定在上压板(41)上。

3.如权利要求2所述的一种饼干压制装置，其特征在于：所述固定结构包括固定在上压

板(41)上的固定板(46)，所述固定板(46)上设有供固定杆(45)穿过的通孔，所述固定杆

(45)不与连接滑槽(44)连接的一端的端部设有若干固定滑槽(451)和若干固定滑块(452)，

固定滑块(452)沿固定杆(45)的径向滑动连接在固定滑槽(451)内，所述固定滑块(452)和

固定滑槽(451)的底壁之间固设有压缩弹簧(453)。

4.如权利要求3所述的一种饼干压制装置，其特征在于：所述固定滑块(452)包括朝向

与连接滑槽(44)连接的一端倾斜的弯曲部。

5.如权利要求1所述的一种饼干压制装置，其特征在于：还包括定位结构，所述定位结

构包括分别固定在下模具(3)两端底部的定位块(32)，所述箱体(2)上设有与定位块(32)配

合的定位槽，所述定位结构还包括固定在所述上压板(41)底部的定位杆(47)，下模具(3)上

设有供定位杆(47)穿过的定位孔(33)。

6.如权利要求5所述的一种饼干压制装置，其特征在于：所述定位孔(33)的直径从上至

下逐渐减小。

7.如权利要求1所述的一种饼干压制装置，其特征在于：还包括固定架(5)，所述固定架

(5)上设有气缸(6)，所述气缸(6)的气压杆穿过所述固定架(5)与上模具(4)固接。
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一种饼干压制装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及食品加工设备技术领域，尤其涉及一种饼干压制装置。

背景技术

[0002] 饼干为人们的外出食用提供了食量需求，随着人们对食用饼干美观的追求，各色

各样的饼干也应运而生。随着机械技术的发展，通过机器进行生产饼干替代了传统的手工

制作方式。饼干制作过程中都需要用到饼干成型模具，其基本原理是在下模板的饼干成型

槽内注入原料，然后上模板下压合模，使饼干成型。在饼干成型槽内多余的原料在合模的时

候容易流到上模板和下模板之间的间隙内形成薄片式边角料，需要后续修剪处理，增加了

生产成本。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中所存在的不足，本实用新型提供了一种饼干压制装置，其解决了

现有技术中存在的成型模具的上、下模板之间形成边角料导致生产成本增加的问题。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：

[0005] 一种饼干压制装置，包括底座、顶部开口的箱体、下模具和上模具；

[0006] 所述箱体固定在底座上，所述下模具可拆卸连接在箱体顶部，所述下模具上间隔

设有若干型腔，所述下模具上设有型腔的部分向下凹陷，所述型腔侧壁上设有与箱体内部

连通的排料孔；

[0007] 所述上模具设置在所述下模具的正上方，所述上模具包括上压板和若干可拆卸连

接在上压板下方的压块，所述上压板与下模具的上表面接触时，压块在型腔内刚好封堵所

述排料孔。

[0008] 相比于现有技术，本实用新型具有如下有益效果：

[0009] 通过上模具和下模具配合，压块向下压住型腔内的饼干原料使其成型，在压块向

下压的过程中，多余的饼干原料从排料孔挤出，饼干压制后不需要再对边角料进行修剪，节

约了人工成本，提高了生产效率；并通过箱体将多余的饼干原料收集起来，便于处理。

[0010] 优选地，所述压块上表面固设有穿过所述上压板的连接块，所述上压板上设有若

干连接滑槽和若干固定杆，还设有固定结构，所述固定杆一端滑动在所述连接滑槽内，另一

端穿过所述连接块并通过固定结构固定在上压板上。

[0011] 优选地，所述固定结构包括固定在上压板上的固定板，所述固定板上设有供固定

杆穿过的通孔，所述固定杆不与连接滑槽连接的一端的端部设有若干固定滑槽和若干固定

滑块，固定滑块沿固定杆的径向滑动连接在固定滑槽内，所述固定滑块和固定滑槽的底壁

之间固设有压缩弹簧。

[0012] 优选地，所述固定滑块包括朝向与连接滑槽连接的一端倾斜的弯曲部。

[0013] 优选地，还包括定位结构，所述定位结构包括分别固定在下模具两端底部的定位

块，所述箱体上设有与定位块配合的定位槽，所述定位结构还包括固定在所述上压板底部
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的定位杆，下模具上设有供定位杆穿过的定位孔。

[0014] 优选地，所述定位孔的直径从上至下逐渐减小。

[0015] 优选地，还包括固定架，所述固定架上设有气缸，所述气缸的气压杆穿过所述固定

架与上模具固接。

[0016] 本实用新型的其它优点、目标和特征将部分通过下面的说明体现，部分还将通过

对本实用新型的研究和实践而为本领域的技术人员所理解。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型实施例的整体结构部分剖视示意图。

[0018] 图2为图1A处放大剖视示意图。

[0019] 图3为图1A处俯视示意图。

[0020] 图4为固定结构的结构剖视示意图。

[0021] 图5为图1B处放大图。

[0022] 上述附图中：1、底座；2、箱体；3、下模具；31、型腔；311、排料孔；32、定位块；33、定

位孔；4、上模具；41、上压板；42、压块；43、连接块；44、连接滑槽；45、固定杆；451、固定滑槽；

452、固定滑块；453、压缩弹簧；46、固定板；47、定位杆；5、固定架；6、气缸。

具体实施方式

[0023] 为了使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与作用更加清楚及易于

了解，下面结合附图及实施例对本实用新型中的技术方案进一步说明。

[0024] 如图1至图5所示，本实用新型实施例提出了一种饼干压制装置，包括底座1、顶部

开口的箱体2、下模具3和上模具4；所述箱体2固定在底座1上，所述下模具3可拆卸连接在箱

体2顶部，所述下模具3上间隔设有若干型腔31，所述下模具3上设有型腔31的部分向下凹

陷，所述型腔31侧壁上设有与箱体2内部连通的排料孔311；所述上模具4设置在所述下模具

3的正上方，所述上模具4包括上压板41和若干可拆卸连接在上压板41下方的压块42，所述

上压板41与下模具3的上表面接触时，压块42在型腔31内刚好封堵所述排料孔311。

[0025] 底座1用于支撑；箱体2用于收集多余的饼干原料；通过上模具3和下模具4配合，压

块42向下压住型腔31内的饼干原料使其成型，在压块42向下压的过程中，多余的饼干原料

从排料孔311挤出，饼干压制后不需要再对边角料进行修剪，节约了人工成本，提高了生产

效率；并通过箱体2将多余的饼干原料收集起来，便于处理。

[0026] 如图1至图3所示，所述压块42上表面固设有穿过所述上压板41的连接块43，所述

上压板41上设有若干连接滑槽44和若干固定杆45，还设有固定结构，所述固定杆45一端滑

动在所述连接滑槽44内，另一端穿过所述连接块43并通过固定结构固定在上压板41上。使

用时，先将连接块43穿过上压板41，然后滑动固定杆45，并使固定杆45不与连接滑槽44连接

的一端穿过连接块43并通过固定结构进行固定，将压块42与上压板41进行固定。

[0027] 进一步地，如图3、图4所示，固定结构包括固定在上压板41上的固定板46，所述固

定板46上设有供固定杆45穿过的通孔，所述固定杆45不与连接滑槽44连接的一端的端部设

有若干固定滑槽451和若干固定滑块452，固定滑块452沿固定杆45的径向滑动连接在固定

滑槽451内，所述固定滑块452和固定滑槽451的底壁之间固设有压缩弹簧453。当固定杆45

说　明　书 2/3 页

4

CN 216651150 U

4



穿过连接块43、固定板46时，固定滑块452位于固定滑槽451内，压缩弹簧453被压缩，穿过固

定板46后，压缩弹簧453地弹力使固定滑块452沿固定杆45的径向向远离固定杆45的轴线的

方向滑动，使得固定杆45不能向与之前滑动方向相反的方向滑动，从而对固定杆45的位置

进行固定，进而固定连接块43。所述固定滑块452包括朝向远离与连接滑槽44连接的一端倾

斜的弯曲部，便于固定杆45从连接块43、固定板46穿过。

[0028] 如图1、图5所示，还包括定位结构，所述定位结构包括分别固定在下模具3两端底

部的定位块32，所述箱体2上设有与定位块32配合的定位槽，所述定位结构还包括固定在所

述上压板41底部的定位杆47，下模具3上设有供定位杆47穿过的定位孔33。通过设置定位块

32和定位槽，便于将下模具3进行固定；设置定位杆47和定位孔33，使压块42能够准确与型

腔31配合进行压制。所述定位孔33的直径从上至下逐渐减小，便于定位杆47穿过定位孔33。

[0029] 如图1所示，还包括固定架5，所述固定架5上设有气缸6，所述气缸6的气压杆穿过

所述固定架5与上模具4固接。通过气缸6驱动上模具4下压对饼干原料压制成型。

[0030] 最后说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，尽管参

照较佳实施例对本实用新型进行了详细说明，本领域的普通技术人员应当理解，可以对本

实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本实用新型技术方案的宗旨和范

围，其均应涵盖在本实用新型的权利要求范围当中。
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图1
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图2

图3

说　明　书　附　图 2/4 页

7

CN 216651150 U

7



图4
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图5
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