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(54) Zpisob plosného parcidlniho le$téni ozdobnych vrstev z uslechtilych kovii na

2

keramickych virobcich a zaFizeni k provadéni tohoto zpiisobu

Vynilez se tykd zpsobu plo$ného parcidlniho
lesténi ozdobnych vrstev z uslechtilych kovil na
keramickych vyrobcich, zejména na $alcich, tali-
¥ich, kdvovych konvicich a podobnych, tryskanim.

" Kromé toho se vynilez také tykd zafizeni k prové-
déni tohoto zplsobu.

Le&téni nanagenych plognych parcidlnich ozdob-
nych povrchovych vrstev rozli¢niho sloZeni, sesta-
vajicich ze zlatych a‘barevnych ozdob na hladce
vypaleném povrchu keramickych dili nddobi, se
dosud provadé€lo ru¢nim pracovnim postupem

~ pomoci rotujicich kartacd ze skelnych vldken,
~ poptipadé pomoci lestictho pisku nebo lesticiho
korundu, pfiemZ tento zplsob se vyznaloval
malou produktivitou prace a nepfiznivymi pracov-
nimi podminkami. '

Jsou také znama zafizeni na &isténi povrchu od

ulpélych &astecek pomoci tryskacich prostfedki,
které viak v provedenych tvarech nejsou pouZitel-
né. Diéle jsou zndmy postupy a prislusné zafizeni

pro viestranné zpracovani celych povrcht produk-
th, pfiemZ se pomoci nejriiznéjsich médii, mimo

jiné také pomoci sklengnych Sastetek, dosahuje

leskiého celkového povrchu. Tryskénim pisku'spo-
lu s materidly ze skla, pfirodniho brusného kamene |
~nebo pm_é_lého kamene se dosahuje zpracovatel- |
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nosti pomoci krycich vrstev z nejriznéjsich mate-

ridld.

1

Zpracovéni povrchu zpiisoby, kterymi se provadi

7drsnéni nebo lesténi se zakrytim nebo bez zakryti, .

se uskutelfinje vidy na celém povrchu pfed-

métl.

Zminéné znamé zpisoby a piisluSnd zafizeni
maji &etné nevyhody, zejména dochdzik znaénému
poskozovéni nanesené parcialni ozdobné povrcho-

vé vrstvy, velmi jemné Elenéné a tenké ozdobné
povrchové vrstvy jako sousedici barevné ozdoby

" a glazurové vrstvy jako povrchu keramickych dasti

nadobi, zejména porceldnové glazury. Také pouZi-

tou prace, pficemz ¢asto se ani nedosahuje Zddouci
jakosti.

Utelem vynilezu je vytvofit zpisob a zafizeni,
umoZiiujici v plynulém pracovnim pochodu lestit
bez vétsich ptipravnych &asii viechny geometrické
tvary keramickych &asti nadobi, jako taliid, $alkd,
kévovych konvic a podobnych, a ozdobnych povr-
chovych vrstev z uslechtilych kovi na glazurovém

- povrchu nejriznéjstho sloZeni mezi barevnymi
. a zlatymi ozdobami, pfifemZ se mi soucasné
. dosahnout zlepSeni jakosti le$téni a piiznivéjsich

|

. pracovnich podminek.

" | vani krycich vrstev se vyznatuje nizkou produktivi-



209197

Vynalez ma za tkol vyfeSit zpusob a zafizeni,
které by umozmly plodné parcidlni le§téni ozdob-
nych povrchovych vrstev z uslechtilych kovii na

hladce vypdleném povrchu keramickych diléi nd-

. dobi rozli¢nych geometrickych tvart bez poskozeni
- sousedicich tenkych, jemné &lenénych barevnych
- ozdob a povrchové glazurové vrstvy keramickych
- dilti nddobi. :

Podstata zplisobu podle vynélezu spo&iva v tom,
Ze pracovni médium, které je me&ké ne¥ povrch
- keramickych vyrobkd, aviak tvrds$i neZ ozdobn4
" vrstva z uSlechtilych kovii, pulverizované nebo
.granulované o zrnitosti 0,01 aZ 0,2 mm, je tryskdno
v kolmém nebo §ikmém dopadovém sméru, zejmé-
na v ihlu 60 aZ 85° na povrch vyrobku, s tlakem 0,4
az 0,5 MPa.

2nr

Pracovni médium se nanasi v kulovitém tvaru '

suché nebo jako suspenze obsahujici smés 40 %
hmot. pevnych latek pracovniho média a 60 %
hmot. vody. Pfitom keramicky v;’rrobek rotuje
zpracovatelskou zénou po dobu 7 az
s frekvenci od 50 do 150 min~'.

Zatizeni k provadéni zpiisobu podle vyndlezu, ve
kterém jsou vyménné a rotujici keramické vyrobky
vedeny skrze zpracovatelskou, t&sné€ uzavienou
kabinu, v niZ jsou uspofadany rozpraSovaci trysky
pfizpisobené keramickym pfedmétim, spogiva
podle vyndlezu v tom, Ze rozpra$ovaci trysky jsou
usporaddny kolmo a §ikmo ve vzdjemné vzdalenos-
ti 50 az 200 mm, jakoZ i s odstupem 20 aZ 50 mm
od keramického vyrobku.

Rozpradovaci trysky byvaji opatfeny plnénim
média stlaenym vzduchom, lopatkovymi koly,
Cerpadly nebo injektory, pfi¢emZ sbérnd jimka je
spojena s dopravnim zafizenim a je opatiena
odsavanim a cyklonem.

Velmi zdvaZnym kritériem pro zpilisob podle
vynédlezu je podminka, Ze tvar, velikost, pomér
miseni a tvrdost skelného média jsou sefizeny tak,
aby povrch, zejména povrchové glazura keraimic-
kych dild, jako talifi, §dlkd, kdvovych konvic
a podobnych, a sousedici parcidlni barevné ozdoby
se neposkodily, aviak aby na plo¥nych parcidlnich
nanesenych tenkych ozdobnych povrchovych
vrstvéach se pfesto dosahlo uginku lesténi. Glazuro-
vé médium musi byt mék&i neZ povrch keramic-
kych dili nddobi a vypalené barevné ozdoby, aviak
tvrdsi neZ ozdobn4 povrchovd vrstva, kterd m4 byt
lesténa.

- Nejvhodnéjsi tvar skelného média je kulovy se
zrnitosti 0,01 aZ 0,2 mm v poméru miseni 40 %

Z 15 sekund

]

" hmot. pevné létky a 60 % hmot. vody, pidem?

odchylka podilu pevné litky miZe &nit +£10 %,
aby nedoslo k pogkozeni nanesenych parcialnich;
velmi jemné ¢lenénych a tenkych ozdobnych povr-
chovych vrstev, aviak aby se doséhlo u le$ténych
ozdobnych povrchovych vrstev velmi dobrého
lesticiho dé&inku.

Pfitom se dosahuje le§t1ciho u¢inku zhustovanim

povrchu, nepatrnym Ub&rem leSténé ozdobné :

vrstvy a hlazenim pomoci tryskaného kulovitého
. pracovniho media.

Podstata zafizeni k provadéni zplisobu podle :

provedenti zndzornéném na vykresu, kde znaé&i obr.
1 pohled z boku na zafizeni podle vynélezu, obr.

' vynslezu je podrobn&ji vysvétlena na prikladném

2 pohled shora na za¥izeni z obr. 1 a obr. 3 uloZeni ‘

pfedmétll nejriznéjich geometrickych tvard.

Na kontinudlné se otd¢ejicim stole 1 se keramic- |
ké vyrobky 2, které maji byt zpracovany, vkladaji,
popfipadé€. nasazuji na vyménné specidlni drzdky
3 odpovidajici pfislunému tvaru. Zatimco kera-
mické vyrobky 2 s libovolné& nanesenymi parcidlni-
mi ozdobnymi povrchovymi vrstvami z uslechtilych
kovil nasvém povrchu se uvedou do uréené polohy,
jsou specidlni drzaky 3 v klidu a pouze v oblasti 3
S zpracovani se soucasné s vyrobky 2 uvedou do
otaceni plynule pfestavitelnou frekvenci otddeni,

ozdob a leZi mezi 50 aZ 150 min~!, .

. kterd je zévisld na vné&j§im tvaru, jakoZ i na druhu

Keramické vyrobky 2, zejména plosné parcialni '

- ozdobné povrchové vrstvy z uslechtilych kovi, se

lesti n€kolika pfestavitelnymi, popfipadé otoénymi |

a sousedici velmi jemné ¢lenéné barevné ozdoby

rozprajovacimi tryskami 4, které jsou Sikmé |
k ozdobnym povrchovym vrstvdm, aniZ se povrch |

poskodi. Tento leStici pochod se uskutediiuje

v oblasti § zpracovani, kterd je vytvofena jako

tésn€ uzavfend kabina, opatfena na svém vstupu
a vystupu pfimym zévojem, kterym se keramické .

vyrobky 2 zédrover €isti, coZ se uskuteéiiuje v sou-
¢innosti s odstfedivymi silami pti vlastnim otd&eni.
Pracovni médium se plisobenim hmotnosti shro-
mazduje ve sbérné jimce 6. Pomoci znimych
- dopravnich zafizeni 7, zejména hydraulickych ne-
bo pneumatickych, se pracovni médium dopravuje

nédrZe 8, odkud se rozdéluje na jednotlivé rozpra-
Sovaci trysky 4 uspofddané kolmo na parcialni
. povrchové vrstvy. Pfipadnym ztrdtdm skelného
i média se zabrani ods4dvanim, popnpadé clo-
nénim.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob plo$ného parcidlniho lesténi ozdob-
nych vrstev z uSlechtilych kovii na keramickych
vyrobcich, vyznadeny tim, Ze pracovni médium,
které je m&k&i nezZ povrch keramickych vyrobki,

aviak tvrddi neZ ozdobnd vrstva z uflechtilych

kovii, pulverizované nebo granulované o zrnitosti
0,01 az 0,2 mm, je tryskdno v kolmém nebo

! $ikmém dopadovém sméru, zejména v Ghlu 60 a?
85°na povrch vyrobku, s tlakem 0,4 a2 0,5 MPa.

s tlakem menSim neZ 0,4 aZ 0,5 MPa do sbérné

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze -

Py

pracovni médium se nand$i v kulovitém tvaru
suché,

3. Zptsob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze -

pracovni médium se nanési v kulovitém tvaru jako



suspenze obsahujici smés 40 % hmot. pevnych

latek pracovniho média a 60 % hmot. vody.

4. Zpusob podle bodii 1 aZ 3, vyznadeny tim, Ze
keramlcky vyrobek rotuje zpracovatelskou zénou
po dobu 7 aZ 15 sekund s frekvenci od 50 do

150 min~",

‘5. Zafizeni k provadem zpisobu podle bodi

" 1 a% 4, ve kterém jsou vyménné a rotujici keramic- :
' ké vyrobky vedeny skrze zpracovatelskou, t&sné |

‘ uzavrenou kabinu, v niZ jsou uspofadény rozpraso- l

vacl’tl’y ky piizptisobené keramlckym pfedmétim,

/ vyzﬁéc geg mﬁl ¥e rozprasovaci trysky (4) Jsou
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usporatlﬁx; ’:jo a §ikmo ve vzdjemné vzdalenos-
ti 50 aZ 200 mm, jakoZ i s odstupem 20 az 50 mm

od keramického vyrobku (2).

6.' Zatizeni podle bodu 5, vyznacené tim, Ze
‘rozprasovaci trysky (4) jsou opatfeny plné€nim

| medxa stlg¢enym vzduchem, lopatkovymi koly,

cerpadly nebo injektory, pncemz sbé&rnd jimka (6) |
je $pojena s dopravnim zatizenim (7). i
7. Zatizeni podle bodil 5 a 6, vyznacené tim, Ze
sbérnd jimka je opatrena, odsavanim (9) a cyklo-
nem (10)

3 vykresy
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' . Obr. 2
g .

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,

Cena: 240 Ké&s
provoz 12. Leninova 21. Olomouc
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