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paliw formowanych
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Wynalazek dotyczy sposobu sporzadzania mie-
szanki brykietowniczej stosowanej do produkcji
paliw formowanych.

Wedlug znanych sposob6éw, przy produkcji pa-
liw formowanych, najczeéciej stosuje si¢ jako le-
piszcze smolowe oleje i paki wytlewne lub ko-
ksownicze, albo oleje i asfalty pochodzenia naf-
towego. Lepiszcza te wprowadza si¢ w postaci
sproszkowanej lub po uprzednim stopieniu do
zmielonych paliw stalych i poddaje sie dokladne-
nemu zmieszaniu. W wiekszo§ci przypadkéw mie-
szanine brykietownicza ogrzewa sie bezposrednio
goraca para. Ilo§¢é dodawanego lepiszcza wynosi
najcze§ciej od 9 do 12% w przeliczeniu na mase
brykietownicza i zalezy od stopnia rozdrobnienia
brykietowanego materialu, a takze od Zadanej kon-
cowej wytrzymalo§ci produkowanych ksztaltek.
Lepiszeze powinno dokladnie otoczyé kazda cza-
stke rozdrobnionego materialu, tak aby po ufor-
mowaniu ksztattek na prasie kazda czastka z cza-
stka sasiednig zostala zlepiona na swych punktach
stycznych. Otrzymywanie wiec trwatych ksztaltek
paliwa formowanego o duzej wytrzymaloSci me-
chanicznej uwarunkowane jest zastosowaniem sto-
sunkowo duzej iloSci deficytowego lepiszcza, co
jest ze wzgledé6w ekonomicznych jedria z podsta-
wowych wad dotychczasowych sposob6w sporza-
dzania mieszanek brykietowniczych. Zwickszenie
udzialu lepiszcza w mieszance ma jeszcze te wa-
de, ze w przypadku produkeji koksu formowanego
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powoduje trudniejszy dostep gazéw reakcyjnych
do wnetrza brykiet6w, co znacznie przedluza czas
trwania procesu utwardzania.

Wynalazek postawil sobie za cel usuniecie do-
tychczasowych wad poprzez zmniejszenie iloci do-
dawanego deficytowego lepiszcza i przy jednocze-
snym zachowaniu, a nawet pewnym zwiekszeniu
wskaZnikéw wytrzymalo$éciowych brykietéw pali-
wa.

W wyniku prowadzonych do$wiadczen i préb
okazalo sie niespodziewanie, ze cel ten mozna
osiagnaé przez sztuczne zwiekszenie objetosci le-
piszcza poprzez utworzenie emulsji wodno-lepisz-
czowej. Utworzenie takiej emulsji wodno-lepisz-
czowej mozna, jak sie dalej okazalo, osiagnaé sku-
tecznie i latwo przez dodanie malej stosunkowo
iloSci jednego ze znanych $rodkéw powierzchnio-
wo czynnych, zalamujacych napiecie powierzchnio-
we pomiedzy hydrofobnym: lepiszczem a woda.
Ilos¢ dodawanego §rodka powierzchniowo-czynne-
go w przeliczeniu na ilo§é lepiszcza wynosi od 0,5 .
do 15% wagowo W zalezno§ci od rodzaju zastoso-
wanego lepiszcza i gatunku rozdrobnionego wegla
lub koksu.

Istota sposobu sporzadzenia mieszanki brykie-
towniczej wedlug wynalazku polega wiec na tym,
ie do brykietowanego paliwa przed lub po jego
rozdrobnieniu, albo bezpo$rednio do lepiszcza do-
daje sie Srodek. powierzchniowo czynny w iloéci 0,5
do 15% w stosunku do ilo§ci stosowanego w mie-
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szance lepiszcza, Po czym calo§é po wymieszaniu
i ogrzaniu para w temperaturze od 60 do 90°C,
brykietuje si¢ w znany sposéb. Wskutek obecno$-
ci §rodka powierzchniowo czynnego tworzy sie la-
two emulsja wodno-lepiszczowa, ktéra w zalezno§-
ci od wyboru jednego ze znanych sposobéw mie-
szania powstaje, badZ w dyszy dozujacej lepiszcze,
badZ ‘podczas mieszania w mieszalniku pod wpty-
wem uderzenia pary bezposredniej ogrzewajacej
mieszanine brykietownicza, alboe wreszcie -bezpo-
§rednio w mieszalniku, przez zmieszanie sie wody
ze skondensowanej pary i wody hygroskopijnej
z obecnym w mieszaninie brykietowniczej lepisz-
czem. Tworzaca si¢ emulsja wodno-lepiszczowa
zwigksza czynna objeto$é wlaSciwego lepiszcza,
dzieki temu mniejszg stosunkowo iloscig tego le-
piszcza mozna pokryé. caltkowicie powierzchnie
wszystkich ziaren rozdrobnionego paliwa.

Dzieki zastosowaniu wynalazku, z jednej strony
utrzyma sie na dotychczasowym poziomie wskaz-
niki wytrzymalo§ciowe paliwa formowanego przy
zmniejszonej ilosci deficytowego lepiszcza, badz
tez uzyska sig silniejsze brykiety przy zachowaniu
tej samej co dotychczas iloSci lepiszcza, a z dru-
giej strony przy obniZeniu ilosci wiasciwego le-
piszecza uzyska sie skrécenie czasu utwardzania
brykietéw koksu formowanego, a to dzigki ula-
twionemu dostepowi gazéw reakcyjnych do wne-
trza brykietéw.

Zgodnie z wynalazkiem mozna r6wn1ez osxagnaé
powyzsze efekty, gdy §rodek powierzchniowo czyn-
ny wprowadza sie¢ do paliwa stalego od razu w po-
staci emulsji utworzonej osobno z udzialem czeSci
przewidzianego lepiszcza, to jest w granicach 10
do 50% iloSciowych tego lepiszcza. Ilo§¢ Srodka po-
wierzchniowo czynnego dobiera sig w granicach
od 0,5 do 15% w stosunku do calej iloSci potrzeb-
nego lepiszcza tak jednak, aby wytworzona emul-
sja zawierala pewien nadmiar tego S$redka. Po
zmieszaniu tak utworzonej emulsji z rozdrobnio-
nym paliwerh, dodaje sie pozostaly cze§é do 100%
tego samego lub innego lepiszcza w postaci nie-
zemulgowanej:

Przyklad 1. 900 kg rozdrobnionego pdéltkoksu
i 0,45 kg wodnego roztworu tugu posiarczynowego,
jako Srodka powierzchniowo czynnego, miesza sig
podgrzewajac para bezpoérednig razem z 90 kg
lepiszcza wytlewnego w temperaturze 80 °C. Wy-
konane z takiej mieszaniny brykietowniczej ksztal-
tki koksu formowanego po utwardzeniu wykazuja
Scieralno$é takg samg jak koks uformowany przy
zastosowaniu 100 kg lepiszcza bez . udzialu §rodka
powierzchniowo czynnego.

Przyklad 2. Do 90 kg roztopionego lepiszcza do-
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daje sie w postaci suchej 0,45 kg $rodka powierz-

- chniowo czynnego, a nastepnie po wymieszaniu

tak przygotowane lepiszcze wprowadza si¢ przez
dysze parowe do 100 kg zmielonego p6tkoksu i pod-
daje dalszej obré6bce..Koks formowany otrzyma-
ny z takiej mieszanki_wykazuje Scieralnos¢ taka
samg, jak koks uformowany przy zastosowaniu
100 kg lepiszcza bez udzialu §rodka powierzchnio-
WO czynnego.

Przyklad 3. Z calej iloSci przewidzianego lepisz-
cza, 30 kg asfaltu jako lepiszcza naftowego miesza
sie z érodkiem powierzchniowo czynnym w ilosci
0,5 kg i z okolo 20 kg wody. Utworzong emulsje
wodno-lepiszczowa, wykazujacg nadmiar Srodka
powierzchniowo czynnego wprowadza sie do 900 kg
rozdrobnionego p6lkoksu, a nastepnie po krétkim
wymieszaniu dodaje sie reszte przewidzianej ilo$§ci
lepiszcza, w tym przypadku innego lepiszcza, to
jest 60 kg lepiszcza wytlewnego i calo§é ponownie
miesza sie w temperaturze 80°C. Uformowane 2z
tej mieszanki ksztaltki koksu formowanego wyka-
zuja po utwardzeniu nizsza o okolo 10—15% wzgled-
nych $cieralnoéé od koksu otrzymywanego z tej
samej ilo§ci poétkoksu przy udziale 100 kg lepisz-
cza wytlewnego. Nie stwierdza sie przy tym, mi-
mo czeSciowego uzycia lepiszcza naftowego, pow-
stania $cistej nieprzepuszczalnej warstwy na po-
wierzchni ksztaltek i niedotwardzonego przez to
ich. wnetrza. Poza tym podczas utwardzania ter-

micznotlenowego zmniejsza sie znacznie niebezpie-

czefistwo zaplonu brykietéw.
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b sporzadzania mieszaniny brykietowni-
czej do produkeji paliw formowanych, w ktérej
jako lepiszcze stosuje sie paki i oleje smolowe
oraz asfalty naftowe, znamienny tym, ze do
brykietowanego paliwa przed lub po jego roz-
drobnieniu, albo bezpoérednio do lepiszcza do-
daje sie Srodek powierzchniowo czynny w ilosci
od 0,5 do 15% wagowo w stosunku do iloSci sto-
sowanego w mieszance lepiszcza, po czym ca-
10§¢ po ogrzaniu para miesza sie¢ w temperatu-
rze 60 do 90°C i brykietuje w znany sposéb.
2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze S$rodek powierzchniowo czynny wpro-
wadza sie do paliwa stalego w postaci emulsji
wodnej, utworzonej z udziatem 10 do 50% wa-
gowych potrzebnego lepiszcza, zawierajacej pe-
wien nadmiar tego $rodka, a nastgpnie po zmie-
szaniu dodaje sie pozostalg ilo§é do 100% tego
samego lepiszcza lub innego lepiszcza w posta-
ci niezemulgowanej.
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