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IJTitél der Erfindung

Verfahren zur Hér‘stellt@hg eines Effektiwirrgea

‘Anwendunqsgebiet der Ehfinddnq

’Das erfindungsgemaﬁe Verfahren findet Anwendung zur Herstellung v
. von Effektzwirnen far den Einsatz in textllen Flachengebilden vorzugs-
~weise in beweben, Bewirken und Gestrlcken und anderen Garnelnsatz-_

- berelchen. '

Charakteristik'der bekannten technischen Edsungen _

Bekannt ist d1e Herstellung von Effektzwirnen nach dem Rlngzwirn-
verfahren ‘in zwei Arbeitsprozessen wobei im ersten Arbeitsprozeb
_der.Effektvorzw1rn hergestellt wird, mit den Strukturen des zu
‘bildenden Effektes, und im zweiten Arbeitsprozeb eine Fixierung -
;un0181cherung der Schiebefestigkeit des hergéstellten Effektvor-
zwirnes}durch ein Umzwirnen mit einem Faden entgegengesetzt der
}Drehrzchtung des Vorzwirnes erfolgt Dieses Verfahren bletet eine
. vielzahl der Moglichkelten der Gestaltung der Effektarten, ist
aber aufgrund der geringen Arbentsgeschwnndigkeiten und der erfor-
derlichen zwei Arbeitsprozesse uneffektiv und kostenaufvendig.

 Es ist welterhln die Herstellung von Effektzwlrnen nach deu Hohl-
“spindelverfahren im EinprozeBverfahren bekannt..

‘Dieses Verfahren ist hochproduktlv und gewbhrleistet die 5-8fache‘
Leistung des Rlngzwlrnverfahrens, jedoch ist die Varlationshau- '
figkeit der hffektherstel;ung stark eingeschréankt.

Bekannt ist ein Verfahren, gemab DE-As 2204119, zur Herstellung
eines Fadenbindels aus thermoplastlschen Material, wobei die

‘ lFaden des Fadenbindels nebeneinander angeordnet sind und unter

~den Féden wenigstens ein bindender Faden aus thermoplastischen\
Material ist, der bei erhohter Tenperatur schmilzt und die Zwischen-
- réume zwischen den das Fadenbindel bildenden Féaden ausfullt. ﬂie—
ses Verfahren ist fur die Herstellung eines Fadenbundels -it groBer
Haltbarkeit und Festlgkeit gedacht."
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Zur Anwendung be1 der Herstellung eines textllen Effektzw1rnes ist

dieses Verfahren ungeelgnet da der textile Charakter -des Effekt~

. zZwirnes verlorengeht, es entsteht ein Fadenbundel mit drahtxgem
cnaraktgr.‘_f ' :

» Ziel:derQEr?indung‘

Die Aufgabe ‘der Erflndung 1st es, ‘ein Herstellungsverfahren fur
"vEffektzwirne zu schaffen, deB die Vielfaltlgkeit der: Mogliehkeiten
der Gestaltung der Effektarten bexbehalt eine hohere Effektivitat

] . als die bisherige Effektzwxrnherstellung nach dem Rxngzwirnver-_

fahren erzielt sowie ‘eine Stabilisierung der gebildeten Effekt-
» arten, gegenuber eines Zusanuenschlebens im VerarbeitungaprozeB
- auf der Zwirnachse, gewahrleistet. S

':DarlegunQ’deé"Weaens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB die Komponenten
des Effektzwirnes ahteilméﬁig Faden oder Fasern aus synthetiséhen
Polymeren enthalten, die durch Einwirkung thermischer Medien oder
| Strahlungsenergle oder durch anderen Kontakt mit Hitze angeschmol-
zen werden und in diesem Zustand an den Beruhrungspunkten mitein-
ander oder mlt ‘den anderen Fadenkomponenten des Effektzwirnes sich
'partlell verbinden und damit eine Stabilislerung der Effekte er—
‘reichen, die nach dem AbkiihlungsprozeB gegen ein Versch1eben im
We1terverarbeitungsprozeﬁ auf  der Zw1rnachse gesichert -8ind.

01e Herstellung des Effektzwirnes. erfolgt nach dem Ringzwinrver-
fahren wobei- der Prozeb des Anschmelzens in die Technologie einbef
7zogen wird. Der warn ist nach einem Arbeitsprozeb fertxggestellt.

. Ausfﬁhhunqsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend gﬁhand eines Ausfﬁhrdngsbeispiels
néher erléutert werden. : ' ,

Zur Herstellung eines PunkteffektZW1rnea nach dem erflndungsge-
mében Verfahren werden fur den 6rundzwirn 2 Faden aus Chemieselde “
aus synthetischen Polymeren eingesetzt fir den effektblldenden‘
Faden wird ein Fasergarn nach dem Kammgarnspinnverfahren nerge— _
stellt, verwendet.. .



fDie Effektzwirnherstellung erfolgt nach dem Ringzwirnverfahren wobe1
- die Effektblldung uber Steuerungselnrxchtungen erfolgt. Bevor dem
_Grundzwxrn der effektblldende kammgarnf@den zugefihrt wird, erfolgt
durch Exnw1rkung thermischer Medien oder Strahlungsenergie (Laser)
oder durch andere H1tzee1nw1rkung ein Anschmelzen des Grundzwirnes
in seinem perlpheren Bereich. Nach der Zufihrung des effektbilden-

' den Fadens und des Verzw1rnungs~ und Aufwicklungsprozesses erfolgt
eine partlelle Verblndung an den Beruhrungspunkten und weiterhin
eine Abkuhlung der angeschmolzenen Komponente des Effektzwirnes.'
Mit der partxellen Verbindung wird eine Stablllslerung des gebll—

| . deten Effektes er11e1t und die erforderl1che Schiebefastlgkeit er-
| ‘Zlelt ts entfallt der zweite Arbeitsprozed zur Fixierung des Effek-

tes der nach dem herkommllchen Verfahren zur Effektzwirnherstel-.
'lung notwendig war.

4
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PatentanSprﬁche.-

“‘1.‘7Verfahren zur Herstellung eines Effektzw1rnes dadurch gekenn-
;zelchnet daB ‘anschmelzbare Fasern .aus synthetischen Polymeren
'5 1n den Fadenkomponenten und/oder anschmelzbare Effektzwirn-
~komponenten vorzugswelse Chemleselden aus synthetischen Poly-‘
meren im Effektzwirn enthalten sind die durch Einw1rkung von
- thermischen Medien. oder Strahlungsenergie (Laser) oder anderer
Hltzeexnwirkung angeschmolzen werden und begunstigt durch einen
"Verzwlrnungsprozeb partlelle Verbindungen entstehen. ’ i
2. -Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, dab die Effekt-
,zwirnherstellung nach dem Ringzw1rnverfahren mit elngeordnetem
‘vAnschmelzprozeB erfolgt. SRR - - '

3.1'Verfahren nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzelchnet dab der
Effektzwxrn aus Chen:eselden und Fasergarnen besteht., '

4, Verfahren nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet daB der
- Effektzw1rn nur aus Chemieseiden besteht. '

5. Verfahren nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet daB derv’
Anschmelzprozeﬂ vor der Effektblldung erfolgt.

6. Verfahren nach Punkt 1 'und 2 dadurch gekennzelchnet, daB der
Anscnmelzprozeﬁ nach der Effektbxldung erfolgt.
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