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1

Inventia se referd la elementele de constructie,
in particular la panourile de constructie §i poate fi
utilizatd la fituiald tavanelor suspendate din ince-
peri.

Panoul de fatuiald decorativ contine o rama
dreptunghiulard, pe care este intinsd o panza din
pelicula polimerd, si sipci de fixare. Rama are
profil in U, in peretii laterali ai cdreia sunt execu-
tate orificii. Sipcile au profil in U rasturnat cu
posibilitatea imbindrii cu rama in interiorul profi-
lului acesteia pe perimetrul panoului impreuna cu
marginile peliculei polimere. Pe peretii laterali ai
profilului panoului sunt executate proeminente
corespunzitoare orificiilor din ramd. Rama si sip-
cile panoului sunt executate din material plastic.
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2
Pelicula poate fi semitransparenta sau color §i pe ea
poate fi aplicat un desen decorativ.

Procedeul de fabricare a panoului de fatuiald
decorativ include fixarea si intinderea peliculei pe
rama panoului cu ajutorul sipcilor de fixare. Profi-
lul in U rasturnat al sipcilor permite de a le instala
in interiorul profilului corespunzitor in U al ramei.
Fixarea sipcilor pe rama se realizeaza cu ajutorul
proeminentelor de pe suprafetele sipcilor, care
interactioneazd cu orificiile corespunzitoare din
peretii profilului ramei.

Rezultatul constd in sporirea fiabilitatii fixarii
si Intinderii peliculei pe panou.

Revendicdri: 9

Figuri: 3
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Descriere:

Inventia se referd la elementele de constructie, in particular la panourile de constructie si poate fi
utilizatd pentru fatuiala tavanelor suspendate din incdperi.

Este cunoscut panoul de fatuiald decorativ care contine cadru dreptunghiular, pe care este intinsd panza
de peliculd polimerd, ce formeaza un relief decorativ. Pe partea opusd a panoului in centru este amplasat
nodul de fixare-intindere, dotat cu elemente de intindere cu gduri pentru fixarea peliculei si cu piese de
fixare [1].

Este cunoscut procedeul de fabricare a panoului de fatuiald decorativ prin care cadrul se asaza cu fata pe
panza peliculei polimere pe partea opusd a reliefului decorativ, se fixeazi marginile peliculei si se
efectueaza intinderea acesteia cu ajutorul nodului de fixare-intindere [2].

Dezavantajul panoului cunoscut de fituiald decorativ si procedeului de fabricare a acestuia este
complexitatea fixarii si intinderii peliculei polimere.

Problema pe care o solutioneazi prezenta inventie este simplificarea fixarii si intinderii peliculei
polimere a panoului de fituiald decorativ la intinderea constanta a peliculei.

Panoul de fatuiald decorativ, conform inventiei, solutioneazd problema pusa prin aceea ci el contine
ramd dreptunghiulard, pe care este intinsd panza de peliculd polimerd cu desen decorativ, si nod de fixare-
intindere, rama avand profil in U, a carui portiune orizontald de pe partea exterioard formeaza fata panoului,
in peretii laterali ai profilului ramei sunt executate gauri, iar nodul de fixare-intindere este executat in forma
de sipci de fixare cu profil in U rdsturnat cu posibilitatea imbinarii sipcilor cu rama in interiorul profilului in
U al ramei pe perimetrul panoului impreund cu marginile peliculei, totodatd pe suprafetele exterioare ale
peretilor laterali ai profilului in U risturnat al sipcilor sunt executate proeminente corespunzitoare gaurilor
din ramd, rama si sipcile panoului fiind executate din material plastic. Proeminentele pot fi executate in
formd de pana, varful cdreia este orientat in directia capetelor libere ale peretilor laterali ai profitului in U
rasturnat al ramei. Rama poate fi dotatd cu nervurd de rigiditate longitudinald, executatd pe continuarea
portiunii orizontale a profilului ramei inspre centrul panoului, care trece pe perimetrul ramei paralel cu
peretii laterali ai profilului, dindu-i acestuia forma de E asezat orizontal.

Nervura de rigiditate si peretele lateral exterior al profilului in E asezat orizontal al ramei pe perimetru
pot iesi in afara suprafetei portiunii orizontale a acestuia, totodatd bordul marginal al peretelui lateral
exterior al profilului ramei este indoit pe perimetru inspre partea exterioard a panoului si este executat
rotunjit.

Pe fata portiunii orizontale a profilului in E asezat orizontal al ramei pe perimetru pot fi executate
nervuri de rigiditate transversale.

Panoul de fituiald decorativ poate fi executat in formd de triunghi sau de romb, sau de trapez, sau de
cerc, sau de oval.

Pelicula polimerd poate fi executatd semitransparenta sau color.

Procedeul de fabricare a panoului de fatuiald decorativ solutioneazd problema pusd prin aceea ca
include agezarea ramei cu fata pe panza peliculei polimere pe partea opusd a desenului decorativ, fixarea si
intinderea peliculei cu nodul de fixare-intindere.

Noutatea procedeului constd in aceea ca dupd asezarea ramei pe panza peliculei marginile acesteia se
indoaie pe perimetrul ramei pe partea opusd a ei si se fixeazd, instaland in adancitura in U a profilului in E
asezat orizontal al ei, amplasatd pe partea exterioard a panoului pe perimetrul acestuia, sipcile de fixare ale
profilului in U rdsturnat impreund cu marginile peliculei. Totodati proeminentele in forma de pand de pe
peretii laterali ai profilului in U risturnat al sipcilor se fixeazd in gaurile corespunzitoare ale ramei,
incastrand pelicula. Se taie partea de prisos a peliculei si se efectueaza tratarea termicd a marginilor
peliculei.

Tratarea termicd a marginilor peliculei poate fi efectuatd consecutiv pe perimetrul panoului de pe fata si
de pe partea opusd ale acestuia cu jet de aer fierbinte avand temperatura de 300°C si viteza de 10 ci/s cu
retinere la colturile panoului pand la 3 s.

Utilizarea pentru panou a ramei cu profil in E agezat orizontal permite de a simplifica fixarea si
intinderea panzei peliculei polimere datoritd posibilitatii folosirii sipcilor de fixare aplicate, al cdror profil in
U rasturnat da posibilitatea de a instala sipcile in adancitura in U reciproc corespunzitoare a profilului in E
agezat orizontal al ramei.

Unirea trainicd a ramei cu sipcile este inlesnitd de prezenta proeminentelor si gaurilor imbinate intre ele
pe peretii laterali ai profilurilor imbinate.

Astfel se asigurd fixarea trainicd pe panou a peliculei polimere, precum si intinderea uniforma si
constantd a acesteia.

Acest lucru, de asemenea, este inlesnit prin faptul ¢ rama si sipcile sunt executate din material plastic,
ceea ce asigurd, pe langd o anumitd elasticitate a constructiei, posibilitatea de autoreglare a detaliilor
imbinate si de inldturare a cutelor si incretiturilor la intinderea peliculei.
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4

Prezenta pe perimetrul ramei a nervurii de rigiditate verticale longitudinale si a nervurilor de rigiditate
orizontale transversale 1i da panoului suficienta rigiditate si durabilitate, acesta avind o greutate mici, ceea
ce permite de a mari dimensiunile panoului.

Datoritd prelucrdrii termice a marginilor panzei peliculei polimere incastrate cu sipcile de fixare in
adancitura longitudinald a profilului in U al ramei se asigurd lipirea trainici a marginilor peliculei si
intinderea uniforma a acesteia pe toatd suprafata panoului.

Rezultatul consta in simplificarea si fiabilitatea fixdrii si intinderii peliculei pe panou.

Inventia este explicata prin desene, in care:

fig. 1 reprezintd aspectul general al panoului de fatuiald decorativ, vedere din fatd cu rupturd locala;

fig. 2 — acelasi, vedere din partea opusd;

fig. 3 reprezintd sectiunea A-A din fig. 2.

Panoul de fituiald decorativ 1 contine ramd 2 de formd dreptunghiulard, pe care este intinsd pinza de
peliculd polimerd 3 cu desen decorativ, aplicat pe fata peliculei. Rama este executatd integrd prin turnare
din material plastic avind pe tot conturul profil in E agezat orizontal 4 cu trei pereti laterali paraleli 5, 6 si 7,
care formeaza doud adancituri longitudinale 8 si 9, ultima fiind mai largd decit adancitura 8. Peretele lateral
S serveste drept nervurd de rigiditate, iar portiunea orizontald 10 a profilului ramei 2 din partea exterioara
formeazi fata 11 a ramei. in peretii laterali 6 si 7 ai profilului in E asezat orizontal al ramei 2 sunt executate
gduri strapunse 12, amplasate uniform pe perimetrul ramei 2 mai aproape de portiunea orizontald 10 a
profilului.

Nodul de fixare-intindere al panoului contine patru sipci de fixare 13 detasabile cu profil in U rasturnat,
executate din material plastic. Dimensiunile si configuratia profilului in U rasturnat al sipcilor de fixare 13
prevad posibilitatea imbindrii sipcilor cu rama 2 in interiorul adanciturii 9 a profilului in E agezat orizontal
al ramei pe perimetrul panoului. Pe suprafetele exterioare ale peretilor laterali 14 ai profilului in U rasturnat
al sipcilor 13 sunt executate proeminente 15, amplasate uniform pe lungimea sipcilor. Proeminentele sunt in
forma de pand, vérfurile lor fiind orientate in directia capetelor libere ale peretilor laterali 14. Dimensiunile
si configuratia proeminentelor 15 de pe sipci 13 in principal corespund dimensiunilor gaurilor 12, executate
in rama 2.

Peretii laterali 5 si 7 ai profilului in E agezat orizontal al ramei 2 pe perimetru ies in afara suprafetei
portiunii orizontale 10 a acestuia, formand respectiv peretii 16 si 17. Bordul marginal 18 al peretelui 17 este
indoit pe perimetrul ramei inspre partea exterioard a panoului 1 sub un unghi drept, iar capétul liber al
bordului 18 este executat rotunjit.

Pe fata 11 a ramei 2 sunt executate nervuri de rigiditate transversale 19, amplasate uniform pe
perimetrul ramei 2 intre peretii 16 si 17. Panoul de fatuiala decorativ poate fi executat in forma de triunghi,
romb, trapez, cerc sau oval. Pelicula polimera 3 poate fi executatd semitransparentd sau color cu o variatd
gamd de culori.

Procedeul de fabricare a panoului de fatuiald decorativ consta in urmatoarele.

Se toarnd cu masina de turnat rama 2 din material plastic, de exemplu de formd patratd avand
dimensiunile 60x60 cm, indltimea profilului in E asgezat orizontal fiind de 2 cm, ldtimea de 3,5 cm si
grosimea peretilor de pand la 3 cm.

Se deruleaza ruloul de pelicula polimera 3, de exemplu de marca polietilend de presiune inaltd, cu desen
decorativ pe fatd sau semitransparentd, sau color.

Se asterne panza peliculei cu desenul decorativ in jos si se agazd rama 2 cu fata 11 a profilului in E
asezat orizontal pe panza peliculei. Se indoaie marginile libere ale peliculei pe perimetrul ramei 2 pe partea
opusd a acesteia. Se instaleazi in interiorul adanciturii in U 9 a profilului in E agezat orizontal al ramei pe
perimetrul acesteia patru sipci de fixare 13 cu profil in U rasturnat impreund cu marginile peliculei astfel,
incat marginile libere ale peliculei sa iasd in afara partii exterioare a ramei. Totodatd proeminentele in
formd de pana 15 de pe peretii laterali 14 ai profilului in U rasturnat al sipcilor 13 intrd in gaurile 12 din
peretii laterali 6 si 7 ai profilului in E agezat orizontal al ramei 2 cu un oarecare efort, asigurdnd fixarea
sigurd a sipcilor 13 in rama 2 i incastrarea trainicd a peliculei.

Se taie partea de prisos a peliculei de la panoul 1 si se efectueaza tratarea termicd a ei. Pentru aceasta se
utilizeazd, de exemplu, ventilatorul industrial, suflind consecutiv panoul 1 pe perimetrul din partea opusa a
acestuia si de la capete cu un jet de aer fierbinte, temperatura de lucru fiind de 300°C, viteza de 10 cm/s, cu
retinere la colturile panoului pana la 3 s.

Datoritd tratdrii termice a peliculei are loc lipirea si contractia neinsemnatd a acesteia, ceea ce inlesneste
fixarea sigura a peliculei si intinderea uniforma a acesteia pe toata suprafata panoului fird cute si incretituri
si Imbunatatirea calitatilor estetice ale constructiei propuse.

Panoul de fatuiald decorativ propus poate gisi o largd aplicare pentru fituiala tavanelor suspendate din
incéperi. E de mentionat simplitatea si comoditatea montdrii panourilor, ceea ce asigurd facilitarea inlocuirii
panourilor instalate anterior in cazul invechirii, uzurii sau deteriordrii acestora.

Diversitatea culorilor si nuantelor panourilor cu suprafata semitransparentd ofera o excelenta posibili-
tate pentru avantul fanteziei designerului si satisfacerea celor mai rafinate gusturi.
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(57) Revendiciri:

1. Panou de fatuiald decorativ care contine o rami dreptunghiulard, pe care este intinsd o panza din
peliculd polimerd cu desen decorativ, si nod de fixare-intindere, caracterizat prin aceea ci rama are profil
in U, a cdrui portiune orizontald de pe partea exterioard formeaza fata panoului, in peretii laterali ai
profilului ramei sunt executate orificii, nodul de fixare-intindere este executat in forma de sipci de fixare cu
profil in U rasturnat cu posibilitatea imbindrii sipcilor cu rama in interiorul profilului ramei pe perimetrul
panoului impreund cu marginile peliculei, totodatd pe suprafetele exterioare ale peretilor laterali ai
profilului sipcii sunt executate proeminente corespunzitoare orificiilor din rama, rama si sipcile panoului
fiind executate din material plastic.

2. Panou de fatuiald decorativ, conform revendicarii 1, earacterizat prin aceea ¢ proeminentele sunt
executate in forma de pand, vArful cireia este orientat in directia capetelor libere ale peretilor laterali ai
profilului ramei.

3. Panou de fatuiald decorativ, conform revendicirii 1, caracterizat prin aceea cé rama este dotatd cu
nervurd de rigiditate longitudinald, executatd pe continuarea portiunii orizontale a profilului ramei inspre
centrul panoului, care trece pe perimetrul ramei paralel cu peretii laterali ai profilului, ddndu-i acestuia
forma in E agezat orizontal.

4. Panou de fituiald decorativ, conform revendicdrilor 1 si 3, caracterizat prin aceea ci nervura de
rigiditate si peretele lateral exterior al profilului in E asezat orizontal al ramei pe perimetru ies in afara
suprafetei portiunii orizontale a acestuia, totodatd bordul marginal al peretelui lateral exterior al profilului
ramei este indoit pe perimetru inspre partea exterioard a panoului si este executat rotunjit.

S. Panou de fatuiald decorativ, conform revendicdrilor 1, 3 si 4, caracterizat prin aceea ca pe fata
portiunii orizontale a profilului in E agezat orizontal al ramei pe perimetru sunt executate nervuri de
rigiditate transversale.

6. Panou de fatuiald decorativ, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci este executat in
forma de triunghi, romb, trapez, cerc sau de oval.

7. Panou de fituiald decorativ, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci pelicula polimera
este executatd semitransparentd sau color.

8. Procedeu de fabricare a panoului de fatuiala decorativ care include agezarea ramei cu fata pe panza
peliculei polimere pe partea opusd a desenului decorativ, fixarea si intinderea peliculei cu nodul de fixare-
intindere, caracterizat prin aceea cd dupd ce rama se asazi pe panza peliculei marginile acesteia se
indoaie pe perimetru pe partea opusd a ramei si se fixeazi, instaland in adancitura in U a profilului in E
asezat orizontal al ramei amplasata din partea exterioard a panoului pe perimetrul acestuia, sipcile de fixare
cu profil in U rdsturnat impreund cu marginile peliculei, totodatd proeminentele in formd de pand de pe
peretii laterali ai profilului sipcilor se fixeaza in orificiile corespunzitoare ale ramei, incastrand pelicula; se
taie partea de prisos a peliculei si se efectueaza tratarea termicd a marginilor peliculei.

9. Procedeu, conform revendicdrii 8, caracterizat prin aceea ci tratarea termicd a marginilor peliculei
se efectueaza consecutiv pe perimetrul din partea opusd a panoului si la capete cu un jet de aer fierbinte,
temperatura de lucru fiind de 300°C, viteza de 10 cm/s cu retinere la colturile panoului pand la 3 s.
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