POLSKA
RZEBZPOSPOLITA
LUDOWA

OP1S PATENTOWY

93252

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 12.07.73 (P. 164043)

Zgloszenie ogloszono: 01.03.75

Opis patentowy opublikowano: 15.11.1977

MKP B27k 3/02

Int.Cl.2 B27K 3/02

CZYTELNIA

U -2du Patemtowego
Qi Binorvney gy Lurowe)

Twércy wynalazku: Bogdan Blachnicki, Bolestaw Formanek, Adam Gie-

rek, Jerzy Rychlewski,

Ferdynand Organisciak,

Stanislaw Pawlowski, Eugeniusz Piesiur

Uprawniony z patentu: Osrodek Badawczo-Rozwojowy Budownictwa
Przemyslowego ,,Slask”, Katowice (Polska)

Sposéb ognioochronnego zabezpieczenia drewna i tworzywa
drewnopochodnego, zwlaszcza izolacyjnych plyt pilSniowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ognioochron-
nego zabezpieczenia drewna i tworzywa drewno-
pochodnego, zwlaszcza izolacyjnych plyt pil$nio-
wych.

Drewno jak i materialy (tworzywa) drewnopo-
chodne, zwlaszcza miekkie plyty pilSniowe naleza
do latwopalnych materialéw, ktére sg mnieodporne
na dzialanie podwyzszonych temperatur i ognia.
Materialy te po usunieciu zZr6édia ognia nadal palg
sie wlasnym plomieniem, az do czeSciowego, a na-
wet calkowitego zniszczenia struktury palgcego sie
drewna, wzglednie materialu drewnopochodnego,
a zwlaszcza miekkiej plyty pil$niowej.

Ognioochronne zabezpieczenie drewna i tworzy-
wa drewnopochodnego przeprowadza sie za pomo-
cg Srodka ognioochronnego przykladowo na bazie
fosforanu jednoamonowego, fluorkéw i soli chro-
mowych przez kilkakrotne smarowanie lub spryski-
wanie elementéw drewnianych i drewnopochod-
nych w szeSciogodzinnych odstepach czasu. Mozna
tez impregnowaé metodg kapielows, moczgc mate-
riat w 309, roztworze preparatu przez 24 godziny.

Niedogodno$cig tego sposobu ognioochronnego
zabezpieczenia jest znaczna jego pracochtonno$é
i dlugotrwalto$é¢ zwlaszcza przy impregnacji meto-
da kapielows.

Celem wynalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie podanych niedogodno$ci przy zabez-
pieczeniu przed dzialaniem ognia drewna i two-
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2
rzywa drewnopochodnego, zwlaszcza izolacyjnych
ptyt piléniowych. .

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
drewno lub tworzywo drewnopochodne najkorzyst-
niej po operacji suszenia przed koricowsg obrébkg
pokrywa sie przez opryskiwanie, malowanie i gle-
boka impregnacje a najdogodniej przez nasycenie
w kapieli wodnego roztworu spoiwa fosforanowe-
go glinowo-chromowego w prézni w czasie do 1
godziny, przy czym spoiwo fosforanowe glinowo-
-chromowe stanowi produkt reakcji roztworu kwa-
su fosforowego, zawierajagcego co najmniej 70%,
wagowych H3;PO; wodorotlenku glinu i tréjtlenku
chromu (CrQj;), formaliny technicznej i aktywatora
w postaci sproszkowanego tlenku metalu, pylu
dymnicowego i innych materialéw zawierajacych
tlenki metali, zmieszany z wodg w stosunku wago=
wym réwnym 4:1—3 po czym pokryte spoiwem
drewno lub tworzywo drewnopochodne poddaje sie
obrébce termicznej (suszeniu) w temperaturze od
60—170°C az do uzyskania trwalej powtloki.

Korzystnie jako spoiwo stosuje sie¢ produkt reak-
cji 400—800 cze$ci wagowych roztworu kwasu fos-
forowego, zawierajgcego co najmniej 709, wago-
wych H3PO; z 100—170 czeSciami wagowymi wodo-
rotlenku glinu i 40—70 cze$ciami wagowymi tréj-
tlenku chromu, z 5—35 czeSciami wagowymi for-
maliny technicznej i z 5—250 cze§ciami wagowymi
aktywatora.

Spos6b ognioochronnego zabezpieczenia drewna
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i tworzywa drewnopochodnego, zwlaszcza izolacyj-
nych plyt pilSniowych wedlug wynalazku umozli-
wia uzyskanie zaimpregnowanych warstw i po-
wlok ognioochronnych odpornych na dzialanie pod-
wyzszonej temperatury do okolo 500°C oraz ognia,
a po usunieciu za$§ zr6dia ognia zabezpieczone po-
wloka materialy nie podlegajg dalszemu proceso-
wi spalania.

" Przyktad. Plyty pilsniowe wytwarza si¢ gléw-
nie z drewna w procesie technologicznym zloZo-
nym z obrébek drewna w celu uzyskania masy
wi6knistej, obrébki masy, formowaniu wilgotnych
plyt, suszenia i wykonczenia ptyt. Wysuszone migk-
kie plyty pilSniowe o :gruboSci 15 mm zanurza sie
do roztworu spoiwa fosforanowego glinowo-chro-
mowego umieszczonego W naczyniu w aparacie
prézniowym, w ktérym wytwarza sie préznie do
0,8 kG/cm? i utrzymuje préznie przez okres 10 mi-
nut. Roztw6r spoiwa uzyskuje sie przez wymiesza-
nie 40 czeSci wagowych wody i 130 czeéci spoiwa
fosforanowego glinowo-chromowego.

Spoiwo fosforanowe . glinowo-chromowe sporza-
dza sie w ten sposéb, ze do reaktora wprowadza
sie 730 czeSci wagowych wodnego roztworu kwasu
fosforowego o zawartosci 70%, wagowych H;PO,, po
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Po dodaniu calej ilosci formaliny ogrzewa sie
cala zawarto§¢ reaktora do temperatury 80—85°C
i utrzymuje sie w tej temperaturze przez okolo
60 minut, az do przeprowadzenia redukcji joné6w
Cré+ do Cr¥. Do roztworu w reaktorze o tempera-
turze 80—85°C z kolei dodaje sie 83 cze§ci wago-
wych tlenku cynku (bieli cynkowej), a po doda-
niu ostatniej porcji aktywatora utrzymuje si¢ tem-
perature mieszaniny od 80—85°C w czasie okolo 60
minut, ciggle mieszajgc zawartos¢ reaktora. Nastep-
nie ochladza sie wytwarzane spoiwo do tempera-
tury 20°C i wylewa sie z reaktora do pojemnikéw.

Plyty pilSniowe nasycone w kapieli roztworu spoi-
wa fosforanowego glinowo-chromowego po opusz-
czeniu aparatu prézniowego poddaje sie procesowi
suszenia w temperaturze 135°C. Nasycone plyty
piléniowe spoiwem fosforanowym glinowo-chromo-
wym s3 uodpornione na dzialanie podwyzszonej
temperatury i ognia.

Zastrzezenie patentowe
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i tworzywa drewnopochodnego, zwlaszcza izolacyj-

25

czym wlgcza sie mieszadlo i kolejno matymi por- nych plyt pilsniowych, znamienny tym, ze drewno
cjami wprowadza si¢ 146 czeSci wagowych wysu- . i/lub tworzywo drewnopochodne najkorzystniej po
szonego i zmielonego wodorotlenku glinu (Al(OH),), operacji suszenia przed koncows obrébkg pokrywa
ktérego ubytek przy prazeniu nie przekracza 34,6, sie przez opryskiwanie, malowanie i glebokg im-
wagowych i 62 cze§ci wagowych bezwodnika kwa- 39 pregnacje, a najdogodniej przez nasycanie w proéz-
su chromowego zawierajgcego co najmniej 98%, ni w czasie.do 1 godziny w kapieli wodnego roz-
wagowych CrOg. ' tworu spoiwa fosforanowego glinowo-chromowego,

Po wyprowadzeniu catej ilo§ci wodorotlenku gli- przy czym spoiwo fosforanowe glinowo-chromowe
nu i trojtlenku chromu podgrzewa sie reaktor do stanowi produkt reakcji roztworu kwasu fosforo-
temperatury 80—85°C i stale mieszajgc utrzymuje 35 Wego, zawierajacego co najmniej 70%, wagowych
sie w tej temperaturze okoto 60 minut. W tym H,PO;, wodorotlenku glinu i tréjtlenku chromu
czasie nastepuje calkowite przereagowanie oraz (CrOj), formaliny technicznej i aktywatora w po-
rozpuszczenie wodorotlenku glinu oraz tréjtlenku staci sproszkowanego tlenku metalu, pytu dymni-
chromu i tworzy sie przeZroczystg ciecz. Nastepnie cowego i innych materialéw zawierajgcych tlenki
ochladza sie wytworzony roztwér do temperatury o metali, zmieszany z woda w stosunku wagowym
20°C, a po osiggnigeciu tej temperatury dodaje sie ré6wnym 4:1—3, po czym poKkryte spoiwem drewno
24,8 czeSci wagowych (malymi porcjami) technicz- i/lub tworzywo drewnopochodne poddaje sie ob-
nej formaliny zawierajacej okoto 379, wagowych rébce termicznej (suszeniu) w temperaturze od
CH,O0. . 60—170°C, a. do uzyskania trwatej powloki.
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