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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein verfahren zum Bedrucken eins oberfldchenstrukturierten
Kartons (1). Die Erfindung ermé&glicht ein tiefenwirksames Bedrucken einer Textur (2) ohne dass diese nachteilhaft beeinflusst wird.
Das Bedrucken erfolgt bevorzugt unter Verwendung von strippbaren Gummitiichern oder lokal vorstehenden, elastischen Druckbe-

reichen.
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Verfahren zum Bedrucken eines oberflachenstrukturierten Kartons, sowie

bedruckter, oberfldchenstrukturierter Karton

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken von oberflachenstrukturierten Karton
sowie einen nach diesem Verfahren bedruckter, oberflichenstrukturierter Karton gemass den

Oberbegriffen der unabhéngigen Patentanspriiche.

Fir die Verpackung von einzelnen Produkten an Endkunden in Regalsystemen, insbesondere
von hochqualitativen Kleinprodukten wie Parfiimerieartikel etc., wird im Stand der Technik
heute {iberwiegend Flachkarton eingesetzt. Verpackungen mit einer Oberflachenstruktur sind
praktisch nicht bekannt. Kaschierter Wellkarton wird vorab fiir die Herstellung grésserer

Schachteln fiir das Transport- und Lagerwesen eingesetzt.

DE 41 02 214 zeigt ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einprégen von Informationen
in konventionellen Wellkarton durch Plattdriicken der Wellen. Die Informationen werden in
die Oberfldche des konventionellen Wellkartons eingebracht, indem mittels einer Flachbett-
pragemaschine die Wellen des konventionellen Wellkartons grossflachig flachgedriickt wer-
den. Die Informationen werden durch die dusseren Konturen der flachgedriickten oder nicht
flachgedriickten Bereiche infolge Kontrastwirkung wiedergegeben. Zur Verdeutlichung und
zu dekorativen Zwecken wird vorgeschlagen die Wellenkdmme der stehen gebliebenen Wel-

len einzufarben.

Wie es sich gezeigt hat, eignet sich Karton mit einer Oberflachenstruktur auch fiir hochwer-
tige Verpackungen, da neue optische und haptische Effekte méglich sind. Verpackungen die
gehobenen Anforderungen gerecht werden, sind insbesondere in der Kosmetik- und der
Nahrungsmittelindustrie begehrt.

Als einfachste Form eines strukturierten Kartons ist kaschierter Wellkarton bekannt, der eine
Oberflache aus einer Vielzahl von geraden Rillen aufweist. Mit den heutigen Verfahren, so
auch dem in DE 41 02 214 beschriebenen, ist es jedoch nicht méglich die Textur eines ober-

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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flachenstrukturierten Kartons tiefenwirksam zu bedrucken, so dass der Aufdruck gleichmas-
sig bis in die Tieflagen der Textur erfolgt, ohne dass die Textur nicht nachteilhaft in Mitlei-
denschaft gezogen wird. Mit den heutigen rationalisierten Mitteln ist es nur méglich die
Wellenkdmme einzuférben oder aber eine ebene Flache zu bedrucken. Das qualitativ hoch-
wertige Bedrucken einer texturierten Oberfliche ist hingegen nicht bekannt. Insbesondere
fiir Verpackung von hochwertigen Giitern filr Endkunden besteht jedoch das Bediirfnis diese
mit hoher Qualitdt zu bedrucken, ohne dass die Struktur der Oberflache nachteilhaft beein-
trachtigt wird.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin eine Vorrichtung und ein Verfahren
zu zeigen, um einen oberflachenstrukiurierten Karton oder Wellkarton tiefenwirksam zu be-

drucken.

Diese Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil der unabhéngigen Patentanspriiche

gelost.

Oberflachen von Verpackungen werden heute in der Regel im Offsetverfahren bedruckt, in-
dem Farbe auf ein grossfléchig aufgespanntes Gummituch aufgebracht und durch dieses
anschliessend auf die zu bearbeitende Oberfldche iibertragen wird. Die zum Bedrucken ver-
wendete Gummioberflache ist dabei iiblicher Weise sehr viel grésser, als die zu bedruckende
Flache. Farbe wird daher unter Umsténden nur an gewissen, eng begrenzten Stellen auf das
Gummituch aufgebracht und durch dieses auf die zu bedruckende Flache iibertragen. Wird
dieses Verfahren zum Bedrucken einer strukturierten Oberfliche, z.B. aus herkémmlichen
Wellkarton benutzt, wird die Struktur der Oberfliche platt gedriickt, da sie dem hohen Fla-
chendruck nicht standhélt. Um diesem Problem zu begegnen wird bei hier gezeigten Erfin-
dung bevorzugt ein speziell veredeltes Ausgangsprodukt zum Bedrucken verwendet, das
gegeniiber herkémmlichen Wellkarton, neben besonderen optischen und haptischen Eigen-
schaften, eine erhéhte mechanische Belastbarkeit aufweist, die einem Bedrucken besser
standhalt.

Gute Resultate werden mittels eines veredelten Grundmaterials vom Typ ,offene Welle" er-
reicht. Insbesondere Grundmaterial in Form von kaschiertem Wellkarton vom Typ F- oder N-
Welle mit einer Wellenlénge von 1.2 bis 1.3 mm bzw. 0.8 bis 0.9 mm eignet sich gut. Die
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mechanische Festigkeit des Grundmaterials wird durch einen Veredelungsprozess, wie er aus
PCT/CHO1,/00493 derselben Anmelderin bekannt ist, gezielt erhéht, indem die Wellen-
struktur durch ortliche Druckeinwirkung plastisch deformiert, bzw. umgeformt wird. Im Un-
terschied zum eingangs erwdhnten Stand der Technik, geméss DE 41 02 214, wird beim
Veredeln nicht ein simples Plattdriicken von grossen Bereichen der Welle angestrebt. Viel-
mehr wird das Grundmaterial mittels einem Umformwerkzeug gezielt umgeformt und verfes-
tigt, indem es mit einem weiteren, vorzugsweise regelmassigen Muster iberlagert wird, so

dass ein Interferenzmuster (Uberlagerungsmuster) entsteht.

Die der Wellenstruktur eigene Statik des Grundmaterials gibt die Grundlage fiir eine nach-
haltige Strukturverdnderung. Die durch das Umformwerkzeug auf die Oberflache tbertrage-
ne Kraft, erlaubt es bei geeigneter Werkzeuggeometrie eine Vielzahl von individuellen Struk-
turen (Produkt-/Herstellerbezogen) zu erzeugen, die neben einem optischen Effekt eine er-
hohte mechanische Stabilitdt aufweisen. Diese konnen fliessend ineinander {ibergehen
und/oder sehr eng beieinander liegen. Gute Druckresultate werden mittels Strukturen er-
reicht, deren vorstehende Maxima eine minimale Hohe von 0.2 mm aufweisen und deren
minimalen Abstande zueinander mindestens 0.5 mm aufweisen. In besonderen Ausflihrun-
gen kann der Karton zusizlich mit einem Laminat beschichtet sein, dass im gleichen Her-

stellungsprozess durch Druckeinwirkung mit dem Karton verbunden wird.

Eine Vorrichtung zur Herstellung eines oberflachenstrukturierten Kartons, der eine erhdhte
mechanische Stabilitat aufweist, ist ebenfalls aus PCT/CHO1/00493 der selben Anmelderin
bekannt. Der Inhalt dieser Anmeldung wird hiermit, soweit er fiir die Herstellung des verfes-

tigten oberflachenstrukturierten Kartons relevant ist, in diese Anmeldung aufgenommen,

Die aus PCT/CHO1/00493 bekannte Vorrichtung besitzt einen Strukturpragezylinder zum
Aufspannen einer Strukturprégeplatte und einen Druckzylinder, die mit einem Durchlauf-
spalt fiir eine offene Welle zueinander beabstandet angeordnet sind. Das in
PCT/CHO1,/00493 beschriebene Verfahren beruht auf einem Pressdruck mittels einer um-
laufenden Strukturprdgeplatte, der auf eine offene Welle, die zwischen dem Druck- und
Strukturpragezylinder durchgefithrit wird, wirkt. Die Strukturprageplatte ist so ausgestaltet,

dass die Oberflachenstruktur des Grundmaterials i{iber einen Grossbereich mindestens teil-
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weise verformt wird, bevorzugt aber im Wesentlichen tiber den gesamten Bereich des Aus-

gangsmaterials plastisch deformiert wird.

Entgegen der allgemeinen Ansicht ist es méglich, eine texturierte Oberflache, insbesondere
eines veredelten Wellkartons, mittels eines Gummituchs derart zu bedrucken, dass die Druck-
farbe homogen und tiefenwirksam aufgebracht wird, ohne dass die Struktur der Oberflache
(Textur) durch das Bedrucken nachteilhaft in Mitleidenschaft gezogen wird. Diese erfin-

dungsgemasse Drucktechnik wird nachfolgend erldutert.

Fiir das Bedrucken und Lackieren von Papier- oder Kartonverpackungen mit Klebelaschen im
Offsetverfahren ist es ungiinstig, wenn im Bereich der Klebelaschen Lack aufgebracht wird,
da dadurch die Klebeverbindungen nicht mehr optimal sein kann. Um dieses Problem zu
umgehen werden zum Lackieren Gummitiicher verwendet, bei denen lokal eine Schicht ab-
gelost werden kann, so dass eine inselartige Vertiefung entsteht wo kein Lack mehr iibertra-

gen wird. Es handelt sich dabei um so genannte ,strippbare” Gummitiicher.

Wie sich gezeigt hat, ist es méglich eine texturierte Oberflache mit einem strippbaren Gum-
mituch oder einem dquivalenten Mittel tiefenwirksam zu bedrucken, sofern dieses hinsicht-
lich Deformierbarkeit, Harte und Elastizitat die richtigen Eigenschaften aufweist. Im Unter-
schied zur herkdmmlichen Verwendung wird dabei nicht ein kleiner Bereich des strippbaren
Gummituchs abgeldst, sondern es wird vielmehr, bis auf die Kontur des zu bedruckenden
Bereichs, der Grossteil des Gummituchs entfernt. Dies hat zur Folge, dass der spezifische
Flachendruck beim Bedrucken von strukturierten Oberflachen lokal erhdht wird, so dass Far-
be bis in die Tieflagen der Oberfléchenstruktur eingebracht wird. Vereinfacht dargestellt
kann dies dadurch erklart werden, dass durch die partielle Erhéhung des Fléchendrucks eine
erhdhte Deformation des Gummituchs bewirkt wird, so dass sich dieses dem Relief der Ober-
flache komplett anpasst wodurch Farbe in die Zwischenrdume der strukturierten Oberflache
eingebracht wird. In Kombination mit einem geeigneten Ausgangsmaterial, das dem lokal
erhéhten Druck standhalt, werden besonders gute Resultate erzielt. Zu beachten sind dabei
insbesondere die Beschaffenheit, die Dicke, die Harte und der Untergrund, des verwendeten

Gummituchs.
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Je nach Anwendungsgebiet werden bevorzugt mehrschichtige Gummitiicher verwendet, die
unterschiedliche Materialkennzahlen (Materialhérte, Dehnbarkeit) aufweisen und auf die
mechanische Beschaffenheit der zu bedruckenden Oberflache abgestimmt sind. Um ein gu-
tes Eindringen in die Tieflagen der Textur der Oberflache des zu verarbeitenden Materials zu
erreichen, werden bevorzugt Gummitiicher mit einer weichen Oberschicht verwendet, die
durch eine hértere Unterschicht stabilisiert wird. Die Dicken der einzelnen Schichten ergeben
sich durch die Texturhohe.

In gewissen Fallen wird anstelle eines strippbaren Gummituchs eine zylindrische Walze ver-
wendet, auf deren Mantelflache lokal vorstehende und auf den zu bedruckenden Bereich
abgestimmte Druckbereiche angebracht sind, die zum Ubertragen von Druckfarbe dienen.
Diese vorstehenden Druckbereiche sind vorzugsweise mit einer weichen, elastischen Oberfla-
che ausgestaltet, derart, dass sie beim Drucken in die Tieflagen der Textur eines zu bedru-
ckenden Ausgangsmaterials eindringen konnen. Die Druckbereiche sind in der Regel etwas
grosser dimensioniert als der zu bedruckende Bereich, dessen Kontur sie in einem gewissen
Abstand umlaufen. Die Druckbereiche werden auf der Mantelfliche der Walze oder einer
durch eine darauf aufgespannte Platte gebildete zylindrische Flache befestigt. Bevorzugte
werden die Druckbereiche magnetisch oder mittels Klebstoff lésbar angebracht. Die magne-
tische Befestigung erfolgt beispielsweise indem die Druckbereiche selber magnetisch aus-
gestaltet sind oder aus entsprechendem Material bestehen, derart, dass sie auf der metalli-
schen Mantelfliche einer zylindrischen Walze haften. Die Verwendung von érilich begrenz-
ten Druckbereichen birgt den Vorteil, dass im Unterschied zu einem gestrippten Gummituch,
bei dem in der Regel der Grossteil nicht verwendet und daher abgeldst wird, weniger Abfall
anfallt. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass ein zu bedruckendes Material, das ortlich
unterschiedliche Texturen aufweist, mit auf dieses optimal abgestimmte Druckbereich be-

druckt werden kann.

Das Material das fiir die vorstehenden Druckbereiche verwendet wird, ist je nach Anwen-
dungsgebiet ein oder mehrschichtig aufgebaut. In der Regel ist die oberste Schicht ver-
gleichsweise elastisch und dehnbar ausgestaltet, so dass sie gut in die Tieflagen einer Textur

eindringen kann. Diese oberste Schicht wird z.B. durch eine Trégerschicht stabilisiert.
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Um einen Karton mit einer strukturierten und im Bereich der Strukturierung bedruckten

Oberflache zu erhalten, sind im Wesentlichen die folgenden Verfahrensschritte erforderlich:

1. Falls erforderlich Veredelung des zu bedruckenden Grundmaterials (Wellkarton) ge-
méss PCT/CH01/00493 durch Uberlagerung einer Interferenzmuster bildenden
Struktur derart, dass die mechanische Festigkeit und Belastbarkeit der zu bedrucken-
den Oberflache erhéht wird;

2. Reduktion der Grosse der Druckfliche auf einen die Druckflache konturumlaufenden,
und im Wesentlichen auf diesen begrenzten Bereich, z.B. durch bereichsweises Ablo-
sen einer Schicht eines strippbaren Gummituchs oder durch Aufbringen von vorste-

henden Druckbereichen auf der Mantelflache einer zylindrischen Walze;
3.  Aufbringen der Farbe auf die Oberflache des Druckbereichs;
4.  Tiefenwirksamens Bedrucken der zu bedruckenden Oberflache.

Je nach Festigkeit des Ausgangsmaterials und angestrebtem Resultat ist der erste Schritt
nicht zwingend erforderlich.

Falls in einer strukturierten Oberfliche ein nicht strukturierter, bedruckter Bereich zu erzeu-

gen ist, sind im Wesentlichen die folgenden Schritte erforderlich:

1. Vorbereiten der zu bedruckenden Oberflache des Grundmaterials durch beziiglich des

Druckbereichs konturumlaufendes Flachdriicken,

2. Veredelung des Grundmaterials derart, dass die mechanische Festigkeit an den ge-

wiinschten Stellen erhoht wird (erzeugen des Ausgangsmaterials);

3.  Lokales Bedrucken der vorbereiteten Oberflache mittels einer reduzierten Druckflache,

z.B. durch ein gestripptes Gummituch.
Alternativ ist es teilweise sinnvoll die Reihenfolge der Schritte zwei und drei zu dndern.

Bei gewissen Grundmaterialien werden optimale Resultate erzielt, wenn wéhrend dem Um-

formen, respektive Plattdriicken, das Grundmaterial gleichzeitig erwarmt und/oder befeuch-
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tet wird. Eine Befeuchtung erfolgt vorzugsweise durch Dampf. Durch die Parameter Druck,
Verweilzeit, Temperatur und Feuchtigkeit des zu verarbeitenden Produkts, kann der Prozess

vielfaltig beeinflusst und gesteuert werden.

Anhand der nachfolgend beschriebenen Figuren sollen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung

naher erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines veredelten oberflichenstrukturierten Kar-

tons;

ein zweites Ausfithrungsbeispiel eines veredelten oberflachenstrukturierten Kar-

tons;

ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines veredelten und bedruckten oberflachen-

strukturierten Kartons;

ein  zweites  Ausfilhrungsbeispiel eines veredelten und bedruckten

oberflachenstrukturierten Kartons;

ein Ausfiihrungsbeispiel eines veredelten, teilweise flachgedriickten und be-

druckten oberflachenstrukturierten Kartons;

ein drittes Ausfithrungsbeispiel eines veredelten und mit einem Text bedruckten

oberflachenstrukturierten Kartons;

ein Ausfithrungsbeispiel eines veredelten und auf zwei unterschiedliche Arten
bedruckten oberflachenstrukturierten Kartons.

Figur 1 zeigt, in Form einer photografischen Vergrésserung, ein erstes Ausfithrungsbeispiel

eines veredelten oberflachenstrukturierten Kartons 1, der als Ausgangsprodukt zum tiefen-

wirksamen Bedrucken geeignet ist. Der Karton 1 weist eine Textur 2 in Form eines Interfe-

renzmusters auf, das aus einer Uberlagerung einer geraden, offenen F-Welle (Wellenldnge



10

15

20

25

WO 03/013840 PCT/CHO02/00289
8

1.2 bis 1.3 mm) eines Grundmaterials (Wellkarton) mit einer sinusformigen Prégewelle 3
einer Strukturprageplatte (nicht naher dargestellt) durch plastisches Umformen entstanden
ist. Die Textur 2 wird, wie in PCT/CHO1/00493 beschrieben, durch das Umformen gezielt
verfestigt und stabilisiert und weist dadurch, im Vergleich zur geraden Welle des Grundma-

terials, verbesserte mechanische Eigenschaften auf.

Die Hauptrichtung der iiberlagerten sinusformigen Pragewelle 3 verlauft hier parallel zu der
im Grundmaterial vorhandenen F-Welle. Ausrichtungen die in einem anderen Winkel zur F-
Welle des Grundmaterials angeordnet sind ergeben Ausgangsprodukte mit entsprechend
anderen optischen und haptischen Eigenschaften. Diese eignen sich infolge der verbesserten
mechanischen Belastbarkeit ebenfalls filr ein tiefenwirksames Bedrucken. Je nach verwende-
ter Pragewelle besitzt die Interferenztextur im Vergleich zur urspriinglichen F-Welle des
Grundmaterials ein leicht hoheres Profil oder ist leicht abgeflacht. In der Regel sind nicht
alle Uberlagerungen, respektive Umformungen geeignet um eine Stabilisierung zu bewirken,

Bei ungiinstiger Wahl wird eine Schwachung der Struktur bewirkt.

Figur 2 zeigt anhand einer photografischen Ausschnittsvergrosserung ein zweites Ausfilh-
rungsbeispiel eines veredelten oberfldchenstrukturierten Kartons 1, der als Ausgangsprodukt
fiir ein tiefenwirksames Bedrucken besonders geeignet ist. Die Textur 2 der Oberflache die-
ses Kartons wurde ebenfalls mittels des aus PCT/CHO1,/00493 bekannten Verfahrens her-
gestellt, indem dem urspriinglichen Grundmaterial 1 eine sinusférmige Pragewelle 3 iberla-
gert wurde. Im Unterschied zu dem in Figur 1 gezeigten Beispiel weist die sinfusférmige
Pragewelle hier eine wesentlich gréssere Amplitude auf. Als Ausgangsmaterial kann selbst-
verstandlich auch ein Grundmaterial verwendet werden, das keine gerade, sondern eine
sinusformige Welle aufweist, oder z.B. schon selber das Produkt eines Umformprozesses ist.
Entsprechende fiir ein Bedrucken geeignete Ausgangsprodukte werden bevorzugt durch das

Uberlagern von mehreren Sinuswellen erreicht.

Figur 3 zeigt anhand einer photografischen Ausschnittsvergrésserung ein erstes Ausfiih-

rungsheispiel eines oberflachenstrukturierten und tiefenwirksam bedruckten Kartons 1. Beim
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gezeigten Beispiel wurde ein Wellkarton mit einer geraden Grundwelle mit dem aus
PCT/CHO01/00493 bekannten Verfahren veredelt. Durch die Veredelung weist der Karton 1
eine neue, verfestigte Textur 2 auf, die wesentlich bessere mechanische Eigenschaften als
das Grundmaterial besitzt. Die Textur weist vorzugsweise eine Tiefe von rund 0.2 bis 0.5 mm

auf, damit sie den optischen und haptischen Anforderungen geniigt.

Bei dem gezeigten Beispiel ist der urspriinglichen Welle des Grundmaterials 1 eine Prage-
welle 3 in einem Winkel von 45° {iberlagert. Die sich daraus ergebende resultierende Textur
besteht aus dem Muster der vom Betrachter aus gesehen horizontal verlaufenden geraden
Wellen des Grundmaterials 1 und den dazu von links unten nach rechts oben verlaufenden
Muster der Pragewelle 3. Die resultierende Textur 2 besteht vereinfacht dargestellt aus einer

Vielzahl von parallelogrammférmigen Segmenten.

Die texturierte Oberflache des gezeigten Kartons 1 wurde in einer herkémmlichen Offset-
druckmaschine beispielhaft mit einem Strichcode 9 bedruckt, wie er blicher Weise zur
Kennzeichnung von Verpackungen verwendet wird. Wie zu erkennen ist, folgt der Aufdruck
der Kontur der Textur 2 des veredelten Kartons 1 bis in die Tieflagen. Die Farbe ist sowoh!

auf den Wellenhiigeln als auch auf den Wellentélern gleichmassig aufgetragen.

Die Oberfliche des gezeigten Kartons 1 wurde mit einem Gummituch in einer Offsetdruck-
maschine gemass dem erfindungsgemassen Verfahren bedruckt. Das Gummituch wurde
dabei bis auf einen die Kontur des zu bedruckenden Bereichs umlaufenden Bereich entfernt.
Durch dieses Strippen wird der Flachendruck lokal erhdht, so dass die Farbe auch in den

Tieflagen der Textur 2 erfolgreich aufgetragen wird.

Figur 4 zeigt ein weiteres Beispiel eines texturierten und mittels des erfindungsgemassen
Verfahrens bedruckten Kartons 1. Beim aufgedruckten Sujet 4, das rein beispielhafter Natur
ist, handelt es sich um eine fotografische Darstellung von einem verpackten und einem un-
verpackten Praline in perspektivischer Darstellung. Bei diesem Beispiel wurde der Aufdruck
mit einem bis auf eine den Druckbereich umlaufende Zone gestrippten Gummituch herge-
stellt, so dass die Druckfarbe bis in die Tieflagen gleichmassig eingebracht sind, ohne die

Textur 2 der Oberfldche nachteilhaft zu verdndern. Umlaufend um den Druckbereich ist der
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Rand des verwendeten gestrippten Gummituchs zu erahnen. Da dieser Rand kaum zu erken-

nen ist, wurde er mittels einer gestrichelten Linie 5 verdeutlicht.

Figur 5 zeigt anhand einer photografischen Ausschnittvergrésserung ein Beispiel eines ver-
edelten oberflachenstrukturierten Kartons 1, bei dem die Textur 2 in einem zu bedruckenden
Bereich 6 bereichsweise flach gedriickt wurde. In diesen flachgedriickten Bereich wurde an-
schliessend ein Sujet 7 aufgedruckt. Mittels der gestrippten Gummitiicher ist es méglich
solche Aufdrucke kostengiinstig und einfach zu realisieren. Da jedoch der zu bedruckende
Bereich keine relevante Textur mehr aufweist, steht bei diesem Beispiel nicht das Einbringen
von Druckfarbe in die Tieflage einer texturierten Oberflache 2 im Vordergrund. Um zum ge-
zeigten Ausfithrungsbeispiel zu gelangen ist es in der Regel sinnvoll das Grundmaterial vor
der Veredelung im zu bedruckenden Bereich flach zu pressen, zu veredeln und dann zu be-
drucken. Je nach Grundmaterial werden bessere Resultate erreicht, wenn zuerst veredelt,

gepresst und dann Bedruckt wird.

Figur 6 zeigt in Form einer photografischen Ausschnittvergrésserung ein Ausfiihrungsbei-
spiel eines zuerst gemass dem in PCT/CHO1/00493 beschriebenen Verfahren veredelten
und dann tiefenwirksam mit einem Aufdruck 2 versehenen Kartons 1. Das verwendete
Grundmaterial entspricht im Wesentlichen dem aus Figur 1. Beim Aufdruck 10 handelt es
sich hier um einen mehrzeiligen Beispieltext, dessen Inhalt nicht weiter relevant ist. Wie zu
erkennen ist, gelingt es mit dem erfindungsgeméssen Verfahren aufwendige Textdrucke
tiefenwirksam auf die texturierte Oberfliche 2 aufzubringen, ohne dass die Textur 2 der
Oberflache nachteilhaft beeinflusst wird. '

Figur 7 zeigt anhand einer photografischen Ausschnittvergrosserung eines oberflachenstruk-
turierten Kartons 1 mit einer texturierten Oberfliche 2. Die Textur 2 der Oberflache besteht
hier aus der geraden (vom Betrachter ausgesehen horizontal verlaufenden) Welle 8 des

Grundmaterials, der eine in einem 90°-Winkel angeordneten sinusformigen Pragewelle 3
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tiberlagert ist. Diese Pragewelle 3 weist im Vergleich zu der in Figur 2 gezeigten Variante
eine vergleichsweise flache Amplitude auf, was zu einem grundsatzlich anderen optischen
Eindruck fiihrt,

Der oberflachenstrukturierte Karton 2 ist auf zwei Arten mit Beispieltexten bedruckt. Beim
ersten Aufdruck 10 handelt es sich um einen Schriftzug der wiederholt das Wort ,Davidoff*
beinhaltet. Beim zweiten Aufdruck 11 handelt es sich um das grafisch gestaltete Wort ,Mo-
del”. Sowohl bei ,Davidoff" als auch bei ,Model” handelt es sich um Beispieltexte deren
Inhalt nicht weiter relevant ist. Wie zu erkennen ist, wurde die Textur der Kartonoberflache 1
durch das Bedrucken mit dem ersten Beispieltext 10 nicht beeinflusst. Beim zweiten Auf-
druck 11 hingegen, bei dem es sich um einen Foliendruck, respektive Pragedruck, handelt,

wurde die Textur 2 der Oberflache im Druckbereich weitgehend ausgeloscht.

Der erste Aufdruck 10 des hier gezeigten Beispiels wurde durch Einfarben der Strukturpra-
gewalze (wie in PCT/CHO01,/00493 erliutert) erzielt, die zum Umformen des Grundmateri-
als verwendet wurde. Dadurch wird der Druck bis in die Tieflagen der strukturierten Oberfla-
che des Kartons 2 eingebracht. Die Textur der Oberflache wird dadurch nachteilig nicht be-
einflusst. Mit diesem Verfahren ist es méglich eine texturierte Kartonoberflache vollflachig

mit einem Druck zu versehen. Das Bedrucken erfolgt vorzugsweise wéhrend dem Umformen.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum tiefenwirksamen Bedrucken eines oberflichenstrukturierten Kar-
tons welches folgende Verfahrensschritte aufweist:

a) Veredelung eines zu bedruckenden Grundmaterials durch plastische Uberla-
gerung einer Interferenzmuster bildenden Struktur derart, dass die mechani-

sche Festigkeit und Belastbarkeit der zu bedruckenden Oberfliche erhoht
wird;

b) Reduktion der Grosse der Druckfliche auf einen die Druckflache konturum-

laufenden, und im Wesentlichen auf diesen begrenzten Druckbereich;
c) Aufbringen der Farbe auf die Oberfléche des Druckbereichs;
d) Tiefenwirksamens Bedrucken der zu bedruckenden Oberfliche.

Verfahren gemadss Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur Redukti-
on der Druckfldche ein strippbares Gummituch verwendet wird, das bis auf einen

die zu bedruckende Fléche konturumlaufenden Bereich abgel6st wird.

Verfahren gemass Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein mehr-

schichtiges Gummituch verwendet wird.

Verfahren gemass Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur Redukti-
on des Druckbereichs eine zylindrische Walze verwendet wird auf deren Mantelfla-

che vorstehende Druckbereiche befestigt werden.

Oberflachenstrukturierter Karton (1) hergestellt nach dem Verfahren der Patentan-
spriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch einen bedruckten und einen nicht be-
druckten Bereich, die im Wesentlichen die selbe Textur (2) aufweisen, wobei die

Druckfarbe des bedruckten Bereichs gleichméssig bis in die Tieflagen der Textur
(2) vorhanden ist.

Oberflachenstrukturierter Karton (1) gemdiss Patentanspruch 4, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Textur (2) ein Interferenzmuster ist.
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7. Oberflachenstrukturierter Karton (1) geméss Patentanspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Interferenzmuster aus einer Uberlagerung einer geraden Welle

mit einer sinusformigen Welle besteht.

8. Oberflachenstrukturierter Karton (1) geméss Patentanspruch 6, dadurch gekenn-
5 zeichnet, dass das Interferenzmuster aus einer Uberlagerung von zwei sinusférmi-

gen Wellen besteht.

9. Karton (1), gekennzeichnet durch einen texturierten veredelten Bereich (2), der
gegeniiber dem Grundmaterial eine erhdhte mechanische Festigkeit und Belast-
barkeit aufweist, und einen im wesentlichen ebenen Bereich (6), der einen be-

10 druckten Bereich (7) im Wesentlichen konturumlaufend umgib.
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