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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu rur papierowych do torebek oraz
maszyny do wykonania tego sposobu i pole-
ga na tem, ze rure zwija si¢ z kilku warstw
papieru impregnowanego odpowiednim
materjatem, ktéry ja czyni nieprzepu-
szczalna, przyczem papier impregnuje sig
jedynie na pewnej dlugosci odpowiadaja-
cej np. jednemu tylko catkowitemu zwojo-
wi.

Stosownie do wynalazku niniejszego
maszyna, oprécz przyrzadu do klejenia,
zaopatrzona jest jeszcze w przyrzad do
impregnowania papieru, poruszany w sto-
sunku do innych ruchéw maszyny tak, aby
impregnowal taéme papieru jedynie na
przestrzeni pewnych dlugosci.

Przyrzad do impregnowania wyposazo-
ny jest w walek przesuwany prostopadle
do osi w prowadnicach i podtrzymywany
przez tarcze kciukowe, ktére w ten sposéb
obracaja si¢ w stosunku do walca zwija-
jacego papier, iz 'w czasie swego ruchu wa-
tek opiera si¢ ma tasmie papieru i dopro-
wadza ja do zetkniecia sie z drugim wal-
kiem, stale zanurzonym w stosownej cie-
czy.
Rysunek przedstawia jeden przyktad
wykonania wynalazku. '

Fig. 1 przedstawia widok ogélny maszy-
ny wraz z przyrzadem do impregnowania,
fig. 2 — widok boczny, przyczem niektére
czesci sg usuniegte lub uwidocznione w prze-
cieciu, fig. 3 — widok w zwiekszonej po-



g;-dzia'lce tarczy kciukowej, stuzacej do pod-
noszenia wa.lﬂ(fi,? fig..4 — widok zprzodu
przyrz%d'ﬁ de wy‘l:war&ama zalaman i fig.
5— prze{kmj tego przyrzadu wzdluz linji
55 na fmé 4,

’ Maszyna sklada sie z walca 1, zaopa-
trzonego w przyrzad 2 do umocowania zwi-
janego papieru 3, ktéry rozwijany jest z
walka 4 oraz z przyrzadu do samoczynne-
go klejenia papieru. Ten ostatni stanowi
dwa walki 5 oparte na tarczach kciuko-
wych 5. Walki 5 sa przesuwane w kierunku
pionowym w prowadnicach 7 i zanurzaja
si¢ w zbiorniku 8 z klejem. Tarcze kciuko-
we 6 otrzymuja naped przez wal 9 walca 1
za po$rednictwem tardcuchéw 10 i kol ze-
batych 11 i 12. Walki 13, 14 i 15 stuza do
prowadzenia papieru. Po przymocowaniu
krawedzi papieru 3 do walca I zapomoca
przyrzadu 2, wal 9 otrzymuje ruch obroto-
wy, i papier nawija si¢ na walec. Po pew-
nej liczbie obrotéw tego ostatniego, zatrzy-
muje go samoczynny przyrzad wylaczaja-
cy 16 dowolnego typu. Tarcze kciukowe 6,
uruchamiane synchronicznie, podnosza w
stosownej chwili watki 5 wgore i w ten spo-
séb pokrywaja w odpowiedniem miejscu
papier klejem. Maszyna nastawiona jest w
ten sposéb, iz podniesienie watkéw ma
miej:ce przy konicu pierwszego obrotu i na
poczatku ostatniego. Po nawinigciu odpo-
wiedniej ilosci warstw papieru nastepuje
odcigcie arkusza i rozluzZnienie przyrzadu
przymocowujacego 2, nastgpnie wytworzo-
na w ten sposéb rur¢ papierowa zdejmuje
si¢ przez przesunigcie jej wzdluz walca 1,
po uprzedniem usunieciu ruchomego lozy-
ska 17.

Celem otrzymania torebek nieprzepu-
szczalnych impregnuje si¢ je, jak wiadomo,
olejem, parafing lub innym stosownym
$rodkiem. Impregnowanie papieru na ca-
tej powierzchni powoduje znaczne zuzycie
tych materjatéw i podnosi w wysokim stop-
niu koszt wyrobu. W torebkach, sktadaja-
cych si¢ z kilku zwojéw papieru, wystar-

cza impregnowaé jeden tylko zwiéj, a mi-
mo to otrzymuje si¢ torebke calkowicie
przeprzepuszczalng,

W tym celu umieszcza sie, w mysl wy-
nalazku, na maszynie zbiornik 18 ze $rod-
kiem impregnacyjnym, ogrzewanym do
pewnej plynnosci wezownica, 19, przez kto-
ra przeplywa goraca woda. W zbiorniku
tym zanurzony jest stale swobodnie poru-
szajacy si¢ walek 19a, ktérego gérna two-
rzaca znajduje sie wpoblizu papieru 3. Po
drugiej stronie papieru umieszczony jest
walek 20, przesuwany w prowadnicy 21.
Na konicach tego walka osadzone sa krazki
22, zaklinowane na jego osi i podtrzymy-
wane tylko przez tarcze kciukowe 23, za-
klinowane na wale 24, ktéry obraca si¢ w
kadtubie maszyny i otrzymuje naped przez
wal 9 za posrednictwem tarcuchéw 25, o-
sadzonych na kotach 26 i 27. Tarcza kciu-
kowa 23 na obwodzie posiada czesé kolista
28 oraz dwie plaszczyzny 29 i 30. Réznica
migdzy odstepami a—c i a—b, jest wieksza
od odleglosci miedzy powierzchniami oby-

,dwu waltkéw 19a i 20. Wobec tego, gdy

krazek 22 spoczywa na plaszczyznie 28,
walek 20 podniesiony jest wgore, natomiast
opuszcza si¢ lub podnosi, gdy krazek 22
styka si¢ z jedna z plaszczyzn 29 lub 30.
Ksztalt tarczy kciukowej i stosunek prze-
ktadni kot 26 i 27 dobrane sa wedlug
rozmiarow i ilosci zwojow, ktére maja byé
impregnowane podczas pewnej okreslonej
ilosci obrotéw walca 1.

Do zbierania nadmiaru materjalu im-
pregnujacego, zuzytego przez papier 3,
stuzy umieszczona nad zbiornikiem 18 ryn-
na 31 z dnem, zaopatrzonem w otwory 32,
przyczem maly walek 33 zmusza papier 3
do ocierania si¢ o krawedz tej rynny. '

Sposéb dzialania maszyny jest nastepu-
jacy. Podczas obracania sie walca 1 papier
3 nawija sie, a wal 24 obraca sie w kierun-
ku strzatki (fig. 3). W chwili, gdy krazek
22 znajdzie oparcie na plaszczyznie 29 wa-
tek 20 zaczyna wlasnym cigzarem przyci-



skaé papier 3 do watka 19a, ktéry zwilza
papier materjalem impregnujacym. Pla-
szczyzna 30 podnosi walek 20, poczem jest
on ponownie podirzymywany przez czesé
28. Nadmiar §rodka impregnujacego zostaje
wycisniety przez ocieranie si¢ papieru 3 o
krawedz rynny 31 i splywa zpowrotem
przez otwory 32 do zbiornika 18. Oprécz o-
pisanego powyzej przyrzadu mozna zasto-
sowaé¢ w maszynie réwniez przyrzad do
drukowania na papierze wszelkich 2zada-
nych napisow. W tym przypadku walek
20 z kauczuku wykonany jest jako watek
drukujacy, a $rodek impregnujacy zaste-
puje si¢ farba anilinows lub inng; kierunek
nawijania si¢ papieru na walec 7 bylby w
takim razie odwrécony, azeby powierzch-
nia zadrukowana znalazta si¢ po stronie
zewngtrznej torebki.

Pozatem maszynie mozna nadaé ruchy
calkowicie samoczynne przez uzupelnie-
nie jej przyrzadami uruchamianemi przez
tancze kciukowe, obracajace sie synchro-
nicznie z walem 9; w ten sposéb moéna
przeprowadzaé w stosownej chwili ciecie
papieru zapomoca ruchomego noza, otwie-
ranie przyrzadu 2 i zdejmowanie gotowej
rury papierowej przy pomocy wézka lub
dZzwigni uzbrojonej w szczypce, usuwanie i
osadzanie zpowrotem ruchomego lozyska,
jak rowniez zakladanie papieru w szczeli-
ne¢ walca 1, umocowywanie go i wprawia-
nie w ruch, np. zapomoca, przyrzadu elek-
trycznego.

Wreszcie mozna z korzyscia uzupelnié
maszyn¢ przyrzadem do wytwarzania na
torebce zagieé. Dwie prowadnice 34 pola-
czone sa w calo§é zapomoca poprzeczki
35, ktéra tworzy piaste osadzong na prze-
dtuzeniu osi 9 walca 1. Prowadnice 34, u-
mieszczone symetrycznie wzgledem osi,
maja w przekroju poprzecznym ksztalt li-
tery U. Wewnatrz kazdego rowka prowad-
nicy 34 znajduje si¢ listwa 37, kiérej po-
wierzchnia odstaje od powierzchni prowad-
nicy 34 na odlegloéé wieksza od grubosci

torebek. Listwy 37 wyposazone sg na jed-
nym ze swych koricéw w krazki 38, obraca-
jace sig¢ naokolo osi 39. Z tej samej strony
prowadnice 34 posiadaja zwezony koniec
40, ktory siega dalej niz krazek 38, a to ce-
lem latwiejszego nasunigcia torebki.

Przyrzad ten dziala w nastepujacy spo-
sob. Piasta 36 nasunieta jest na przedtuze-
nie osi walca 1, a koniec 40 zwrécony jest
w strone tego walca, podczas gdy listwy 37
ustalone sa w stalem polozeniu zapomocs
dowolnych §rodkéw, np. zapomoca wyste-
pow 37a kadtuba maszyny. Przy $cigganiu
rury papierowej z walca 1 zdjeta juz czesé
jej nasuwa sie na korice 40, a koniec toreb-
ki przechodzi popod krazkiem 38, ktéry
wytwarza falde, stanowiaca zagiecie rury.
Przy dalszem przesuwaniu rury papiero-
wej skoéna plaszczyzna korica 40 powodu-
je splaszczenie rury i powigkszenie glebo-
kosci zatamania. Rura po odpowiedniem
zagieciu wychodzi jako ukoriczona na dru-
gim koricu. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur papierowych do
torebek zwijanych z kilku zwojéw papieru
impregnowanego, znamienny tem, Ze pa-
pier impregnowany jest tylko w pewnych,
stosownie rozmieszczonych czesciach, obra-
nych w ten sposob, iz, po catkowitem zwi-
nigcwu papieru w rure, czesé impregnowana
stanowi, np., tylko jeden zwéj rury.

2. Maszyna do wyrobu rur papiero-
wych sposobem wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zaopatrzona jest w przyrzad do
impregnowania papieru z ogrzewaniem
materjalu impregnujacego, uruchamiany
synchronicznie z innemi cze$ciami maszy-
ny, skutkiem czego impregnowanie papieru
odbywa si¢ jedynie w okreslonych miej-
scach tasmy papieru.

3. Maszyna wedtug zastrz. 2, zna-
mienna tem, ze przyrzad do prowadzenia
kleju sktada si¢ z walka (20), przesuwne-



go w prowadnicach i podtrzymywanego
przez tarczg kciukowa (23), obracajacy sig
synchronicznie z walcem (1) w ten sposéb,
iz w pewnych tylko chwilach walek (20) o-
piera si¢ na papierze i wprowadza go przez
to w zetkniecie z drugim walkiem (79a), za-
nurzonym stale w odpowiedniej cieczy.

4, Maszyna wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Ze zaopatrzona jest w przy-
rzad (31) do zgarniania nadmiaru srodka

impregnujacego w ten sposéb, iz papter w
czasie doprowadzania nafi materjalu im-
pregnujacego, ociera si¢ o powyzszy przy-
rzad, wobec czego madmiar materjalu im-
pregnujacego sptywa do zbiornika gtéwne-
go (18).

René Jarrier.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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