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Znane sa rozdrabiacze odbojowe, w jednak wcale albo w stopniu niedostatecz-

ktorych surowiec doptywa do strumienia
sprezonego powietrza lub gazu albo pary
bez zastosowania specjalnych urzadzen do-
prowadzajacych. W rozdrabiaczach tego
rodzaju moze nastapi¢ samoczynne regu-
lowanie si¢ doplywu surowca wskutek
dzialania materjatu, znajdujacego sie juz
w obiegu, nazywanego dla skrécenia ,,ma-
terjalem obiegowym"”, odrzucanego przez
urzadzenie do przesiewania; materjal obie-
gowy gromadzi si¢ wtedy na surowcu, ha-
muje jego przeplyw, przenika niekiedy
przez surowiec i zostaje ponownie porwa-
ny roboczym strumieniem powietrznym lub
gazowym.

Samoczynna regulacja nie odbywa sig

nym, jezeli chodzi o obrobke stosunkowo
miatkiego surowca. Materjal, znajdujacy
sie w obiegu, nie moze przechodzi¢ przez
surowiec i nie moze dostaé sie do strumie-
nia roboczego, ktéry wobec tego porywa
jedynie surowiec, przez co gromadzi sig co-
raz wiecej materjatu obiegowego, co w koi-
cu odbija si¢ ujemnie na dzialaniu regulo-
wanego urzadzenia do przesiewania, tak iz
z rozdrabiacza otrzymuje sie materjal zle
sproszkowany. Jezeli w niektérych przy-
padkach udaje si¢ opanowanie tych trudno-
$ci np. przez regulowanie otworu rury do

mieszania i przez oddzialywanie np. zapo-

moca trzpieni, hamujacych doptyw mate-
rjatu do wloty, to jednak nie przedstawia



to dobrego rozwiazania zadania, gdyz prze-
bieg zsuwania sie surowca tego samego ro-
dzaju zmienia si¢ ciggle zaleznie od jego
wilgotno$ci., Zmiana ta moze mie¢ ‘miejsce
woeréznych warstwach materjalu nawet w
jednym i tym samym ladunku zbiornika.
W ten sposéb nie mozna nigdy uzyskaé
takiej regulacji urzadzenia, doprowadzaja-
cego materjal, aby z cala pewnoscia wyla-
czyé niebezpieczenistwo przetladowywania
rozdrabiaczy lub ich biegu jalowego.

Wynalazek niniejszy ma na celu uzy-
skanie bezpiecznej, samoczynnej regulacji
rozdrabiaczy, pozwalajacej na ulepszenie
warunkéw doptywu surowca do rozdrabia-
cza w ten sposéb, aby mozna bylo zapobiec
ich jatlowemu ruchowi nawet w najgorszych
warunkach pracy oraz aby uniknaé prze-
pelnienia rozdrabiacza, jezeli warunki pra-
cy sa badzo dobre.

Wynalazek polega na zastosowaniu ka-
naléw (przewodéw) lub podobnych urza-
dzen, dzieki ktérym co najmniej czes$é gro-
madzacego si¢ materjalu obiegowego do-
plywa osobno zpowrotem do gazowego
strumienia roboczego. W ten sposéb po-
wrét co najmniej czesci materjalu obiego-
wego do strumienia roboczego jest unieza-
lezniony od stanu pozostalego materjalu,
otaczajacego strumieri roboczy, zwlaszcza
za$ od: wlasciwoéci obrabianego surowca
(jak drobnoziarnistosci, wilgotnosci i t. d.).

Najlepiej, jezeli co najmniej cze$é¢ gro-
madzacego sie materjalu obiegowego do-
prowadza si¢ zpowrotem do pierwszej cze-
$ci strumienia gazowego, znajdujacej sie
tuz przy dyszy. Wskutek tego materjal o-
biegowy obcigza strumienn gazowy natych-
miast po opuszczeniu dyszy tak, iz mate-
rjal ten reguluje obrébke surowca zaleznie
od iloéci gromadzacego si¢ materjalu obie-
gowego. Rozdrabiacz moze zawieraé¢ komo-
re wewnetrzna na surowiec, ktéra miesci
si¢ w drugiej komorze, stuzacej do osobne-
go doprowadzania zpowrotem do strumie-
nia gazowego co najmniej glownej czesci

materjatu obiegowego. Przegrodka (scian-
ka) miedzy komora wewnetrzna na suro-

‘wiec i komora zewnetrzna na materjal o-

biegowy stanowi pierwsza czesé rury do
mieszania i jest wykonana np. w ksztalcie
dyszy.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj
podluzny rozdrabiacza odbojowego, posia-
dajacego komore wewnetrzna na surowiec,
ktéra miesci si¢ w drugiej komorze prze-
znaczonej na materjal obiegowy, dopro-
wadzany zpowrotem do strumienia gazo-
wego; fig. 2 — czesciowy przekr6j podtuz-
ny rozdrabiacza odbojowego, posiadajace-
go lejek, otaczajacy rure do mieszania i do-
prowadzajacy wieksza cze$é materjalu o-
biegowego zpowrotem do strumienia robo-
czego; fig. 3 — przekréj podtuzny rozdra-
biacza odbojowego, w ktérym doprowadza-
nie materjalu obiegowego do strumienia ro-
boczego odbywa si¢ w znany sposéb pod-
czas mieszania tego materjalu z surowcem,
przyczem jako narzad regulacyjny stuzy
przewod, laczacy komore na materjat o-
biegowy z wlotem rury do mieszania, przez
ktéry wprowadza sie surowiec, a fig. 4 i 5
przedstawiaja w odmiennem wykonaniu
zastosowanie dodatkowego przewodu regu-
lacyjnego o podzielonej rurze do miesza-
nia.

Na wszystkich figurach cyfra 1 oznacza
ostone, cyfra 2 — dysze¢ do gazu, cyfra
3 — wlot do surowca, cyfra 4 — rure do
mieszania (na fig. 1, 4 i 5 cyfra 4 oznacza
wlasciwie druga czesé tej rury). .

Na fig. 1 cyfra 5 oznacza plyte odbojo-
wa, cyfra 6 — topatki, ulozone ukosnie
wzgledem ich promienia, przyczem lopatki
te moga by¢ zagiete, cyfra 7 — lejek, cy-
fra 8 — kréciec wylotowy na mieszaning
powietrza z pylem, cyfra 9 — szczeliny,
taczace komory gérna i dolna rozdrabiacza,
liczba 15 — plaszcz wewnetrzny komory
na surowiec 14, wykonany zasadniczo w
ksztalcie stozka. Pierscieniowa komore na
materjal obiegowy oznaczono liczba 13. W



dolnej czesci komory 15 znajduje sie
pierwsea c¢zg$¢ 16 rury do mieszania,
wepdlosiowa z dysza 2, ktéra moze posia-
da¢ takie ksztalt dyszy. Rozdrabiacz we-
dlug wynalazku dziala w sposéb mnastg-
pujacy.

Powietrze (gaz albo para) rozpreza sie
w dyszy 2 i porywa materjal, przezmaczo-
ny do rozdrobienia, i rzuca go na plyte
odbojowg 5. Przed wilotem do rury do mie-
szania 4, jako tez i wewnatrz tejze rury od-
bywa si¢ rozdrabianie materjalu wskutek
wzajemnego tarcia jego czastek o siebie.

Bardzo grube czasteczki opadajq nadét,
materjal za§ rozdrobiony odplywa wraz ze
strumieniem powietrza, kierowanym lopat-
kami przesiewajacemi 6. Wskutek ukosne-
go ulozenia tych lopatek powietrze wraz z
roadrobionym materjalem zostaje wpra-
wione w ruch obrotowy, powodujacy opa-
danie zbyt grubego materjalu wzdluz pla-
szcza I zpowrotem do komory 13, zasadni-
czo tak, jak to pokazano na rysunku sirzal-
kami 39. Dodatkowo porwany i zbyt gruby
materjal jest poddawany ponownemu prze-
siewaniu w leju 7. Materjal, wyrzucony z
tego leju, opada przez szczeliny 9 do dol-
nej komory rozdrabiacza. Materjal obiego-
wy, Co najmniej w znaczniejszej czesci, do-
staje si¢ teraz przez komore 13 do pierw-
szej ceeéci strumienia gazowego, znajduja-
cej sie tuz przed dysza 2. Druga czgsé
tego strumienia, obciazona materjalem
obiegowym, porywa dodatkowo surowiec
r komory 14. Deoplyw surowca przez
wiot 3 reguluje si¢ samoczynnie w mia-
re obeobki tego surowca. Napelnienie
kemory 14 ma surowiec zalezy od kata
zesypu damego surowca. Kat zesypu su-
rowca jest mniejszy lub wigkszy zalez-
nie od rodzaju surowca. Czeéé mate-
rjalu obiegowego, opadajaca na surowiec,
moze przedostaé si¢ wraz z surowcem do

drugiej czeéei gazowego strumienia robo- -

czego o tyle, o ile na to pozwala przenikal-
mosé gurowca. Coesé materjatu, nieprzeni-

<——

kajgca przez surowiec, przechodzi, jak
wskazuje strzatka 31, do kemory 3. Do-
$wiadczenia wykazaly, ze najwieksza czgsé
calego ‘materjatlu obiegowego dostaje sie
do komory 13 wzdluz plaszcza 1. Wtasci-
wa rura do mieszania 4 mozZe si¢ przesu-
waé wazdluz osi.

Jest rzecza jasna, Ze przestawianie ru-
ry do mieszania moze oddzialywaé tylko
na doplyw surowca, podczas gdy doplyw
materjalu obiegowego pozostaje niezmie-
niony.

Na fig. 2 lejek, otaczajacy rure do mie-
szania 4, oznaczono liczba 1. Materjal o-
biegowy gromadzi si¢ w tym leju i dostaje
si¢ w ten sposéb bezposrednio w zasieg
wlotu rury do mieszamia. Przy wiocie do
rury do mHeszania materjal obiegowy po-
siada pierwszeristwo, co musi nastgpié, je-
zeli chodzi o zabezpieczenie rozdrabiacza
od przeladowania. W leju moga byé¢ wy-
konane otwory 12, przez ktére czg$é ma-
terjalu obiegowego opada na surowiec; ma-
terjal ten przenika surowiec i jest wpro-
wadzany zpowrotem w obieg.

W przykladzie wykonania wedtag fig.
3 uwidoczniono rure 710, laczaca komore
rhiorcza na materjal obiegowy ze strefg
wlotu rury do mieszamia 4. Na podstawie
wspomnianej figury objasnia si¢ zasadg re-
gulowania urzadzema. Dopéki wysokosé
warstwy materjalu obiegowego nie dojdzie
do wlotu przewodu 20, dopéty powietrze
krazy przez przewod 10 i ulatwia wiot su-
rowca do rury do mieszamia. Jesli mato-
miast wysoko$¢ warstwy materjatu obsego-
wego dochodzi do wlota przewodu 10,
wowczas stabnie krazenie powietrza tak,
iz doptyw surowca ulega hamowantu.

Wracajacy materjal obiegowy dziata
hamujaco na doplyw surowca i uskuteczaia
regulacje urzadzenia mawet witedy, gdy
ilo$¢ wracajacego materjalu obiegowego
jest znaczna. Konstrukcyjne wykonanie ta-
kiego przewodu moze byé rozmaite. W
awigzku z fig. 2 nalety nadmieni¢, ze lejek



11 moze byé wykonany podobnie do prze-
wodu 10, uwidocznionego na fig. 3.

Na fig. 4 przedstawiono dodatkowe
przewody regulacyjne w zastosowaniu do
urzadzenia wedlug fig. 1. Taki przewod do-
datkowy jest utworzony z rury do miesza-
nia 4, mieszczacej si¢ w plaszczu 18, do
ktérego uchodzi kilka przewodow 19.

Na fig. 5 przedstawiono uktad odwrot-
ny do ukladu wedlug fig. 1 i 4. Komora 22
na materjal obiegowy znajduje si¢ we-
wnatrz urzadzenia i jest wykonana z pla-
szcza 24 o postaci leju. Komore na suro-
wiec oznaczono liczba 20. Liczba 21 ozna-
cza pierwsza cz¢$é rury do mieszania. Do-
datkowy przewéd laczacy jest wykonany
w postaci pierscieniowej komory 23 i jest
umieszczony pomiedzy plaszczem ze-
wnetrznym 25 i lejem wewnetrznym 24.
Opadajacy materjal obiegowy zbiera si¢ w
komorze 22 i dostaje si¢ bezposrednio do
wlotu wlasciwej rury do mieszania. Jezeli
wysokos§é warstwy materjalu obiegowego
wzrasta, wowczas materjal przesypuje sig
do pierscieniowego kanatu regulacyjnego
23. Wskutek ostabionego krazenia powie-
trza i hamujacego dzialania opadajacego
materjalu obiegowego hamowany jest row-
‘niez doplyw $wiezego surowca do urzadze-
nia,

Doktadne doswiadczenia wykazaly
sprawno$¢ urzadzenia wedlug wynalazku.
Rozdrabiacze tego rodzaju pracowaly zu-
pelnie réwnomiernie i wykazaly pozadana
zalezno§é od mnastawienia urzadzenia do
przesiewania. Rozdrabiacze dotychczas
znanej konstrukcji zawiodly w tych sa-
mych warunkach ‘zupelnie. Rozdrabiacze
te mialy skfonnos$é¢ do zatykania sie lub do
ruchu jalowego i wykazaly wrecz odwrot-
ne dzialanie w stosunku do nastawier u-
rzadzenia do przesiewania. Fakt ten udo-
wodnia niezbicie, zZe
rozdrabiaczy sa wadliwe.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do wyko-
naf, przedstawionych na rysunku. Mozna

znane konstrukcje

np. zespoli¢ przesiewacz innej konstrukcji
z rozdrabiaczem wedlug wynalazku niniej-
szego. Doprowadzanie materjalu obiego-
wego zpowrotem do strumienia roboczego
mogloby byé uskuteczniane réwniez zapo-
moca kanalu zewnetrznego, potaczonego
np. z dysza wpoblizu najwigkszego prze-
kroju poprzecznego tej dyszy, a wspoétosio-
wego z ta dysza. Mozna zastosowaé row-
niez dwa lub wieksza liczbe wlotéw do su-
rowca, przez co uzyskuje si¢ zasilanie u-
rzadzenia z kilku zbiornikéw naraz. W roz-
drabiaczach znanej konstrukcji krazenie
materjalu obiegowego byloby w tych sa-
mych warunkach znacznie utrudnione.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rozdrabiacz, w ktorym sprezony
srodek gazowy rozpreza si¢ w dyszy, pory-
wa surowiec oraz zbyt gruby materjal,
znajdujacy si¢ juz w obiegu, lecz nieprze-
puszczony przez urzadzenie do przesiewa-
nia, i rzuca je przez rure do mieszania na
plyte odbojowa, znamienny tem, ze posia-
da przewody laczace (10, 13, 18, 19, 22,
23), wykonane miedzy komora zbiorcza na
materjal obiegowy i strumieniem gazowym.

2. Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze przewody laczace (13) u-
chodza bezposrednio do cze$ci strumienia
gazowego (fig. 1 i 4), znajdujacej si¢ wipo-
blizu dyszy.

3. Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienny tem, ze posiada komore we-
wnetrzna (14) na surowiec, znajdujaca si¢
wewnatrz drugiej komory (13), stanowia-
cej polaczenie pomigdzy komora zbiorcza
na materjal obiegowy a czescia strumienia
gazowego, znajdujaca si¢ wpoblizu dyszy
(2), przyczem przegroda (fig. 1 i 4) mie-
dzy temi komorami jest wykonana wpobli-
7u strumienia w postaci dyszy (16).

4, Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze przewody laczace (10, 18,
19, 22) uchodza do strumienia gazowego



w miejscu jego wlotu do rury do miesza-
nia (fig. 2, 3 i 4).

5. Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1 i 4,
znamienny tem, ze posiada komore we-
wnetrzna (22}, zbierajaca i doprowadzaja-
ca zpowrotem materjat obiegowy, przyczem
komora ta znajduje si¢ wewnatrz komory
(20) na surowiec (fig. 2 i 5).

6. Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze ujscie przewodéw lacza-
cych (10, 18 19, 23) do komory zbiorczej
na materjal obiegowy, jest potozone wyzej
anizeli normalny poziom nagromadzonego
materjalu obiegowego (fig. 3, 4, 5).

7. Rozdrabiacz wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienny tem, Ze opréocz przewodow la-
czacych (13, 22), do ktérych materjal obie-
gowy moze dostaé si¢ niezaleznie od stanu
nagromadzenia, posiada przewody lacza-
ce (18, 19, 23), ktérych ujécie znajduje si¢
wyzej normalnego poziomu nagromadzone-
go materjalu obiegowego (fig. 4 i 5).

H'ephaest A G fiirmotorische

Krafterzeugung.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23397,

Warszawa.

Bogustawskiegou 1 Ski,

Diuk L.



	PL23397B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


