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einer Forderebene senkrecht verlaufende Schwenk-
achsen (30) schwenkbar sind, sowie Abdeckungen
(56), die beim Schwenken der Férderrolichen (14)
mit verschwenkt werden. Die Ausnehmungen (53) in
der Abdeckplatte (52) bilden erste Fuhrungselemen-
te (54) aus, welche mit an den Abdeckungen (56)
vorgesehenen weiteren Fiihrungselementen (58)
eine zusammenwirkende Fihrungsanordnung (59)
bilden. An jeder der Abdeckungen (56) ist zumindest
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auf der von der Férderebene abgewendete Seite
angeordnet und in einer Abdeckstellung mit der 687N /

Antriebseinheit Giber eine Formschlussverbindung >
bewegungsgekuppelt ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Transfer-Férdervorrichtung (1) zum Ablenken von Férderglitern
von einer ersten Férderbahn zu einer zweiten Férderbahn. Diese umfasst eine Abdeck-
platte (52) mit darin angeordneten Ausnehmungen (53), Rélichentrager mit Férderrélichen
{14), welche um zu einer Forderebene senkrecht veriaufende Schwenkachsen (30)
schwenkbar sind, sowis Abdeckungen (56), die beim Schwenken der Farderrélichen (14)
mit verschwenkt werden. Die Ausnehmungen (53) in der Abdeckplatte (52) bilden erste
Fuihrungselemente (54) aus, welche mit an den Abdeckungen (56) vorgesehensn weite-
ren FUhrungselementen {58) eine zusammenwirkende Flhrungsanordnung {59) bilden.
An jeder der Abdeckungen (56) ist zumindest eine Mitnahmevorrichtung (61) vorgesehen,
welche auf der von der Forderebene abgewendete Seite angeordnet und in einer Ab-
decksteilung mit der Antriebseinheit tber eine Formschlussverbindung bewegungsgekup-
pelt ist.

Fig. 4
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Die Erfindung betrifft eine Transfer-Férdervorrichtung zum wahlweisen Ablenken von Fér-
derglitern von einer ersten Férderbahn zu zumindest einer zweiten Férderbahn, wie diese
im Anspruch 1 beschrieben ist.

Eine Weiche fUr eine Forderanlage ist aus der EP 0 956 249 B1 bekannt geworden. Hier
sind die einzelnen Farderrollen in U-férmigen Bigeln um eine horizontale Achse drehbar
gelagert, wobei die einzeinen U-fdrmigen Blgel zus#itzlich noch um eine vertikale Achse
schwenkbar gelagert sind. Weiters ist im Bereich der Férderebene bei jeder der Férderrol-
len eine Abdeckscheibe vorgesehen, die zentrisch beziiglich der vertikalen Schwenkach-
se des Bigels bzw. der Férderrolle gemeinsam mit diesen verschwenkbar angebracht
sind. Weiters ist zumindest eine sich allgemein {iber den Cbrigen Bereich der Weiche er-
streckende Abdeckplatie vorgesehen, die zu den Abdeckscheiben passende Ausneh-
mungen aufweist. Die Abdeckscheiben sind an den nach auBen abgewinkeiten, oberen
Enden der Schenkel der U-férmigen Bigel befestigt. An einer Unterseite der Basis des
jeweiligen U-formigen Blgels ist eine Lagerbuchse angebracht, die auf einem, an einem
Quertrager des Rahmens der Weiche befestigten Lagerzapfens aufgesteckt ist. Zur grup-
penweisen Verschwenkung der einzelnen Fdrderrollen ist eine Schubstange vorgesehen,
die jeweils Gber einen in ein Langloch eingreifenden Stift an der Basis des U-férmigen
Biigels angreift. Nachteilig dabei ist, dass Verschmutzungen zwischen den Abdeckschei-
ben und der Abdeckplatte hin zu den Antrieben und Lagerungen der einzeinen Rollenein-
heiten gelangen kénnen und es so zu Stérungen bzw. Fehlleitungen des Transportgutes
kommen kann. Weiters ist die Montage und Demontage der Abdeckscheiben nur sehr
aufwandig und unter Einsatz von Hilfswerkzeugen mdglich.

Die DE 680 22 840 T2 bzw. die EP 0 438 820 B1 beschreibt einen Férdertisch mit einer
Vielzah! von schwenkbaren als Rollen ausgebildete Transportgliedern mit einem Réll-
chenhalter, der in einer mit einer Krépfung versehenen Offnung an einer Abdeckung auf-
gehéngt ist. Der Réllchenhalter umfasst eine in der Krdpfung eingelegte Abdeckscheibe
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mit einer Durchtritiséffnung fir eine Rolle und einen von der Abdeckscheibe nach unten
vorragenden und damit verbundenen Lageramm fir die Aufnahme einer Lagerachse der
Rolle. Zusétziich ist eine Antriebsscheibe vorgesehen, welche von unten relativ zur Abde-
ckung Uber eine Schraube mit der Abdeckscheibe verbunden wird. Die Antriebsscheibe ist
mit einer umlaufenden Nut versehen, in welche ein Zugmittel eines Schwenkantriebes far
eine Vielzahl von Rollen eingreift. Die Abdeckscheibe wird gemeinsam mit der Antriebs-
scheibe um eine senkrechte Achse relativ zur Abdeckung geschwenki. Die Rolle ist Ober
einen Férderantrieb angetrieben. Nachteilig dabel ist, dass die Abdeckscheibe mit den
Antriebskomponenten verschraubt ist und deshalb die Montage und Demontage nur
schwer und unter Zuhilfenahme von Hilfswerkzeugen durchfthrbar ist.

Die US 1,460,539 A beschreibt eine Fordervorrichtung mit einer Mehrzahi in einer Reihe
nebeneinander angeordnieten eigenen Forderrblichen, welche eine Firdersbene fur sin
Transportgut ausbilden. Jedes der einzelnen Rdlichen ist eigens angetrieben und zusétz-
lich noch um eine senkrecht zur Férderebene ausgerichtete Schwenkachse verschwenk-
bar, um so das Transportgut von einer Hautforderrichtung hin zu zumindest einer Neben-
forderrichtung abzweigen zu kénnen. Dabei sind die einzelnen paarweise und eine Rol-
leneinheit bilden Forderrélichen in einem einteiligen Gehduse gelagert, wobei der dullere
Umfang der Férderrdlichen das Geh4use in axialer Richtung gesehen Uberragt. Dabei war
hier eine Vielzah! von Bauteilen 2ur Bildung einer Férderrélichensinheit notwendig und die
Montage sehr at}fwéindig und damit kostenintensiv.

Aus der US 7,040,478 B2 ist die Anordnung einer Vielzahl von Rélichenreihen in einer
Férdervorrichtung bekannt geworden, wobei der Antrieb der Rélichen {iber eine Motorrolle
erfolgt. Weiters ist die Anordnung einer Antriebsritzel- und Zahnstangenkombination zum
Schwenken der Rélichen um eine vertikale Achse vorgesehen. Der Rélichenhalter ist aus
Zwei zusammengesetzten Hélften gebildet, wobei ein Flihrungsfortsatz zur Lagerung des
Rélichenhalters dient. Die einzelnen Rdlichen ragen durch in einer Abdeckung angeord-
nete Durchbriiche vor,

Aus der US 3,983,988 A ist ein Transferfdrderer mit eine Férderebene ausbildender, an-
getriebener und um zur Forderebene senkrecht verlaufenden Schwenkachsen schwenk-
baren Férderrélichen far die Forderung eines Transportguis fOr eine Hauptforderrichtung
und aine Ein- und Ausschleusung von bzw. zu Nebenférderrichtungen bekannt. Dieser

Transferfrderer weist in einem Rahmengestell angetriebene Transportrolien fur die

Hauptforderrichtung auf. Zwischen diesen sind Reihen von Gber eine Forderbreite verteilt
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angeordnete, gemeinsam angetriebene und um zu einer Férderebene senkrecht veriau-
fenden Schwenkachsen schwenkbare Forderrdlichen vorgesehen wobei jeder Reihe ein
Schwenkantrieb zugeordnet ist.

Aus einem weiteren Dokument US 7,681,710 B2 ist ein Transferforderer mit gemeinsam
angetriebenen, eine Firderebene for ein Transportgut ausbildenden Férderroilen fOr einen
Hauptfiirderweg bekannt. Im einem Ein- und Ausschleusbereich fir das Transportgut von
bzw. zu einem Nebenforderweg sind in einem vergrofierten Zwischenraum der Férderrol-
len, fOr eine zu dem Hauptfdrderweg senkrechten Forderrichtung Bandférdernodule, in
einem Tragrahmen |6sbar und mit einer gemeinsamen Antriebwelle reibschldssig kuppel-
bar angeordnet und wobei der Tragrahmen mit den Bandfdrdermodulen und mit der An-
triebwelle in zur Férderebene der Forderrollen senkrechten Richtung verstellbar in einem
Grundgestell des Transferférderers angeordnet ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Transfer-Fbrdervorrichtung
zu schaffen, welche im Bereich der Forderrdlichen eine verbesserte Abdeckwirkung auf-
weist und die Abdeckelemente einfach und ohne hohen Montageaufwand montierbar und
demontierbar sind. Darliber hinaus soli aber auch ein vereinfacht ausgebildeter Réilchen-
halter geschaffen werden, der ebenfalls eine verbesserte Abdeckwirkung im Bereich der
Forderrblichen aufweist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst. Der sich
durch die Merkmale des Anspruches 1 ergebende Vorteil liegt darin, dass so eine exakte
vordefinierte FGhrung und Lagerung der Abdeckelemente an der Abdeckplatte der Trans-
fer-Fordervorrichtung erzielt wird. Durch die ausgebildete FOhrungsanordnung wird bei
der Verschwenkung der Abdeckelemente relativ bezidglich der Abdeckplatte eine exakt
vordefinierte Bewegung festgelegt, wodurch lediglich die Mitnahme ftir die Verschwen-
kung durch die an den Abdeckelementen angeordneten Mitnahmevorrichtungen erfalgt.
Je nach Anordnung und Ausbildung der Fihrungsanordnung zwischen der Abdeckschei-
be und der Abdeckplatte kann eine radiale und/oder axiale Fihrung zwischen diesen Bau-
teilen erzielt werden. Damit kann eine nahezu spielfreie Lagerung zwischen dem Abde-
ckelement und der Abdeckplatte geschaffen werden, wobei lediglich die relative Ver-
schwenkbewegung durch die Formschlussverbindung mit der Antriebseinheit erfolgt.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfihrungsform nach Anspruch 2, da so eine exakte
radiale Fihrung fr die Schwenkbewegung des Abdeckelements an der Abdeckpiatte
sichergestellt wird. Weiters kann dadurch auch in gewissen Grenzen eine Fertigungsun-
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genauigkeit bzw. Lageungenauigkeit der Schwenkachse der Antriebseinheit relativ bezlig-
lich der Ausnehmung in der Abdeckplatie ausgeglichen werden.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da so die Abdeckscheibe in axia-
ler Richtung an der Oberseite der Abdeckplatte abgestttzt werden kann. Dariiber hinaus
wird in diesem Bereich eine Abdeckung der Bohrung emeicht, um so das Eindringen von
Verunreinigungen hin zur Schwenk- und Antriebseinheit zu vermeiden.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es méglich, die Abdeckscheibe mittels eines
einfachen Einsteckvorganges in der Bohrung der Abdeckplatte zu montieren. Dies kann
vorteilhafterweise ohne Zuhilfenahme von Hilfswerkzeugen erfolgen. Durch das Zusam-
menwirken der Abdeckscheibe und deren Abstlitzung an der Oberseite der Abdeckplatte
sowie das Hintergreifen der Abdeckplatte durch die Schnappelemente kann eine axiale
Lagefixierung des Abdeckelements an der Abdeckplatte erfolgen. Zusétzlich kdnnen die
Ansatze mit ihrer duBeren Abmessung, wenn diese an die Bohrung in der Abdeckplatte
angepasst sind, fir eine radiale Abst{itzung und FGhrung dienen.

Nach einer anderen Ausfihrungsvariante gemaR Anspruch 5 wird eine zusatziiche radiale
Fohrung der Abdeckscheibe in der Bohrung der Abdeckplatte erzielt. Weiters kann
dadurch aber auch noch ein Verklemmen der Abdeckelemente wahrend der Schwenkbe-
wegung um die Schwenkachse verhindert werden. Werden die Fithrungsstege sowie die
die Schna‘ppelemente bildenden Ansitze umfangsmiRig unmittelbar hintereinander mit
geringer Distanz voneinander angeordnet, kann so eine noch bessere Abdichtung der
Bohrung erzielt werden.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da so eine bewegungsgekoppel-
te Formschlussverbindung zwischen dem Abdeckelement, insbesondere deren Mitnah-
mevorrichtung, und der Antriebseinheit geschaffen werden kann. Durch die gewéhite
formschilssige Steckverbindung kann zumindest bei der Montage auf zusatzliche Hilfs-
werkzeuge verzichtet werden. Weiters kann so auch auf zusétzliche Verbindungsmittel
verzichtet werden und es wiére sogar eine Abnahme der Abdeckplatte gemeinsam mit den
darin angeordneten und gehalterten Abdeckelementen mdglich.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass so durch den zwischen den
Mitnahmearmen ausgebildeten Aufnahmebereich gine schiitz- bzw. nutférmige Ausneh-
mung geschaffen wird, in welche ein Stellelement der Antriebseinheit eingreifen kann.
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Dieses Stellelement kann durch den Lagerbolzen zur Lagerung der Forderrdlichen gebii-
det sein.

Durch die Weiterbiidung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so die Montage der Abde-
ckelemente noch zusétzlich vereinfacht werden kann und weiters wahrend des Betriebes
und der Drehung der Fisrderrélichen ein minimales Spiel zwischen den Mitnahmeflachen
und den Stelifldchen erzielbar ist. Dadurch kénnen Schwingungen schiechter Gbertragen
werden, was zu einer zusatzlichen Schalldampfung fuhrt.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann eine gesteuerie Schwenkbewegung ausge-
hend von der Antriebseinheit hin auf das oder die Abdeckelemente Gbertragen werden.
Weiters wird aber auch durch die Kombination der Formschiussverbindung zwischen der
Mitnahmevorrichtung und der Drehachse eine einfache Aufsteckbewegung in axialer
Richtung beziglich der Schwenkachse ermaglicht.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da so unabhéngig von der die
Forderrolichen lagernden Drehachse bzw. deren Schwenkzapfen eine formschlissige
Kupplung fir die Schwenkbewegung zwischen der Antriebseinheit und dem Abdeckele-
ment geschaffen werden kann.

Gemaf einer Ausbildung, wie im Anspruch 11 beschrieben, wird so eine von den Abde-
ckelementen unabhéngige eigenstandige Lagerung der Rélichentréger erzielt. Damit kann
ein einfacherer Trennvorgang der Abdeckelemente von den Antriebseinheiten erfolgen,
ohne dass dabei der Rélichentrager oder Teile desselben demontiert werden missen.

Die Aufgabe der Erfindung kann aber auch eigensténdig durch die Merkmale des Anspru-
ches 12 gelést werden. Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches erge-
benden Vorteiles liegen darin, dass damit ein Rélichentréiger geschaffen werden kann, der
aus zusammensetzbaren Rélichentragerhaliten gebildet ist, bei welchem auch zusétzlich
noch im Nahbereich der Férderebene eine Abdeckung zumindest eines Grofteils der
Forderrblichen erzielt werden kann. Damit wird ein einfacher Bauteil geschaffen, in wel-
chem die Forderrdlichen einfach integrierbar sind und trotzdem ein ausreichend hoher
Schutz der Férderrdlichen im Bereich der Abdeckplatte erzielbar ist. Damit kann wiederum
das Verletzungsrisiko minimiert sowie der Eintritt von Verschmutzungen durch Abrieb o~
der anhaftenden Ricksténden an den Férdergttern usw. vermindert werden.

N2Z01 1208500
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Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaR Anspruch 13 wird eine einfache Maglichkeit
geschaffen, das Abdeckelement zwar einstiickig mit einem Teil des Rélichentrégers zu
verbinden und trotzdem die Zugénglichkeit und Handhabbarkeit des Abdeckelements oh-
ne Zuhilfenahme zusétzlicher Werkzeuge zu erméglichen. Dabei kann die Gelenkanord-
nung bei Ausbildung des Rélichentrigers bzw. der Rolichentrdgerhélften aus einem
Kunststoffmaterial in Form eines Filmschamieres erfolgen.

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung, wie im Anspruch 14 beschrieben, von Vortelil,
da so auch fir diesen Rélichentrager eine eigene unabhéngige Lagerung in getrennter
Ancrdnung von der Abdeckplatte erfolgen kann.

Zum besseren Verstdndnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
n&her erldutert.

Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 ein Fordersystem mit einer Transfer- Férdervorrichtung, in schaubildlicher
Darstellung;

Fig. 2 die Transfer- Férdervorrichtung in Seitenansicht geschnitten gemaR den Li-
nien lI-1l in Fig. 1;

Fig. 3 die Transfer- Fordervorrichtung nach Fig. 2, jedoch in getrenntem Zustand der
Komponenten Férdermodul und Basismodul, in Seitenansicht;

Fig. 4 das Abdeckeiement nach den Fig. 2 und 3 in seiner Abdeckstellung an der
Abdeckplatte, in Ansicht geschnitten und vergréRerter Darsteliung;

Fig. 5 das Abdeckelement nach Fig. 4, in schaubildlicher Darstellung in einer Ansicht
auf die Abdeckscheibe;

Fig. 6 das Abdeckelement nach den Fig. 4 und 5, in schaubildlicher Darstellung und
einer Unteransicht auf die Abdeckscheibe;

Fig. 7 eine andere Ausflihrungsform eines Abdeckelements, in schaubildlicher Dar-
stellung und einer Unteransicht auf die Abdeckscheibe;

Fig. 8 das Abdeckelement nach Fig. 7, in schaubildlicher Darstellung;
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Fig. 8

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12

Fig. 13
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das Abdeckelement nach den Fig. 7 und 8 in seiner Abdeckstellung in der
Transfer-Fordervorrichtung, in Ansicht geschnitten;

eine weitere Ausbildung eines Rélichentragers mit zwei Rélichentragerhéliften
in voneinander distanzierier Stellung vor dem Zusammenfligen, in schaubildli-
cher Darstellung;

den Rélichentrager nach Fig. 10, in Ansicht geschnitten;

eine andere Ausflhrungsform eines Rdllchentragers mit ausgeschwenkten
Abdeckelementen, in schaubildlicher Darsteliung ohne Férderrélichen;

den Rolichentréger nach Fig. 12, in schaubildlicher Darstellung mit den Fér-
derrtlichen und nahezu eingeschwenkten Abdeckeiementen.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschrisbenen Ausflhrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ver-
sehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaitenen Offenbarungen
sinngemaR auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeich-
nungen (ibertragen werden k&nnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahiten Lage-
angaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dar-
gestelite Figur bezogen und sind bei einer Lagednderung sinngemal auf die neue Lage
zu Obertragen.

In der Fig. 1 ist eine Transfer-Fordervorrichtung 1 eines verzweigten Fordersystems 2 fr
Transport- bzw. Férderglter 3 gezeigt. Das beispielhaft gezeigte Transportsystem 2 wird
durch einen Hauptférderweg — gemal Doppelpfeil 4 — ausbildende Rollenférderer 5, 6, mit
der zwischen diesen angeordneten Transfer-Fordervorrichtung 1 und zumindest einem,
hier zwei, in einem Winkel aus dem Bereich der Transfer-Férdervorrichtung 1 abzweigen-
den und Nebenftrderwege - gemé&f Doppelpfeilen 7 und 8, ausbildende Rollenbahn-
schisusen 8, 10 gebildet. So kann der Hauptférderweg auch als erste Férderbahn 4 und
der Nebenfdrderweg auch als weitere bzw. zweite Férderbahn 7, 8 bezeichnet werden.
Dabei kann die Winkelausrichtung der beiden sich schneidenden Férderbahnen 4; 7, 8
beliebig gew#hlt werden. So sind Winkelbereiche bezogen auf die ersten Férderbahn 4
aus dem Spektrum von 180° beidseits der Férderbahn 4 méglich.
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Es kénnen aber anstelle der gezeigten Rollenférderer 5, 6 und/oder Rollenbahnschleusen
9, 10 auch andere Forderer, z.B. Réllchen-, Band-, Riemen- oder Kettenférderer etc. fur
die Haupt- und Nebenférderwege zum Einsatz gelangen.

Die Transfer-Férdervorrichtung 1 wird durch mehrere Reihen 11 (ber eine Férderbreite 12
verteilter, eine Forderebene 13 fiir das Fordergut 3 ausbildender Férderrdlichen 14 gebil-
det. Die Férderrdlichen sind je Reihe 11 gemeinsam angetrieben und um senkrecht zu der
Forderebene 11 ausgerichtete Schwenkachsen schwenkbar und leiten je nach Schwenk-
stellung das Transportgut bzw. Férdergut 3 18ngs der ersten Férderbahn — Doppelpfeil 4 -
oder zwischen dieser und den weiteren Férderbahnen — Doppelpfeile 7, 8 - Giber das Fér-
dersystem 2,

Je nach Auslegung der Férderrichtung des gezeigten Férdersystems 2 ist die Transfer-
Férdervorrichtung 1 fir einen Ausschleusvorgang des Férderguts 3 aus der ersten Fér-
derbahn —gem&R Doppelpfeil 4 - in zumindest eine der weiteren Forderbahnen — gemal
Doppelpfeilen 7, 8 - oder bei umgekehrter Transportrichtung flr einen Einschleusvorgang
des Forderguts 3 aus den weiteren Forderbahnen - gemaR Doppelpfeilen 7, B - in die
erste Forderbahn — gemaR Doppelpfeil 4 - geeignet.

Auf weitere Detailausbildungen, wie sie fiir ein derartiges Fdrdersystem 2 bekannt sind,
zum Beispiel Tragkonstruktionen, Antriebe, Leiteinrichtungen etc., braucht nicht weiters
eingegangen zu werden, da sie in vielfachen, unterschiedlichen Ausbildungsformen aus
dem Stand der Technik bekannt sind.

In den Fig. 2 und 3 ist eine Reihe 11 der Transfer-Fardervormrichtung 1, bestehend aus
einem Fordermodul 15 und einem Basismodul 16, welche getrennte, kuppelbare Bauein-
heiten bilden kénnen, bei Betrachtung in Férderrichtung gezeigt.

Das Basismodul 16 ist durch eine wannenfdrmige Blechkonstruktion gebildet und weist in
der Férderbreite 12 distanzierte Seitenschenkel 17, 18 auf, zwischen denen das Férder-
modul 15 gehalten ist.

In einem mébglichen Ausfihrungsbeispiel besteht das Fardermodul 15 seinerseits aus drei
der Reihen 11 der Forderrélichen 14 die in einem Traggestell 19 als Reihengruppe zu-
sammengefasst sind. Das Traggestell 19 umfasst hier zwei zwischen den Seitenschen-
keln 17, 1B positionierbare und mit diesen Ibsbar verbindbare Stimbleche 20, 21 und eine
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sich zwischen diesen erstreckende, und jeweils eine der Reihen 11 der Férderrblichen 14
aufnehmende Tragleiste 22.

Das Traggestell 19 kann zwischen den Seitenschenkeln 17, 18 {iber winkelig zueinander
verlaufende, nicht néher dargestelite Positionierflichen an den Stimblechen 20, 21 sowie
durch an den Seitenschenkeln 17, 18 angeordnete Positionierkulissen positioniert werden.

Eine l5sbare Befestigung des Traggestells 18 an den Seitenschenkein 17, 18 erfolgt {iber
Befestigungsmittel 23, 24, wie z.B. Schrauben, Bolzen, Riegel ete. .

Nach einem Lésevorgang der Befestigungsmittel 23, 24 kann das Férdermodul 15 aus

dem Basismodul 16 in seiner Gesamtheit nach oben hin = wie in der Fig. 3 gezeigt, bei
Bedarf, z.B. fur eine Wartungs- oder Reparaturmainahme ohne weiteren Eingriff in das
Fordersystem entnommen und wieder eingesetzt werden.

Die Gruppenbildung aus mehreren Reihen 11 zu dem Férdermodul 15 ist nur beispielshaft
zu betrachten und kann das Férdermodul 15 durchaus auch nur eine oder zwei Reihen 11
mit den Férderrélichen 14 oder auch eine Gruppe mit mehr als drei der Reihen 11 aufwei-
sen.

Betrachtet man nunmehr eine der Reihen 11 des Férdermoduls 15, umfasst diese einer-
seits die sich zwischen den Stimblechen 20, 21 erstreckende Tragleiste 22 und die Gber
die Forderbreite 12 in einem Mittelabstand 25 verteilt angeordneten Férderrblichen 14, die
hier z.B. als Tandemrblichen 26 ausgebildet sind. Die Tragleiste 22 ist mit Bohrungen 27
versehen, in welchen Lagerblchsen als Gleitiager angeordnet sind, in denen Gber einen
rohrférmigen Lagerforisatz 28 ein Rélichentrager 29 schwenkbar gelagert ist. Die Férder-
rélichen 14 sind jeweils in einem eigenen R&lichentrager 29 aufgenommen, wobei der
Ralichentrdger 26 um eine zur Férderebene 13 senkrecht verlaufende Schwenkachse 30,
schwenkbar an der Tragieiste 22 gelagen ist.

Die hier als Tandemrblichen 26 ausgebildeten Férderrdiichen 14 sind Gber Lagerbolzen
31 2wischen Lagerschenkeln 32, 33 des Réllchentrégers 29 um eine zu der Schwenkach-
se 30 senkrecht ausgerichtete Drehachse 34 drehbar gelagert. Der Lagerfortsatz 28
durchragt die Tragleiste 22 und gegebenenfalls auch die darin aufgenommene Lager-
blchse und ist an dem ausragenden Endbereich des Lagerfortsatzes 28 ein Zahnring 35
befestigt.
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Eine Antriebsverbindung samtlicher Zahnringe 40 der Reihe 11 wird durch einen Gber die
Zahnringe 35 gefGhrten Zahnriemen 36 erreicht, und damit ein gemeinsamer Schwenk-
vorgang bei einer Verstellung des Zahnriemens 36 aller Rilchentrager 29 und damit ein
Schwenk- Ubertragungsmittel 37 erreicht, das ldngs einer Unterseite der Tragleiste 22
veriduft,

Weiters weist das Férdermodul 15 auch noch Antriebs- Ubertragungsmittel 38 auf. Dieses
wird durch eine unterhalb des Zahnriementriebas an den Stirnblechen 20, 21 und in La-
geranordnung in diesen drehbar gelagerte Treibwelle 39 gebildet. Eine Drehachse 40 der
Treibwelle 39 erstreckt sich in einer durch die Schwenkachsen 30 der Reihe 11 gespann-
ten Ebene.

Die Treibwelle 39 weist im Bereich der Schwenkachsen 30 ringférmige Einschniirungen
auf und erfolgt der Antrieb der Tandemrélichen 26 (ber endlose, schnurférmige Ubertra-
gungsmittel 41, die von der Treibwelle 38 durch eine Bohrung im rohrfdrmigen Lagerfort-
satz 28 des Rélichentrégers 29 hindurchgefiihrt sind und iber eine zwischen zwei Lauf-
ringen 42 des Tandemrblichens 26 ausgebildete, umlaufende ringférmige Nut 43 gefihrt
sind.

Durch die Elastizitat des Ubertragungsmittels 41 ist ein Schwenken der Forderrdlichen 14
um die Schwenkachse 30 mdglich, wobel dies zu einer Verschrankung der Farderstrange
des Ubertragungsmittels 47, ausgehend von einer Mittellage auf nahezu +/- 90° flihrt.

Die im Férdermodul 15 angeardnete und gelagerte Treibwelle 39 mit den Ubertragungs-
mitteln 41 bilden somit die Antriebs- Ubertragungsmitte! 38 des Férdermoduls 15 aus.

Ein Antrieb der Treibwelle 39 erfolgt hier Gber eine Railchen- Antriebsanordnung 44 des
Basismoduis 16.

Ebenfalls im Basismodul 16 ist Zumindest eine Schwenk- Antriebsanordnung 45 flr eine
lineare Verstellung eines mit dem Zahnriemen 36 des Férdermoduls 15 in Eingriff stehen-
des, kuppelbares Mitnehmerelement 46 angeordnet, welches im gezeigten Ausflhrungs~
beispiel durch ein mit einem Druckmedium beaufschlagbares Linearstelimittel 47 gebildet
ist. Bevorzugt ist das Mitnehmerelement 46 einklinkbar in einen Riemenverbinder 48, mit
dem der Zahnriemen 36 endlos verbunden ist.
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(Ober dieses Linearstelimittel 47 und der kuppelbaren Antriebsverbindung mit dem Zahn-
riemen 36 erfolgt bei einer Verstellung des Mitnehmerelements 46 ein gemeinsames
Schwenken samtlicher Férderrdlichen 14 von zumindest einer der Reihen 11.

Diese bauliche Trennung in die Einheiten eines Fordermoduls 15, umfassend die
Schwenk- Ubertragungsmittet 37, FérderrSlichen 14, Treibwelle 39, Antriebs- Ubertra-
gungsmittel 38, und des Basismoduls 16, umfassend die Raéllchen- Antriebsanordnung 44,
Schwenk- Antriebsanordnung 45 und das Mitnehmerelement 46, gewahrieistet durch die
Zuordnung und Ausbildung der Antriebsanordnungen dem Férdermodul 15 und der Zu-
ordnung und Ausblidung der Antriebsmitteln des Basismodul 16 ein Abnehmen des Fér-
dermoduls 15 in seiner Gesamtheit chne Montageaufwand vom Basismodul 16.

Damit wird eine vereinfachte Wartung oder Tausch von Bauteilen im Bedarfsfall erreicht,
wobei die Antriebsverbindung fiir das Schwenken der Férderrélichen 14 und fir den An-
trieb der Treibwelle 39 ohne weitere Malnahmen geldst bzw. beim Einsetzen des For-
dermoduls 15 in das Basismodul 16 selbsttétig erreicht wird.

Das Schwenk-Uberragungsmittet 37 mit den im Bereich des Rélichentragers 29 zusam-
menwirkenden Einzelkomponenten sowie die Schwenk-Antriebsanordnung 45 kann in
ibrer Gesamtheit auch als Schwenkvorrichtung 49 bzw. Schwenkeinheit bezeichnet wer-
den. Gleiches gilt aber auch far die Antriebs-Ubertragungsmittel 38 mit der Treibwelle 39,
das Ubertragungsmitte} 41 sowie die Ralichen-Aniriebsanordnung 44, weiche in ihrer Ge-
samtheit als Antriebseinheit oder Antriebsvorrichtung 50 bezeichnet werden kann.

Die zuvor beschriebenen einzelnen Fordemrblichen 14, welche jeweils dber den die Dreh-

achse 34 bildenden Lagerbolzen 31 am Roélichentréger 29 gelagert sind kann als zusam-

mengehdrige Baueinheit in diesem Sinn auch als Antriebseinheit 51 fiir die zu transportie-
renden Férderglter 3 bezeichnet werden.

Weiters ist in den Fig. 2 und 3 noch vereinfacht dargestellt, dass das Traggesteilt 19 des
Fordermoduls 15 im Nahbereich zur Férderebene 13 der Férderrdlichen 14 noch zumin-
dest eine Abdeckpiatte 52 umfasst. Die Abdeckplatte 52 erstreckt sich hier quer zur Far-
derigingsrichtung — also in Richtung der Forderbreite 12 — und kann bevorzugt mit den
beiden Stimblechen 20 und 21 verbunden sein. In der Abdeckplatte 52 ist zumindest eine
Reihe 11 der Férderrblichen 14 aufgenommen, wobei es unabhéngig davon aber auch
mbglich ist, mehrere der Reihen 11 zu einem Férdermodul 15 zusammen zu fassen. Je
nach Langserstreckung der Transfer-Férdervorrichtung 1 kann es vorteilhatft sein, bei-
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spielsweise zwei, drei, vier oder mehrere Reihen 11 hintereinander in einer einzigen Ab-
deckplatie 52 vorzusehen. Die Anordnung und Ausbildung einer Antriebseinheit 51 im
Bereich der Abdeckplatte 52 wird nachfolgend detaitliert beschrieben werden.

In den Fig. 4 bis & ist ein Teil der Antriebseinheit 51 im Bereich der Abdeckplatte 52 ver-
einfacht dargestellt, wobei diese Anordnung und Ausbildung ggf. eine fOr sich eigenstan-
dige Ausfithrungsform darstellen kann. Dabei werden wiederum fir gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 ver-
wendet. Um unnitige Wiederholungen zu vermeiden wird auf die detaillierte Beschreibung
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

In der Abdeckplatte 52 ist fiir jede der Antriebseinheiten 51 eine Ausnehmung 53 vorge-
sehen, wabei die einzelnen Aushehmungen 53 jewsils erste Fuhrungselemente 54 aus-
bilden. So kann das erste Fihrungselement 54 in der Abdeckplatte 52 durch eine kreis-
runde Bohrung gebildet sein, welche in ihrer Ausrichtung zentrisch zur Schwenkachse 30
der Schwenkvorrichtung 49 angeordnet ist. Eine Oberseite 55 der Abdeckplatte 52 bildet
im Zusammenwirken mit der als Bohrung ausgebildeten Ausnehmung 53 bei diesem Aus-
fohrungsbeispiet eine Stiitzflache fir eine in der Ausnehmung 53 aufgenommene Abde-
ckung 56 aus.

Die Abdeckung 56 umfasst ein bevorzugt scheibenférmig ausgebildetes Abdeckelement
57 sowie weitere daran angeordnste bzw. ausgebildete Fihrungselemente 58. Das Fiih-
rungselement 54 der Abdeckplatte 52 bildet im Zusammenwirken mit dem oder den Fih-
rungselementen 58 der Abdeckung 56, insbesondere deren Abdeckelement 57, eine Fih-
rungsanordnung 59 aus, Weiters ist in dem Abdeckelement 57 der Abdeckung 56 je nach
Anzahl der Férderrblichen 14 zumindest ein Durchbruch 60 vorgesehen, der zur Aufnah-
me der Forderrdlichen 14 in deren Betriebszustand dient. Die Abdeckung 56 weist eine
Abdeckstellung an der Abdeckplatte 52 auf, bei welcher es bei diesem Ausfihrungsbei-
spiel nicht nur radial in der Bohrung gelagert ist sondern zusatzlich auch noch in axialer
Richtung bezUglich der Schwenkachse 30 an der Abdeckplatte 52 gehaliten ist. Die axiale
Halterung wird nachfolgend noch naher beschrieben werden.

Weiters umfasst die Abdeckung 56 an jedem der Abdeckelemente 57 zumindest eine Mit-
nahmevorrichtung 61, welche auf die von der Férderebene 13 abgewendete Seite vorra-
gend hin in Richtung auf die Antriebseinheit 51 angeordnet ist. Weiters ist die bzw. sind
die Mitnahmevorrichtungen 61 mit einem Bauteil bzw. Bauslement der Antriebseinheit 51
bewegungsgekuppelt, um so bei der Verschwenkung der Farderrdlichen 14 um die
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Schwenkachse 30 gemeinsam mit diesem mit verschwenkt werden zu kdnnen. Diese
Kupplung erfolgt bevorzugt mittels einer Formschlussverbindung.

Das Abdeckelement 57 der Abdeckung 56 weist eine Aullenabmessung 62 auf, welche
die in der Abdeckplatte 52 angeordnete und als Bohrung ausgebiidete Ausnehmung 53
radial Oberragt. Dies ist aus der Darsteliung der Fig. 4 zu ersehen. Damit liegt das Abde-
ckelement 57 in einem umlaufenden Randbereich an der Oberseite 55 der Abdeckplatte
52 auf.

Das oder die weiteren Fihrungseiemente 58 an dem Abdeckelement 57 umfassen hier
zumindest ginen sich in paralleler Richtung bzgl. der Schwenkachse 30 erstreckenden
Ansatz 83 sowie eine daran angeordnete Rastnase 64 weiche ein Schnappslement 65
ausbilden. Dabei hintergreift das Schnappelement 65 mit seiner Rastnase 64 die Abdeck-
platte 52 im Bereich der als Ausnehmung 53 ausgebildeten Bohrung auf der von der Fér-
derebene 13 abgewendeten Seite. Bevorzugt wird die Abdeckung 56 aus einem Kunst-
stoffmaterial gebildet, welches in gewissen Grenzen elastische Eigenschaften aufweist.
Dadurch wird es méglich, die Abdeckung 56 mittels ainer elastischen Verformung der
Schnappelemente 65 in die als Bohrung ausgebildete Ausnehmung 53 einzusetzen und
sowelt einzudricken, dass die Rastnasen 64 die Abdeckplatte 52 auf der von deren
Oberseite 55 abgewendeten Unterseite 66 radial Obergreift. Damit wird eine werkzeuglose
Montage und Demontage der Abdeckung 56 an der Abdeckplatte 52 sowie eine bewe-
gungsgekuppelte Verbindung mit der Antriebseinheit 51 erzielt,

Bevorzugt werden Ober den Umfang des Abdeckelements 57 gesehen mehrere der
Schnappelemente 85 vorgesehen, wobel zuséatzlich zwischen den Schnappelementen 65
an die Abmessung der Bohrung angepasste Fihrungsstege 67 angeordnet sind. Dadurch
wird nicht nur eine bessere krelsrunde Flhrung des Abdeckelements 57 Uber die zusam-
menwirkenden Filhrungselemente 54, 58 erzielt sondern eine zuséatzliche Versteifung der
gesamten Abdeckung 56 erreicht. Weiters kann dadurch aber auch ein Verklemmen wéh-
rend der Stellbewegung zwischen der Abdeckung 56 und der Abdeckplatte 52 besser
verhindert werden. Weiters kann durch die nahezu umlaufende Anordnung der Schnap-
pelemente 65 sowie der Fithrungsstege 67 eine gute Dichtwirkung zwischen der Aus-
nehmung 53 und der Abdeckung 56 erreicht werden.

Die Mitnahmevorrichtung 61 zur Bewegungskupplung der Abdeckung 56 mit der An-
triebseinheit 51 umfasst hier zwei paarweise zusammenwirkende Mitnahmearme 68 mit
jeweils daran ausgebildeten Mitnahmefldchen 69. Die Mitnahmearme 68 sind dabei bzgl.
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der Drehachse 34 der Férderrdlichen 14 gabelférmig ausgebildet sowie bevorzugt direkt
an dem Abdeckelement 57 angeordnet, insbesondere einstiickig damit verbunden. Die
beiden zusammenwirkenden Mitnahmearme 68 bilden zwischen sich einen Aufnahmebe-
reich aus. Damit wird ein einfacher Aufsteckvorgang der Abdeckungen 56 in axialer Rich-
tung in die Ausnehmungen 53 der Abdeckplatte 52 erreicht und gleichzeitig damit die
Kupplung zur gemeinsamen Schwenkbewegung erreicht.

Um ein Klemmen der Mitnahmearme 68 mit deren Mitnahmefldchen 69 mit dem damit
bewegungsgekuppelten Bauteil der Antriebseinheit 51 zu vermeiden ist hier vorgesehen,
dass die beiden an den Miinahmearmen 68 angeordneten Mitnahmefldchen 69 in einer
Distanz 70 voneinander angeordnet sind, welche zumindest geringftgig groRer ist als ein
Abstand 71 von mit den Mitnahmeflachen 69 zusammenwirkenden Stellflachen 72 an der
Antriebseinheit 51. So kann die Differenz zwischen der Distanz 70 und dem Abstand 71
nur wenige zehntel Milimeter bis hin zu 1 mm oder mehr betragen. Damit kann ein gering-
fugiges Spiel erzielt werden, wodurch Schwingungen ausgehend von der Antriebseinheit
51 nicht direkt auf die Abdeckung 56 und somit die Abdeckplatte 52 Gberiragen werden.
Dabei sind die Mitnahmeflachen 69 in paralleler Richtung beziglich einer Aufsteckrich-
tung bzw. Montagerichtung sowie parallel zur Schwenkachse 30 ausgerichtet. Um eine
gewisse Uberdeckungslange der Mitnahmefiachen 69 an den Steliflachen 72 zu erzielen,
soll eine Lingserstreckung der Mitnahmeflachen 69 gréer gewéhlt sein als eine
L4ngserstreckung der Steliflichen 72 in axialer Richtung beztiglich der Schwenkachse 30
gesehen. Um die Kupplungsbewegung zwischen der Mitnahmevorrichtung 61 und den
damit zusammenwirkenden Stellfiichen 72 zu ereichtern, k&nnen zuséatzliche Einfihr-
schrégen an der Mithahmevorrichtung 61, insbesondere den Mitnahmeamen 68, vorge-
sehen sein. Diese sind in Einschubrichtung gesehen den Mitnahmeflachen 69 vorgeord-
net.

Beim hier gezeigten Ausfihrungsbeispiel liegt zumindest einer der zusammenwirkenden
Mitnahmearme 69 der Mithahmevorrichiung 61 wahrend der Schwenkbewegung mit sei-
ner Mitnahmefléche 69 an dem die Drehachse 34 bildenden Lagerbolzen 31 der Forder-
rélichen 14 an.

Unabh&ngig davon wére es aber auch moglich, die Distanz 70 zwischen den Mithahme-
flachen 69 derart zu wihien, dass diese spielfrei an den Stellfidchen 72 zur Anlage ge-
bracht sind.
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Unabhadngig davon oder zusétzlich dazu wére es aber auch moglich, dass zumindest ei-
ner der Mitnahmearme 68 der Mitnahmevorrichtung 61 wahrend der Schwenkbewegung
an dem Rélichentriger 29 fir die Férderrélichen 14 anliegt.

Weiters kann die Mitnahmevorrichtung 61 auch eine Steckaufnahme umfassen, mit wel-
cher die Abdeckung 56 in seiner Abdeckstellung mit der Antriebseinheit 51 formschllssig
gekuppeit ist. Unter Steckaufnahme wird hier verstanden, dass eine Kupplung mit der
Antriebseinheit 51 ausschliefilich durch ginen FGgevorgang erfolgt, der ohne Zuhilfenah-
me von Werkzeugen bzw. Hilfsmitteln durchgeflihrt werden kann.

In den Fig. 7 bis 9 ist eine weitere und gegebenenfalis fiir sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform einer Abdeckung 56 fiir einen Réllchenhalter bzw. Rolichentrager 28 gezeigt,
wobei wiederum far gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie
in den vorangegangenen Fig. 1 bis 6 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu
vermeiden, wird auf die defaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis &
hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die hier gezeigte Abdeckung 56 ist zur Kuppluhg bzw. steckbaren Verbindung mit der
Antriebseinheit 51 ausgebildet bzw. vorgesehen, wobei hier im Gegensatz zu der zuvor
beschriebenen Ausfithrungsform die Abdeckung 56 nicht mit der Abdeckplatte 52 gelagert
verbunden ist, sondern an der Antriebseinheit 51, insbesondere dem Rélichentréger 28,
aufgesteckt ist.

Die Abdeckung 56 umfasst wiederum das Abdeckelement 57 mit den zur Aufrahme vor-
gesehenen Durchbriichen 60. An dem Abdeckelement 57 sind zur Abst{tzung bzw. Kupp-
iung mit dem die Drehachse 34 bildenden Lagerbolzen 31 und/oder den Lagerschenkeln
32, 33 des Rallchentraaers 29 auf die von der Férderebene 13 abgewendata Seite vorra.
gende Kupplungsarme 73 angeordnet. Diese kdnnen zur Abstiitzung am Lagerbolzen 31
eine entsprechend daran angepasste Stltzfliche aufweisen, wobei es noch maglich ist,
zusétzliche Kupplungszapfen (iber diese Stiitzfléiche vorragen zu lassen. Damit kann eine
exakte Abstltzung des Abdeckelements 57 der Abdeckung 56 an der Antriebseinheit 51
erfolgen. Aufgrund der in axialer Richtung beziiglich der Drehachse 34 der Férderrélichen
14 hintereinander angeordneten Kupplungsarme 73 kann dies zu einer ungewollten Kipp-
bewegung bzw. Verstellung der Abdeckung 56 relativ beziiglich der Antriebseinheit 51 um
die Drehachse 34 bzw. den Lagerboizen 31 fithren.
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Um diese Kipp- bzw. Schwenkbewegung um die Drehachse 34 bzw. den Lagerboizen 31
zu verhindern, sind an dem Abdeckelement 57 um 80° beziiglich der Kupplungsarme 73
versetzt angeordnete Stitzarme 75 angeordnet. Diese erstrecken sich bis zu einem Ba-
sisteil 76 des Rélichentrégers 29. Um eine zusétzliche Halterung bzw. Fixierung der
Stutzarme 75 am Basisteil 76 des Rollchentragers 29 zu erzielen, kénnen auch an den
Stitzarmen 75 vorragende, weitere Kupplungszapfen 77 angeordnet sein, welche in dazu
gegengleiche Ausnehmungen im Basisteil 76 eingesteckt werden kénnen,

Durch diese bevorzugt symmetrisch Gber den Umfang verteilt angeordneten Stitzarme 75
sowie Kupplungsarme 73 erfolgt eine kippfreie Abstitzung der Abdeckung 56 an der An-
triebseinheit 51, insbesondere dessen Rélichentrager 29.

in den Fig. 10 und 11 ist sine weitere und gegebenenfalis fiir sich eigenstandige Ausfiih-
rungsform eines Rollchentragers 29 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den varangegangenen Fig. 1 bis 9 ver-
wendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 8 hingewiesen bzw. Bezug genommen. '

Der hier vereinfacht dargestellte Rollchentréger 29 dient wiederum zur Lagerung von For-
derréilchen 14, welche drehbar um eine Drehachse 34, beispielsweise um einen Lager-
bolzen 31, gelagert sind. Zur Verschwenkung der Forderrdilchen 14 mitsamt dem Roll-
chentrager 29 ist dieser beispielsweise in einem Teil des Traggestells 19, wie beispiels-
weise der Tragleiste 22, drehbar gelagert. Dazu ist wiederum ein Lagerfortsatz 28 vorge-
sehen, mit welchem der Railchentrager 29 um die senkrecht zur Férderebene 13 ausge-
richtete Schwenkachse 30 bedarfsweise verschwenkbar gelagert ist. Auf die Darsteliung
der Schwenk- und Antriebseinheiten wurde der besseren Ubersichtlichkeit halber verzich-
tet.

Der hier dargestelite Rélichentrager 29 ist aus zwei zu einer Einheit zusammen gesetzten
Rélichentragerhélfien 78, 79 gebildet. Diese Réllchentragerhélften 78, 79 bilden in etwa
Halbschalen aus und bilden in deren zusammengesetzten, miteinander gekuppelten Zu-
stand den kompletten Réllchentréger 29 aus. Die Rélichentragerhalften 78, 79 kbnnen
jeweils aus einemn einteiligen Spritzgussteil, bevorzugt aus einem Kunststoffmaterial, ge-
bildet sein. So ist es méglich, im nach voneinander getrennten Zustand der beiden R&II-
chentrégerhélfien 78, 79 das oder die Férderrélichen 14 in den dafir vorgesehenen Auf-
nahmeraum der Rélichentragerhaiften 78, 79 samt dem Lagerbolzen 31 einzusetzen und
anschiieltend die beiden Halften zusammen zu figen. Bevorzugt wird hier der Lagerbol-
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zen 31 als eigener rohr- bzw. hitlsenférmiger Bauteil ausgebildet, um die Montierbarkeit
der beiden Rélichentragerhalften 78, 79 sicher zu stellen. Fir den Zusammenhait der bei-
den Rélichentragerhélften 78, 79 kann ein sich zwischen diesen durchgehend erstrecken-
des Befestigungsmittel vorgesehen sein, welches beispielsweise durch eine Schraube,
einen Bolzen oder dergleichen gebildet ist, um so die Verbindung der beiden Rélichentrs-
gerhélften 78, 79 und die Lagerung der Fuhrungsrolichen 14 sicher zu stellen. Im Bereich
der auszubildenden Drehachse 34 kann an der der Schwenkachse 30 zugewendeten In-
nenseite der Lagerschenkel 32, 33 ein zusétzlicher bevorzugt ringférmiger Lageransatz
mit angeformt sein. Dieser kann dann ebenfalis von dem Befestigiingsmitte! durchsetzt
sein.

Im Bereich der Abdeckplatte 52 ist wiederum zentrisch bzw. koaxia! zur Schwenkachse 30
die Ausnehmung 53 angeordnet, welche bevorzugt als Bohrung ausgebildet ist. Die Aus-
nehmung 53 dient zur Aufnahme zumindest eines Teilabschniits des Rélichentrigers 29.
Jede der Rélichentragerhéliften 78, 79 umfasst ihrerseits jeweils einen eigenen Basisteil
80, 81, einen die Forderrdlichen 14 tragenden Lagerschenkel 32, 33 sowie einen Lager-
fortsatz 82, 83. Im Bereich der Trigerieiste 22 sind vereinfacht dargestelite Lager gezeigt,
iber welche die Lagerfortsatze 82, 83 drehbar um die Schwenkachse 30 gelagert sind.
Dabei kénnen noch mégliche Zwischenringe, Distanzringe oder dgl. vorgesehen werden,
welche jedoch der besseren Ubersichtiichkeit nicht dargestelit worden sind.

im Bereich der Abdeckplatte 52 umfasst jede der Rélichentrégerhilften 78, 79 weiters
jewaeils an einer vom Basisteil 80, 81 abgewsandeten Seite der Lagerschenkel 32, 33 an
diesen ein Abdeckelement 84, 85, welche ausgehend von den Lagerschenkeln 32, 33 hin
in Richtung auf die zentrale Schwenkachse 30 radial vorragen. Zur Aufnahme eines Teil-
abschnitis des oder der Forderrélichen 14 ist wiederum in den Abdeckelementen 84, 85
jeweils der Durchbruch 60 ausgebildet bzw. angeordnet.

Damit wird so ein Réllchentréger 22 geschaffen, in welchem einfach das oder die Forder-
rélichen 14 drehbar gelagert werden kénnen und im Bereich der Forderebene 13 ein Zu-
tritt von Verschmutzungen sowie ein erhdhtes Verletzungsrisiko durch die Anordnung
bzw. das Vorsehen der Abdeckelemente 84, 85 stark vermindert wird.

in den Fig. 12 und 13 ist eine weitere und gegebenenfalls flr sich eigensténdige Ausfih-
rungsform eines Rélichentrégers 29 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 11
verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte
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Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 11 hingewiesen bzw. Bezug genom-
men.

Der hier dargesteilte Rolichentrager 28 umfasst wiederum die beiden Lagerschenkel 32,
33 sowie die Lagerforisétze 82, 83. Im Gegensatz zu der zuvor beschriebenen Ausfih-
rungsform gem&B der Fig. 10 und 11 ist hier ein Giber den Umfang durchlaufend ausgebil-
deter Basisteil 80 vorgesehen, welcher die beiden Lagerschenkel 32, 33 miteinander ver-
bindet.

Unabhéngig davon ware es aber auch mégiich, auch jedem der beiden Lagerschenkel 32,
33 den zuvor beschriebenen geteilt ausgebildeten Basisteil 80, 81 zuzuordnen bzw. damit
zu verbinden, wie dies in den Fig. 10 und 11 beschrieben worden ist.

Die Lagerung und Halterung des Férderrdlichens 14 kann wiederum durch den die Dreh-
achse 34 definierenden Lagerbolzen 31 erfolgen. Weiters ist hier anstelle einer fixen, star-
ren Anordnung des Abdeckelements bzw. einer steckbaren bzw. kuppelbaren Anordnung
des Abdeckelements mit dem Rdlichentrager 29 bzw. der Antriebseinheit 51 vorgesehen,
dass an jedem der Lagerschenkel 32, 33 ein geteilt ausgebildetes Abdeckelement 84, 85
angeordnet ist, welche jeweils {iber eigene Gelenkanordnungen 86, 87 schwenkbar mit
den Lagerschenkeln 32, 33 verbunden sind. Auch dieser Roélichentriger 29 kann aus ei-
nem einteiligen Spritzgussteif, insbesondere aus einem Kunststoffmaterial, hergesteilt
werden, wobei die Gelenkanardnungen 86, 87 als so genanntes Filmschamier ausgebil-
det werden kdnnen.

Dadurch wird es méglich, beispielswaise nach Entfemung bzw. Wegnahme der Abdeck-
platte 52 die Abdeckelemente 84, 85 von ihrer das oder die Forderrdlichen 14 abdecken-
den Stellung hin zu einer Freigabestellung zu verschwenken. Damit wird es auch bel War-
tungsarbelten einfach méglich, einen Zutritt zu dem oder den FérderrSlichen 14 sowie
weiterer Antriebs- oder Schwenkeinheiten zu ermbglichen.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn im Bereich der in der Abdecksteliung einander zugewen-
deten Stimflichen der Abdeckeiemente 84, B5, diese verbindende bzw. kuppeinde Rast-
bzw. Schnappelemente angeordnet sind, welche jedoch nicht ndher dargesteitt worden
sind.
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Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufpaus der Transfer-Fordervorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise
unmafstablich und/oder vergrofiert undfoder verideinert dargestelit wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alie Teilbereiche daraus mit umfassen, 2.B. ist die An-
gabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sdmtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren
Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. samtliche Teilbereich beginnen
mit einer unteren Grenze von 1 oder gréer und enden bei einer oberen Grenze von 10
oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfiihrungsvarianten der Transfer-
Fordervorrichtung 1, der Abdeckelemente sowie der Rélichentrager, wobei an dieser Stel-
le bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargesteliten Ausfithrungsvarian-
ten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der ein-
zelnen Ausflihrungsvarianten unterginander méglich sind und diese Variationsmoglichkeit
aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kdn-
nen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind alsc auch
sdamtliche denkbaren Ausflhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details
der dargesteliten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzum-
fang mit umfasst. Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen
aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfihrungsbeispielen fir sich
eigensténdige, erfinderische oder erfindungsgeméRe Ldsungen darstellen.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3; 4, 5, 6; 7, 8, 9; 10; 11 gezeigten Aus-
fahrungen den Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgeméfen Lésungen bilden.
Die diesbeziglichen, erfindungsgem&Ben Aufgaben und Lasungen sind den Detailbe-
schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Transfer-Férdervorrichtung

Férdersystem
Férdergut
Forderbahn
Rollenférderer

Rollenforderer
Farderbahn
Férderbahn

Rollenbahnschleuse
Rollenbahnschleuse

Reihe
Férderbreite
F8rderebene
Férderrblichen
Firdermodul

Basismodul
Seitenschenkel
Seitenschenkel
Traggestell
Stimblech

Stimblech
Tragleiste
Befestigungsmittel
Befestigungsmittel
Mittelabstand

Tandemrélichen
Bohrung
Lagerfortsatz
Rélichentrager
Schwenkachse

Lagerbolzen
Lagerschenkel
Lagerschenkel
Drehachse
Zahnring
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36
37
38
39
40

41
42
43
44
45

48
47
46
49
50

51
52
53
b4
55

56
57
58
59
60

61
62
63
84
85

66
67
68
69
70

ROM

Zahnriemen
Schwenk-Ubertragungsmittel
Antriebs-Ubertragungsmittel
Treibwelle

Drehachse

Ubertragungsmittel

Laufring

Nut
Rallchen-Antriebsanordnung
Schwenk-Antriebsanordnung

Mitnehmerelement
Linearstellmittel
Riemenverbinder
Schwenkvorrichtung
Antriebsvorrichtung

Antriebseinheit
Abdeckpiatte
Ausnehmung
Fihrungselement
Oberseite

Abdeckung
Abdeckelement
Flhrungselement
Foihrungsanordnung
Durchbruch

Mitnahmevorrichtung
Autenabmessung
Ansatz

Rastnase
Schnappelement

Unterseite
FGhrungssteg
Mitnahmearm
Mitnahmeflache
Distanz
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71
72

74
75

86
87

Abstand
Stellfidche
Kupplungsarm
Kupplungszapfen
Stitzamm

Basistsil
Kupplungszapfen
Rélichentragerhéifte
Réllchentragerhalfte
Basisteil

Basisteil
Lagerfortsatz
Lagerfortsatz
Abdeckelement
Abdeckelement

Gelenkanordnung
Gelenkanordnung
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Patentanspriiche

1. " Transfer-Férdervorrichtung (1) zum wahiweisen Ablenken von Fdrderg(itern
(3), beispielsweise Behaltemn, von einer ersten Forderbahn (4) zu zumindest einer zweiten
Férderbahn (7, 8), umfassend eine Abdeckplatte (52} mit darin angeordneten Ausneh-
mungen {53), Férdemilichen (14), welche eine Férderebene (13) definieren, eine
Schwenkvorrichtung (49) zum Schwenken der Forderrélichen (14) um zur Férderebene
(13) senkrecht verlaufende Schwenkachsen (30), eine Antriebsvorrichtung (50) fur die
Férderrblichen (14) sowie Abdeckungen (56), die im Bereich der in der Abdeckplatte {52)
angeordneten Ausnehmungen (53) angeardnet sind und jeweils ein Abdeckelement (57)
mit Durchbriichen (60) zur Aufnahme der Forderrdlichen (14) umfassen, und die Forder-
rélichen (14) jeweils in einem eigenen Rélichentrager (29} drehbar um eine parallel zur
Férderebene (13) ausgerichtete Drehachse (34) gelagert sind und diese Bauteile eine
Antriebseinheit (51) ausbilden, wobei die Abdeckungen (56) gemeinsam mit der Antriebs-
einheit (51) um die Schwenkachse (30} beim Schwenken der Forderrblichen (14) ver-
schwenkt werden, dadurch gekennzeichnet, dass die in der Abdeckplatte (52) angeordne-

ten Ausnehmungen (53) jeweils erste Fihrungselemente (54} ausbilden, welche jeweils
mit an den Abdeckelementen (57) der Abdeckungen (56) vargesehenen weiteren Flh-

rungselementen (58) eine zusammenwirkende Fihrungsanordnung (59) bilden und dass
an jeder der Abdeckungen (56) zumindest eine Mitnahmevorrichtung (61) vorgesehen ist,
welche auf der von der Férderebene (13) abgewendete Seite angeordnet und in einer
Abdeckstellung mit der Antriebseinheit {51) Giber eine Formschiussverbindung bewe-
gungsgekuppelt ist.

2. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste FUhrungselement (54) in der Abdeckplatte (52) durch eine kreisrunde Boh-
rung gebildet ist.

3. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Abdeckelement (57) eine AuBenabmessung (62) aufweist, welche die
in der Abdeckplatte (52) angeordnete Bohrung radial berragt.
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4, Transfer-Férdervormrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das weitere Fihrungselement (58) an dem Abdeckelement
(57) zumindest einen sich in paralleler Richtung beziglich der Schwenkachse (30) erstre-
ckenden Ansatz (63) sowle eine daran angeordnete Rastnase (64) umfasst und die Rast-
nase (64) die Abdeckplatie (52) im Bereich der Bohrung auf der von der Forderebene (13)
abgewendeten Seite als Schnappelement (65) hintergreift.

5. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass (iber den Umfang des Abdeckelements (57) gesehen mehrere Schnappelemente
(65) vorgesehen sind und umfanglich zwischen den Schnappelementen (65) zusatzliche
und an die Abmessung der Bohrung angepasste Fihrungsstege (67) angeordnet sind.

6. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnahmevorrichtung (61) eine Steckaufnahme um-
fasst, mit welcher die Abdeckung (56) in ihrer Abdeckstellung mit der Antriebseinheit (51)
formschlissig gekuppeit ist.

7. Transfer-Fordervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Steckaufnahme der Mitnahmevorrichtung (61) zwei
Mitnahmearme (68) mit daran ausgebildeten Mitnahmefldchen (69) umfasst, wobei die
Mitnahmearme (68) an dem Abdeckelement (57) angeordnet sind und zwischen sich ei-
nen Aufnahmebereich ausbilden.

8. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden an den Mitnahmearmen (68) angeordneten Mitnahmeflachen (69) in einer
Distanz (70} voneinander angeordnet sind, welche geringfiigig gréRer ist als Abstand (71)
von mit den Mitnahmeflachen (69) zusammenwirkenden Stellfidchen (72) an der An-
triebseinheit (51).

9. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest einer der zusammenwirkenden Mitnahmearme (69) der Mit-
nahmevorrichtung (61) wéhrend der Schwenkbewegung mit seiner Mitnahmeflsiche {69)
an der Drehachse (34) der Férderrdlichen (14) anliegt.
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10. Transfer-Férdervorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest einer der zusammenwirkenden Mithahmearme (69) der Mit-
nahmevorrichtung (61) wahrend der Schwenkbewegung an dem Rblichentréger (29) far
die Forderrblichen (14) anliegt.

1. Transfer-Frdervorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Rdlichentrager (29) mit einem Lagerfortsatz (28) an
einem Traggestell {19) der Transfer-Fordervorrichtung (1) schwenkbar um die Schwenk-
achse (30) gelagert ist.

12, Rd&lichentréger (28) fr eine Transfer-Fordervorrichtung (1) zur Lagerung von
Forderrélichen (14), welcher aus zwei zu einer Einheit zusammengesetzten Rdlichentré-
garhilften {78, 70) gebildst ist und jede Rolichentrdgerhalfte (78, 79) einen Basisteil (80,
81), einen das Farderrdfichen (14) tragenden Lagerschenkel (32, 33) sowie einen Lager-
fortsatz (82, 83) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass an einer vom Basistei! (80, 81)
abgewendeten Seite des Lagerschenkels (32, 33) an diesem ein Abdeckelement (84, 85)
angeordnet ist, welches mit einem Durchbruch (80) 2ur Auinahme eines Teilabschnitts
des Farderdlichens (14) varsehen ist.

13. Réllchentréger (29) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abdeckelement {84, 85) Gber sine Gelenkanordnung (BB, 87) schwenkbar mit dem Lager-
schenkel (32, 33) verbunden ist.

14, Rolichentréger (29) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die den Lagerforisatz {82, 83) bildenden Bauteile der Rolichentrgerhéiften (78, 78)
an einem Traggesteil (12) der Transfer-Férdervorrichtung (1) schwenkbar um die
Schwenkachse (30) lagerbar sind,
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