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Machine pour le transfert de plateaux.

Machine pour le transfert de plateaux tels que des pla-
téaux 11, 13 ayant un bord 12 ou rebord 14 périphérique
en saillie par rapport au plan de leur fond 15.
Cette machine comporte au moins un espace de trans-
fert 3 dont I'écartement libre est Iégérement inférieur a la
hauteur desdits plateaux, cet espace étant défini, a cha-
cune de ses extrémités, par deux rouleaux 1, 2 disposés
en regard I'un de I'autre, ces rouleaux ayant un revétement
élastique et étant entrainés en sens inverse I'un de l'autre, |
de sorte a pouvoir pincer elasthuement les plateaux 11, 13
introduits dans ledit espace 3, et a les transférer d’un coté
a l'autre de celui-ci. \\\ N

Application aux machines a laver les plateaux. u:m:
I
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MACHINE POUR LE TRANSFERT DE PLATEAUX.

La présente invention concerne une machine pour -le
transfert de plateaux tels que des plateaux ayant un bord ou
rebord périphérique en saillie par rapport au plan de leur
fond. Il pourra s'agir en particulier de plateaux de service
et articles plats utilisés par les serveurs dans les
restaurants ou cantines pour débarrasser les tables, ou
encore par les clients eux-mémes dans les restaurants dits
"self-service", pour emporter & leur table les plats qu'ils
ont choisis.

La machine pourra alors avoir pour rdle de transfé-
rer de tels plateaux, une fois récupérés par les préposés,
vers une machine de lavage, d'empilage ou analogue.

Jusqu'a présent, de telles machines mettaient en
oeuvre, pour faire avancer les plateaux, des paires de
galets prenant appui d'une part sur le fond des plateaux,
d'autre part sur leur rebord.

De ce fait, ces machines ne peuvent transférer
efficacement que des plateaux a rebord d'une largeur bien
déterminée, c'est-ad-dire dont 1'écartement des rebords
correspond exactement & 1'écartement des galets. On pourrait
envisager de rendre 1l'écartement des galets réglable, mais
cela entrainerait des complications notables.

Le but de la présente invention est de résoudre ce
probléme plus simplement, sans nécessiter de réglages.

A cet effet, une machine conforme a l'invention est
caractérisée en ce qu'elle comporte au moins un espace de
transfert dont l'écartement libre est légérement inférieur
4 la hauteur desdits plateaux, cet espace étant défini, &
chacune de ses extrémités, par deux rouleaux disposés en
regard 1l'un de l'autre, ces rouleaux ayant un revétement
élastique et étant entrainés en sens inverse l'un de
l'autre, de sorte & pouvoir pincer é&lastiquement les
plateaux ou articles plats introduits dans ledit espace, et

a les transférer d'un cdé6té & l'autre de celui-ci.
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De la sorte, la machine pourra assurer le transfert
de plateaux de largeurs trés différentes, la plage des
largeurs acceptables étant définie uniquement par -la
longueur des rouleaux.

Avantageusement, le revétement élastique de ces
rouleaux présentera, suivant sa longueur, des nervures
périphériques de guidage séparées par des rainures.

Ainsi, les bords ou les rebords des plateaux
pourront s'engager entre deux nervures voisines des rou-
leaux, ce qui assurera le guidage des plateaux dans une
direction perpendiculaire au plan contenant les axes des
rouleaux. Cela évitera toute déviation des plateaux durant
leur transfert.

Une machine conforme & l'invention pourra encore se
caractériser en ce que lesdites nervures possédent, selon un
plan radial, une section triangulaire d'angle au sommet égal
a 90° ou environ, les rainures ayant une forme complémen-
taire.

Cette forme favorisera 1'écrasement des nervures et
permettra donc & 1la machine d'accepter des hauteurs de
plateaux assez variables. La forme complémentaire prévue
pour les rainures qui séparent les nervures permettra un
écrasement idéal du revétement élastique des rouleaux,
puisque la matiére écrasée des nervures comblera exactement
le méme volume des rainures.

Les dimensions (longueur et diamétre) des rouleaux
dépendront essentiellement des dimensions les plus courantes
des plateaux du genre en question. I1 en sera de méme, en
général, pour la hauteur des nervures, c'est-a-dire la
profondeur des rainures du revétement é&lastique de ces
rouleaux.

On pourra prévoir par exemple que lesdites nervures
ont une hauteur comprise entre 2 et 3 mm pour un diamétre
extérieur de rouleaux compris entre 40 et 60 mm environ et
une hauteur des plateaux comprise entre 28 mm et 7 mm

environ, respectivement.
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En principe, on prévoira deux types de rouleaux :
des rouleaux de ¢ = 57,8 mm pour une hauteur de plateau
comprise entre 7 et 17,5 mm, et des rouleaux de @ = 47,3 mm
pour une hauteur de plateau comprise entre 17,5 et 28 mm, la
hauteur des nervures restant par exemple égale & 2,5 mm.

Quant & la longueur des rouleaux, elle pourra &tre
de 1l'ordre de 100 mm (par exemple 105 mm) pour des plateaux
ayant une largeur comprise entre 200 et 415 mm environ.:

La matiére constituant le revétement élastique des
rouleaux devra avoir une bonne résistance mécanique &
l'écrasement, mais une faible raideur en compression. On
pourra utiliser avantageusement, & cet effet, du N-nitrile
de dureté 20 shore. Cette matiére pourra é&tre moulée
directement sur les moyeux des rouleaux, servant de noyaux.

Un mode d'exécution de l'invention est représenté a
titre d'exemple nullement limitatif & la figure unique du
dessin ci-annexé.

Dans cette figure, on n'a représenté que deux rou-
leaux 1 (en coupe axiale) et 2 (en vue extérieure), a une
extrémité de 1l'espace de transfert, référencé en 3. Il va de
soi que deux autres rouleaux seront prévus & l'autre extré-
mité de cet espace. Ces rouleaux sont constitués de N-
nitrile directement moulé sur les moyeux 4. Ces moyeux sont
calés en rotation, grdce & des vis 5, sur des axes d'entrai-
nement 6 supportés & leurs extrémités par des roulements a
billes 7. Les cages de ces roulements sont supportées par
une paroi latérale 8 de la machine.

Le revétement de N-nitrile présente, sur toute la
longueur des rouleaux 1 et 2, une série de nervures 9 a
section radiale triangulaire, d'angle au sommet égal & 90°,
séparées par des rainures 10 de forme complémentaire.

En 11 on a représenté l'extrémité d'un plateau sans
rebord mais comportant un bord simple 12, et en 13 1l'extré-
mité d'un plateau & rebord, lequel a été référencé en 14. On
voit que le bord 12 ou le rebord 14 de ces plateaux, en

s'engageant dans les rainures 10 du rouleau supérieur 1,
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assurera leur guidage dans la direction voulue (perpendicu-
laire au plan du dessin), le fond 15 des plateaux provoquant
1'écrasement des nervures 9 du rouleau inférieur 2.

Les deux rouleaux étant moteurs, on voit que 1l'on
assurera ainsi un excellent entrainement des plateaux dans
l'espace de transfert 3.

On comprend qu'avec de tels rouleaux la différence
entre la largeur maximale et la largeur minimale ‘des
plateaux admissibles sera égale & environ deux fois 1la
longueur des rouleaux. Cela justifie les chiffres que l'on
a indiqués plus haut a titre d'exemple : largeur de plateaux

allant de 200 & 415 mm pour une longueur de rouleaux égale

a 105 mm ou environ.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour le transfert de plateaux tels que
des plateaux (11, 13) ayant un bord (12) ou rebord (14)
périphérique en saillie par rapport au plan de leur fond
(15), caractérisée en ce qu'elle comporte au moins un espéce
de transfert (3) dont l'écartement libre est légérement
inférieur & la hauteur desdits plateaux, cet espace étant
défini, & chacune de ses extrémités, par deux rouleaux (1,
2) disposés en regard 1'un de 1l'autre, ces rouleaux ayant un
revétement élastique et étant entrainés en sens inverse 1l'un
de l'autre, de sorte & pouvoir pincer élastiquement les
plateaux (11, 13) introduits dans ledit espace (3), et a les
transférer d'un co6té & l'autre de celui-ci.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ledit revétement élastique présente, suivant sa
longueur, des nervures périphériques de guidage (9) séparées
par des rainures (10).

3. Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que lesdites nervures (9) possédent, selon un plan
radial, une section triangulaire d'angle au sommet égal &
90° ou environ, les rainures (10) ayant une forme complémen-
taire.

4. Machine selon 1l'une quelcongue des revendications
précédentes, caractérisée en ce que lesdites nervures (9)
ont une hauteur comprise entre 2 et 3 mm pour un diamétre
extérieur de rouleaux (1, 2) compris entre 40 et 60 mm
environ et une hauteur des plateaux (11, 13) comprise entre
28 mm et 7 mm environ, respectivement.

5. Machine selon 1'une gquelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la longueur des rouleaux
(1, 2) est de l'ordre de 100 & 110 mm, pour des plateaux
(11, 13) ayant une largeur comprise entre 200 et 415 mm
environ.

6. Machine selon 1l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que ledit revétement est du
N-nitrile de dureté égale & environ 20 shore, lequel est
moulé directement sur le moyeu (4) des rouleaux (1, 2).
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