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@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen von selbstklebenden Etiketten.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrichtungen
zum Aufbringen selbstklebender Etiketten auf Gegensténde.
Eine von jedem Gegenstand zwischen einem Referenzpunkt
und dem Auftreffpunkt des Etiketts durchlaufene Wegstrecke
wird in eine vorgegebene Anzahl nacheinander vom Gegen-
stand durchlaufener Inkremente unterteilt, denen jeweils ein
elektrischer Gegenstands-Ortsimpuls zugeordnet wird. Ent-
sprechendes wird bei den zugefithrten Etiketten vorgenom-
men. Die Gegenstands- und Etiketten-Ortsimpulse werden
gezéhlt und die Etikettengeschwindigkeit wird so geregelt,
daB bei jedem Etikettenaufbringvorgang die der vorgegebe-
nen Anzahl von Gegenstands-Ortsimpulsen entsprechende,
vorgegebene Anzah! von Etiketten-Ortsimpulsen erreicht
wird. Eine Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens
umfaflt Impulsgeber und einen die Impulse zahlenden und
auswertenden Rechner.
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Beschreibung:

Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen
von selbstklebenden Etiketten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen
von selbstklebenden, an einem Tr&gerband haftenden
und an einer Umlenkstelle des Tragerbandes von diesem
abl6sbaren Etiketten auf in gegenseitigen Abstédnden
mit bestimmter Gegenstandsgeschwindigkeit vorgeschobe-
ne Gegenstédnde, bei welchem das Tr&dgerband die Eti-
ketten mit bestimmter Etikettengeschwindigkeit zu-
fiihrt und an einem Auftreffpunkt jeweils ein Etikett
auf einen Gegenstand lagerichtig aufgebracht wird.

Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Bei bekannten Verfahren und Vorrichtungen dieser Art
(EP-A2 19 718) wird das ordnungsgemdBe Zusammentreffen
eines Gegenstandes mit dem darauf anzubringenden Eti-
kett dadurch bewirkt, daB mit Hilfe einer mit einem
zusdtzlichen Antrieb versehenen Einteilschnecke die
gegenseitigen Absténde der auf einem Transportband
vorgeschobenen Gegenstidnde entsprechend eingestellt
werden, was durch Regelung des Antriebs der Einteil-
schnecke erfolgt.
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Es ist Aufgabe der Erfindung, eine lagerichtige Auf-
bringung von Etiketten auf Gegenst#nde durchzufihren,
ohne dabei deren gegenseitige Abst#nde mittels einer
Einteilschnecke einstellen zu miissen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemdB durch folgende Merk-
male gelOst:

a) eine von jedem Gegenstand zwischen einem Referenz-
punkt und dem Auftreffpunkt durchlaufene Weg-
strecke wird in eine vorgegebene Anzahl nachein-
ander vom Gegenstand durchlaufener Inkremente
unterteilt, denen Jjeweils ein elektrischer
Gegenstands-Ortsimpuls zugeordnet wird;

b) eine von jedem Etikett zwischen einem Referenz-
punkt und dem Auftreffpunkt durchlaufene Weg-
strecke wird in eine vorgegebene Anzahl nachein-
ander vom Etikett durchlaufener Inkremente unter-
teilt, denen jeweils ein elektrischer Etiketten-
Ortsimpuls zugeordnet wird;

c) die Gegenstands- und Etiketten~Ortsimpulse werden
fir jeden Etikettenaufbringvorgang einzeln ge-
zdhlt;

d) die Etikettengeschwindigkeit wird so geregelt, daB
fir jeden zum Auftreffpunkt vorgeschobenen Gegen-
stand und das auf ihn aufzubringende Etikett die
der vorgegebenen Anzahl von Gegenstands-Orts-
impulsen entsprechende, vorgegebene Anzahl von
Etiketten-Ortsimpulsen erreicht wird.
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Eine zur Durchfiihrung dieses Verfahrens geeignete
Vorrichtung gem#&8 der Erfindung ist Gegenstand der
Patentanspriiche 3 und 4.

Bel einer bevorzugten Ausfiihrungsform eines erfin-

dungsgemdBen Verfahrens wird das die Etiketten tragen-
de Etikettenband kontinuierlich mit einer Geschwindig-

keit angetrieben, die mindestens auf einem Teil der
Vorschublinge entsprechend dem Abstand von zwei auf-
- einanderfolgenden Gegenstdnden und entsprechend ihrer
Geschwindigkeit, sowie dem Abstand der Etiketten von-
einander und der bis zum Auftreffpunkt der Etiketten-~
vorderkante auf den Gegenstand noch zuriickzulegenden
Wegstrecke der Gegenstd@nde und der Etiketten ermit-
telt wird.

Diese Ermittlung erfolgt durch einen elektronischen
Rechner. Dabei kann diese Etikettengeschwindigkeit
in jedem einzelnen Arbeitstakt, d. h. mit Bezug auf
jeden zu etikettierenden Gegenstand, neu ermittelt
und festgelegt werden, wodurch die Etiketten auBer-
ordentlich genau und mit hoher Geschwindigkeit auf
den Gegensténden plaziert werden kdnnen. Die gege-
benenfalls erforderliche Anderung der Vorschubge-
schwindigkeit des Etikettenbandes kann auch ent-
sprechend einer Mittelung liber mehrere Arbeitstakte
erfolgen, falls eine exakte Plazierung der Etiketten
nicht so wichtig ist. Hierdurch werden steuertech-
nische Vorteile erzielt.
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Bei der zuvor genannten Ausfilhrungsform eines erfin-
dungsgeméfen Verfahrens wird also die Geschwindigkeit
des Etikettenbandes so ermittelt, daf auch dann, wenn
die Gegenstandsgeschwindigkeit an der Spendestelle
des Etiketts variiert und/oder bei variierendem Ab-
stand dieser Gegenstdnde voneinander die Etiketten-
geschwindigkeit so ge&dndert wird, daB einerseits ein
Stillstand des Vorschubes des Etikettenbandes mdglichst
nicht eintritt und andererseits das Etikett sich genau
in dém Zeitpunkt vom Trédgerband lﬁst, der zu einer
genauen Etikettenplazierung erforderlich ist. Durch
Messung der Geschwindigkeit, mit der die zu etiket-
tierenden Gegensté&nde auf der erfaBten Wegstrecke
bewegt werden und durch Vergleich des gegenseitigen
Abstandes dieser Gegenstdnde und der Etikettern von

- der Spendestelle oder, was dasselbe bedeutet, durch
die Erfassung des Gegenstandes und des Etikettes in
dem Augenblick, in dem diese in einem bestimmten Be-
reich, ndmlich die erfaBte Wegstrecke zwischen Refe-
renzpunkt und Auftreffpunkt eintreten, wird also

die Geschwindigkeit errechnet, mit der das Etiketten-
band vorgeschoben werden muB8, um einen Stillstand

des Etikettenbandes m8glichsizu vermeiden und das
zeitlich genaue Eintreffen des Etiketts an der
Spendestelle zu gewdhrleisten.

Die Etikettengeschwindigkeit kann fiir die ganze er-
faBte Wegstrecke bestimmt werden. Man kann jedoch
die Etikettengeschwindigkeit auch nur fiir einen Teil
dieser Wegstrecke bestimmen, wobei der restliche Teil
dieser Strecke mit einer vecrgegebenen Geschwindigkeit
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durchlaufen wird, die beispielsweise der Gegenstands-
geschwindigkeit an der Spendestelle entspricht, so

daB das Etikett wihrend seiner Abldsung vom Triger-
band und dem in vielen Anwendungsfillen gleichzeitigen
Aufbringen auf dem Gegenstand die gleiche Geschwin&ig-
keit aufweist, wie der zu etikettierende Gegenstand.

Falls die Etikettengeschwindigkeit an der Spendestelle
kleiner als die Gegenstandsgeschwindigkeit ist, wird
das Etikett durch den sich mit gr®8erer Geschwindig-
‘keit bewegenden Gegenstand vom Trd@gerband zusdtzlich
ébgeZOgen.

Das erfindungsgemédBe Verfahren, bei dem ein erster
Teil der Wegstrecke des Etikettenvorschubes mit einer
fir jeden Arbeitstakt, d. h. mit Bezug auf den be-
treffenden, mit dem Etikett zu versehenden Gegenstand
individuell errechneten Geschwindigkeit durchfahren
wird, bei dem jedoch wdhrend des AblOsens des Eti-
ketts vom Tr&gerband dieses mit einer der Gegenstands-
geschwindigkeit an der Spendestelle entsprechenden
Geschwindigkeit angetrieben wird, kann dahingehend
weiter ausgebildet werden, da8 die Etikettenge-
.schwindigkeit auf dem ersten Teill der Wegstrecke
nicht konstant ist, sondern sich am Anfang und/oder
Ende dieser Wegstrecke an die Geschwindigkeit anpaBt,
mit der das die Etiketten tragende Band im anschlies-
senden Vorschubabschnitt angetrieben ist,
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Durch die Erfindung ist es mdglich, das Etikettenband
kontinuierlich zu bewegen, wobei durch entsprechende
Programmierung des Rechners ausgeschlossen werden
kann, daB extrem rasche Anderungen der Vorschubge-
schwindigkeit auftreten. Hierbei wird die individuelle
Etikettengeschwindigkeit auf der erfaBten Wegstrecke
so variiert, daB sich die Anfangsgeschwindigkeit ohne
pldétzlichen ibergang an die am Ende des vorhergehenden
Arbeitstaktes vorhandene Etikettengeschwindigkeit
anpaBt, wonach nach Durchlaufen eines beliebigen, vom
Rechner gesteuerten Geschwindigkeitsablaufes am Ende
dieses Abschnittes des Arbeitstaktes eine Geschwindig-
keit erreicht wird, die der in dem folgenden Abschnitt
des Arbeitstaktes vorgesehenen Geschwindigkeit des
Etikettenbandes entspricht. Durch diese vom Rechner
gesteuerten, sanften Geschwindigkeits&nderungen wird
vermieden, daB das Tré&gerband durch Tridgheitskridfte

ibermdBig beansprucht wird.

Bei einer bevorzugten Vorrichtung zur Ausfiihrung des
erfindungsgemdBen Etikettierverfahrens ist eine Ein-
richtung vorgesehen, die eine vor der Spendestelle
liegende, bis zu einem Referenzpunkt reichende Weg-
strecke in viele kleine Abschnitte oder Inkremente
einteilt. Beim Durchlaufen der Wegstrecke gibt ein
Tzktgeber Gegenstands-Ortsimpulse an den Rechner ab.
Dadurch erkennt der Rechner in jedem Augenblick, auf
welchem Abschnitt des Transportweges sich der zu eti-
kettierende Gegenstand befindet. Diese Impulse kdnnen
beispielsweise von einem Mitnehmer abgegeben werden,
der die Gegenstdnde zum Etiketten-Auftreffpunkt und
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dariiber hinaus transportiert. Die Impulse k&nnen
lichtelektrisch erzeugt werden. Hierzu eignet sich
insbesondere auch eine vom Transportband der Gegen-
sténde angetriebene, teilweise lichtdurchldssige und
teilweise lichtundurchldssige, sich drehende Scheibe,
wobei die Lichtimpulse in bekannter Weise durch eine
Fotozelle in elektrische Impulse umgewandelt werden.

Die erfindungsgemdfe Vorrichtung weist auBerdem eine
Einrichtung zur Erzeugung eines Referenzimpulses auf,
der den Eintritt des Gegenstandes in die erfaBte Weg-
strecke markiert. Dieser Referenzimpuls kann bei-
spielsweise durch eine Lichtschranke erzeugt werden,
die durch die Vorderkante des zu etikettierenden
Gegenstandes bei dessen Eintritt in die erfaB8te Weg-
strecke den Impuls ausldst.

Die Vorrichtung kann auBerdem eine Einrichtung ent=-
halten, mit der die Strecke zwischen dem Ort, an dem
der Referenzimpuls ausgeldst wird, und dem Ort vor-
gegeben wird, den die Vorderkante des Gegenstandes
erreicht haben muf, wenn die Vorderkante des Etiketts
auf einem vorher bestimmten Auftreffpunkt des Gegen-
standes auftrifft. Diese Einrichtung kann eine digi-
tale Einstellung mit Millimeteranzeige sein, wobei
die Anzeige so geeicht ist, daB sie den Abstand des
Auftreffpunktes der Etikettenvorderkante von der
Vorderkante des Gegenstandes anzeigt.
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Die Vorrichtung enth&élt auBerdem eine Einrichtung, die
auf einem vor der Spendestelle der Vorrichtung liegen-
den Transportabschnitt des Etikettenbandes dem jewei-
ligen Orts des Etikettes entsprechende Etiketten-
Ortsimpulse abgibt. Auch hierzu kann ein Taktgeber
verwendet werden, der in gleicher Weise wie der Takt-
geber flir die Gegenstands-Ortsimpulse ausgebildet

ict. Die Etiketten-Ortsimpulse werden zusammen mit
einem Referenzimpuls dem Rechner zugefiihrt. Der
Referenzimpuls wird durch den Eintritt der Etiketten-
vorderkante in die erfaBte Wegstrecke an einem
Referenzpunkt erzeugt. Die erfaBte Wegstrecke reicht
von diesem Referenzpunkt bis zum Auftreffpunkt des
Etiketts auf den Gegenstand. Die Linge dieser Weg-
strecke ist vorzugsweise einstellbar. Auch dieser

dem Etikett zugeordnete Referenzimpuls kann durch
eine Fotozelle oder eine andere Abtasteinrichtung
erzeugt werden, die den Etikettenzwischenraum und

die Etikettenvorderkante abtastet.

Die den Ortsimpulsen entsprechenden Transport- oder
Wegabschnitte (Inkremente) sind sehr klein. Die auf
den Transport der Gegenstdnde bezogenen Inkremente
sind unter sich gleich groB8. Dasselbe gilt fiir die
Inkremente der Etikettentransportstrecke. Die auf
den Etikettentransport bezogenen Inkremente kdnnen
die gleiche GroBe wie die auf den Gegenstandstrans-
port bezogenen Inkremente haben. Die jeweiligen

Inkremente kOGnnen aber auch verschieden gro8 sein.
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Der Rechner ermittelt in bekannter Weise durch Z&hlung
der nach dem Referenzimpuls eingetroffenen Ortsimpulse
die genaue Lage des Gegenstandes bzw. des Etiketts
sowie durch Vergleich mit einer Zeiteinheit deren
Geschwindigkeiten. Der Rechner ermittelt laufend die
Geschwindigkeit, die zur Zurficklegung der noch ver-
bleibenden Wegstrecke bis zum Etikettieren des Gegen-
standes bzw. zur Erreichung der vorgegebenen Ge-
schwindigkeit erforderlich ist.

Da der Transportweg der Etiketten wihrend eines Ai-
beitstaktes in der Regel wesentlich kleiner ist als
der Transportweg der Gegenstédnde wdhrend des Arbeits-
taktes, ist die Vorschubgeschwindigkeit der Etiketten
bei wesentlich vereinfachter Betrachtung im Verh&lt-
nis Transportweg der Etiketten zu Transportweg der
Gegenstédnde kleiner als die Geschwindigkeit der Gegen-
stdnde. Bewegt sich das Etikettenband w&hrend der
Aufbringung des Etiketts mit der gleichen Geschwindig-

keit wie der Gegenstand, so ist die Vorschubgeschwin- .

digkeit des Etikettenbandes in dem vorangehenden
Transportabschnitt zu Beginn des Arbeitstaktes noch
kleiner und die Etikettenlidnge mu8 in dem oben ange-

gebenen Verh&dltnis bericksichtigt werden.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform einer erfin-

dungsgemdBen Vorrichtung wird das Etikettenband mit
einem ServomOtor angetrieben, der durch den Rechner
in Abhé&ngigkeit des sowohl vom Etikett als auch vom
Gegenstand durchlaufenen Weges und deren augenblick-

licher Orte gesteuert wird, wobei der Servcomotor bei-
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spielsweise {iber einen Transistorverstidrker gespeist

sein kann.

Es ist nicht unbedingt erforderlich, daB8 die Trans-
portabschnitte, wdhrend welcher Ortsimpulse .abgegeben
werden, mit dem Transportweg iibereinstimmen, der
widhrend eines Arbeitstaktes von dem Gegenstand bzw.
dem Etikett durchlaufen wird. Beispielsweise kann
die wegabhingige Steuerung des Etikettenvorschubes
auch nur auf einem Teil der wdhrend eines Arbeits-
taktes durchlaufenen Vorschubstrecke erfolgen, unab-

héngig davon, ob sich an den Abschnitt mit wegabhéngig

gesteuerter Geschwindigkeit ein Abschnitt anschlieBt,
bei dem das Etikett mit der Transportgeschwindigkeit
der Gegenstidnde bewegt wird oder nicht. Es kann je-
doch bei bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung
Vorteile bringen, wenn diese mit einem Referenzimpuls
beginnende Transportstrecke auch mit dem Beginn eines
Arbeitstaktes zusammenfdllt. Die Referenzimpulse
signalisieren, da8 zu einem bestimmten Zeitpunkt der
Gegenstand und das Etikett eine ganz bestimmte Lage
in der Etikettiervorrichtung erreicht haben. Mit dem
Eintreffen der Referenzimpulse beginnt in dem Rechner
die Feststellung der Geschwindigkeit des Etikettes
und des Gegenstandes, woraus der Rechner scfort auf-
grund der von dem Etikett noch zurilickzulegenden Weg-

strecke die erforderliche Geschwindigkeit errechnet.

e s ot e ey
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Da mit der erfindungsgeméBen Vorrichtung hohe Arbeits-
geschwindigkeiten erzielt werden sollen, ist es er-
forderlich, daB Reibungswidersténde auf dem Wege des
Etiketten~-Trégerbandes weitgehend ausgeschéltet
werden. Solche Reibungswiderst&nde treten insbesondere
beim Fdrdern des Trédgerbandes um die Umlenkkante auf,
an welcher sich die Etiketten vom Band abldsen. Bei
der bevorzugten Ausfiihrungsform einer erfindungsge-
méBen Etikettiervorrichtung besteht diese Umlenkkante
zur Vermeidung von Reibungsverlusten aus einem in
Kugellagern gelagerten Stift mit einem geringen Durch-
messer, lber welchen das Trdgerband gefiihrt ist.

Diese Ausfiihrungsform der Erfindung kann dadurch
weiter ausgebildet werden, daB an der Spendestelle
eine Stiitzrolle angeordnet ist und das Tr&gerband
zwischen Stilitzrolle und Umlenkstift hindurchgefiihrt
ist. Die Stiitzrolle ist so angeordnet, daB sich der
Umlenkstift durch das die Etiketten tragende Band
hindurch auf dem Umfang der Stiitzrolle abstiitzen kann.
Dadurch ist es mbglich, Stifte mit sehr kleinem Durch-
messer zu verwenden, die sich ohne Stiitzrolle unter
der durch das unter Spannung abgezogene Trigerband
entstehenden Belastung durchbiegen wlirden.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemdBen Vorrichtung stiitzt sich der Umlenkstift auf
zwel Stiitzrollen ab, die so angeordnet sind, daB
zwischen diesen Rollen noch ein Spalt verbleibt, der
Stift sich jedoch auf beiden Stiitzrollen abstiitzt.
Das Etikettenband wird dann durch diesen Spalt
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zwischen den beiden Stiitzrollen und daraufhin zwischen
einer Stilitzrolle und dem sich auf ihr zum Teil ab-
stiitzenden Stift hindurchgefiihrt, umschlingt den
Stift, tritt zwischen dem Stift und der anderen Stiitz-
rolle hindurch und wird dann durch den Spalt zwischen
den beiden Stiitzrollen wieder zuriickgefiihrt. Das
Trédgerband umschlingt dabei den Stift um etwa 1800,

so0 daB sich an dieser Umlenkeinrichtung auch Etiketten

vom Trdgerband 1l0sen, die nur eine sehr geringe

Eigensteifigkeit aufweisen. Der Durchmesser des Stiftes

kann in diesem Fall etwa 1 mm betragen. SchlieB8lich
kOnnen bei einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin-
dung die beiden Stiitzrollen sich ihrerseits auf einer
dritten Stiitzrolle mit gr®Berem Durchmesser abstiitzen,
wobei dann das Etikettenband zwischen der grdferen
Stilitzrolle und einer kleinen Stilitzrolle, das leere
Trédgerband dann zwischen der zweiten kleinen Stiitz-
rolle und der grdBeren Stiitzrolle hindurchgefiihrt
sind. Die Stiitzrollen kOnnen zylindrisch ausgefiihrt
sein, sie kOnnen aber auch lediglich zylindermantel-
- f6rmige Abschnitte aufweisen, zwischen denen sich
Abschnitte befinden, deren AuBenflichen durch konkave

Linien begrenzt sind.

Die vorerwdhnten Stlitzrollen kOnnern bei weiteren be-
vorzugten Ausflihrungsformen der Erfindung auch ange-
trieben werden, und zwar alle Stiitzrollen oder ledig-
lich ein Teil von ihnen. Besonders vorteilhaft ist

es, die vorerwdhnte dritte Stiitzrolle mit dem grdBeren
Durchmesser allein anzutreiben und die beiden anderen
Stiitzrollen lediglich durch Reibun¢ mitnehmen zu

lassen.
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Die nachstehende Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs-

formen der Erfindung dient im Zusammenhang mit bei-

liegender Zeichnung der weiteren Erl&duterung. Es
zeigen:

Fig. 1 ein Prinzip—-Schema einer Etikettier-
vorrichtung;

Fig. 2 schaubildlich eine Umlenkkante mit
Stlitzrolle;

Fig. 3 eine Seitenansicht der Umlenkvor-

richtung aus Fig. 2;

Fig. 4 eine andere Umlenkvorrichtung in
Seitenansicht und

Fig. 5, eine Stitzrolle in Draufsicht.

Bel der Ausfiihrungsform der Erfindung, von der in
Fig. 1 nur das Prinzip schematisch dargestellt ist,
ist das Etikettenband 1, das aus einem Trdgerband 2
uné darauf heftenden Haftetiketten 3 besteht, auf
einer Vorratsrolle 4 aufgewickelt. Das Etiketten-
band 1 wird iber einen in Rugellagern gelagerten
Stift 5 gezogen, der das Etikettenband so stark um-
lenkt, daR das Etikett 3' infolge seiner Steifheit
sich von dem um diese durch den Stift 5 gebildete
Umlenkkante herum gezocgenen Tradgerband 2 ablbst und
von einer Andriickrolle 6 auf einen Gegenstand 12
aufgerollt wird. Der Antrieb und damit der Vorschub
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des Etikettenbandes erfolgt durch eine an dem Tréger-
band 2 hinter der Umlenkkante 5 angreifende Trans-
portvorrichtung 7, die der Einfachheit halber als
Stachelwalze gezeichnet ist, deren Stacheln in Ldcher
des Tr&gerbandes eingreifen und so eine formschliissige
Verbindung zwischen Tr&gerband 2 und der Transport-
vorrichtung herstellen. Die Stachelwalze 7 wird von
einem Servomotor 8 angetrieben, dessen Geschwindig-
keit iiber eine Leitung 9 von einem Rechner 10 ge-
steuert wird.

In einem bestimmten Abstand von der Umlenkkante 5 ist
eine fotoelektrische Einrichtung 11, 13 eingebaut,
die ein Referenzsignal abgibt, wenn die vordere Xante
eines Etikettes 3 an diesem Punkt eintrifft. Eine
fotoelektrische Einrichtung 14, 15 gibt ein Referenz-
signal ‘ab, wenn die vordere Kante 16 eines zu etiket-
tierenden Gegenstandes 12 von dieser Einrichtung er-
kannt wird. Die zu etikettierenden Gegenst&nde 12
sind auf einer Transportvorrichtung 17 formschliissig
befestigt. In die Transportvorrichtung 17 greift eine
Stachelwalze 18 formschliissig ein, die {iber eiredie
Drehzahl iibersetzende Verbindung 19 mit einer durch-
sichtige und undurchsichtige Sektoren aufweisenden
Scheibe 20 formschliissig verbunden ist, die bei Be-
wegung der Transportvorrichtung 17 mit Hilfe einer
lichtelektrischen Einrichtung 21, 22 elektrische
Impulse abgibt, die kleinen Wegstrecken (Inkrementen)
des von der Transportvorrichtung 17 zuriickgelegten
Weges entsprechen. Der Abstand der lichtelektrischen
Einrichtung 14, 15 von dem Auftreffpunkt 23, aﬁ dem

s
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die Vorderkante des Etikettes 3' auf dem zu etiket-
tierenden Gegenstand 12 bei genauer Plazierung der
Etikette auftreffen so0ll, ist einstellbar, er bildet
den "erfaBten Transportabschnitt" oder die "erfaBte
Wegstrecke”.

Eine Stachelwalze 24 greift formschliissig in Ldcher
des Etikettenbandes 1 ein. Mit ihr ist {iber ein Uber-
setzungsgetriebe 25 eine der Scheibe 20 entsprechende
Sektorscheibe 26 formschliissig verbunden, die iiber
eine lichtelektrische Einrichtung 27, 28 elektrische
Impulse auf der Leitung 292 erzeugt, die kleinen
Wegstrecken (Inkrementen) des vom Etikettierband 1
zuriickgelegten Weges entsprechen.

Der Rechner 10 erhdlt also iber die lichtelektrische
Einrichtung 21, 22 Impulse, die er von dem Eintreffen
des durch die lichtelektrische Einrichtung 14, 15
auf der Leitung 30 eintreffenden Referenzimpulses an
zdhlt. Der Rechner 10 z&hlt ebenfalls die durch die
lichtelektrische Einrichtung 27, 28 auf der Leitung
29 eintreffenden Impulse, die dem zurilickgelegten Weg
des Etikettierbandes 1 entsprechen, von dem Ein-
treffen eines Referenzimpulses aus der lichtelek-
trischen Einrichtung 11, 13 an, der auf der Leitung
31 dem Rechner 10 zugefiihrt wird. An der Einrich-
tung 33 wird der Abstand des Auftreffpunktes 23 der
Vorderkante des Etikettes 3' auf dem Gegenstand 12
von der lichtelektrischen Einheit 14, 15 eingestellt,

die den Referenzimpuls flir die Transportbewegung der
zu etikettierenden Gegenstédnde abgibt. Der Rechner 10
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errechnet aus der Anzahl der seit dem zugehdrigen
Referenzimpuls eingegangenen, den Inkrementen ent-
sprechenden "Ortsimpulsen" die Geschwindigkeit und
den augenblicklichen Ort der Etikettenvorderkante
bzw. der Vorderkante 16 des Gegenstandes 12. Durch
Vergleich mit der durch die Einrichtung 33 vorge-
gebenen Entfernung zwischen dem Punkt, an dem das
Referenzsignal ausgeldst wird, und dem Auftreff-
punkt 23 errechnet der Rechner den Abstand zwischen
diesem Punkt und der Vorderkante des Etikettes 3
bzw. der Vorderkante 16 des Gegenstandes 12 und die
Geschwindigkeit, die das Etikettenband haben muB,
damit die Vorderkante des sich an der Umlenkkante 5
abldsenden Etikettes 3° genau zum richtigen Zeit-
punkt an dem Auftreffpunkt 23 auf den Gegenstand 12
auftrifft. Diese Geschwindigkeit wird dann iiber die
Steuerleitung 9 an den Servomotor 8 gegeben, der
durch Zug an dem Trdgerband 2 das Etikettenband 1
mit der errechneten Geschwindigkeit vorzieht.

In der schematischen Darstellung der Fig. 1 sind die
einzelnen Elemente so groB8 gezeichnet, daB das Prinzip
der Funkticn der Vorrichtung ersichtlich ist, die
dargestellten GroBenverhdltnisse entsprechen nicht
den Gr&Benverhdltnissen dieser Elemente bei einem

praktischen Ausfiihrungsbeispiel der Vorrichtung.

Bei der in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfiihrungsform
einer Umlenkvorrichtung fiir das Etiketténband 1 wird
das Tr&dgerband 2 zum Abldsen des Etikettes 3' durch
einen nicht gezeichneten Antrieb um einen Stift 5

gezogen, wobei der Antrieb an dem von dem Stift 5
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wegfilhrenden Tré&gerband 2 angreift. Der Stift weist
einen Durchmesser von etwa 1 bis 3 mm auf, das Trdger-
band umschlingt den Stift soweit, daB es etwa um

180° abgelenkt wird. Je kleiner der Durchmesser des
Stiftes 5 ist, desto sicherer 1l0sen sich auch Eti- -
ketten 3 aus einem Werkstoff mit geringer Eigensteifig-
keit ab und desto mehr entspricht die Umlenkung durch
den Stift der Umlenkung durch eine scharfe recht-
winklige oder spitzwinklige Kante, jedoch ist der
Reibungswiderstand an dem an seinen Enden in Kugel-
lagern gelagerten Stift wesentlich kleiner als beim
Ziehen des Etikettenbandes iiber eine feststehende

Kante. Damit sich der Stift 5 nicht durchbiegt, wird
er durch eine drehbare Stiitzrolle 34 unterstitzt, an

deren Umfang der Stift 5 anliegt. Zwischen der Stiitz-
rolle 34 und dem Stift 5 ist das Etikettenband 1
hindurchgefiihrt. Das Etikett 3' 18st sich an der
Stelle vom Trdgerband ab, an der dieses um den Stift
5 herumgefiihrt ist. Die Verbindungslinien zwischen
der Achse des Stiftes 5 und der Achse der Stiitzrolle
34 verl&uft in einem mBglichst kleinen Winkel zu der
Richtung der an dem Stift 5 .durch die beiden Trumme

des Trdgerbandes 2 erzeugten resultierenden Kraft.

Fig. 4 zeigt eine Ausfiihrungsform der Erfindung, bei
der der Stift 5 durch zwei drehbare Stiitzrollen 35
und 36 unterstiitzt ist, deren Durchmesser grdBer ist
als der Durchmesser des Stiftes 5. Diese beiden
Stitzrollen stiitzen sich wiederum auf einer dreh-
baren Stiitzrolle 37 ab, deren Durchmesser wesentlich

grdBer als der Durchmesser einer Stiitzrollie 35, 36 ist.
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Die Abstdnde zwischen den einzelnen Rollen sind in
Fig. 4 der besseren Darstellung halber wesentlich
grdBer gezeichnet als sie bei einem praktisch aus-
gefiihrten Ausfiihrungsbeispiel vorhanden sind. Das
Etikettenband wird zwischen der groBen Stiitzrolle
37 und der kleinen Stiitzrolle 36 hindurchgefiihrt,
tritt dann durch den Spalt 40 zwischen den kleinen
Stiitzrollen 35 und 36 hindurch, worauf dann das
Tr&gerband um den Stift 5 mit sehr kleinem Durch-
messer herumgefiihrt wird, wobei das Transportband 2
etwa 270° des Umfanges des Stiftes 5 umschlingt.
Dann tritt das Transportband 2 zwischen dem Stift

5 und der Stiitzrolle 35 und anschlieBend durch den
Spalt zwischen den Stiitzrollen 35 und 36 hindurch,
worauf es schlieBlich zwischen den Stiitzrollen 35
und 37 hindurch zur Transportvorrichtung fiihrt. Die
Mantelfldche der Rollen 37, 36 und 5 liegen dicht
aneinander auf, lediglich das Etikettenband ist
zwischen diesen Mantelfldchen hindurchgefihrt. Auch
die Mantelfl&chen des Stiftes 5, der Stiitzrolle 35
und der groBen Stiitzrolle 37 liegen dicht aufein-
ander auvf und lediglich das Transportband 2 ist
zwischen. diesen Mantelfldchen -hindurchgefiihrt.

Die Stiitzrollen 35, 36 und 37 k&nner zylindrische
Abschnitte 38 aufweisen, zwischen denen Abschnitte
39 angeordnet sind, die nicht zylindrisch sind,
sondern deren Mantelfldche durch konkave Linien
begrenzt ist, wie dies in Fig. 5 dargestellt ist.
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Die Stiitzrollen 35, 36 und 37 kdnnen ebenfalls in
Kugellagern gelagert sein, ihre Drehrichtung ist in
den Figuren angegeben. Es ist auch mdglich, diese
Rollen iiber einen Reibradantrieb mit geringem Dreh-
moment in Richtung der eingezeichneten Pfeile anzu-
treiben. Es k®nnen sdmtliche Stiitzrollen 35, 36, 37
angetrieben werden, oder nur einige. Vorzugsweise
wird lediglich die Stiitzrolle 37 angetrieben. Die
angetriebenen Stiitzrollen, insbesondere die Stilitz-
rolle 37, kdnnen dabei gleichzeitig auch den (Reib-)
Antrieb des Etikettenbandes 1 iibernehmen und die
Transportvorrichtung 7 in Fig. 1 ersetzen. Die zum
Rechner 1o fiihrende Steuerleitung 2 ist dann mit dem
Antriebsmotor der Stiitzwelle(n) verbunden.

Der im vorhergehenden erwdhnte Transportabschnitt,
der durch die "Inkremente" erfaBt wird, beginnt in
Fig. 1 an dem Lichtstrahl der lichtelektrischen
Einrichtung 14, 15, die den Referenzimpuls fiir die
Transportbewegung der Transporteinrichtung 17 abgibt,
und endet an dem Auftreffpunkt 23. Der Transport-
abschnitt des Etikettentransportes, der durch die
"Inkremente" erfaBt wird, beginnt bei der Licht-
schranke der lichtelektrischen Einrichtung 11, 13

und endet ebenfalls an dem Auftreffpunkt 23.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Aufbringen von selbstklebenden, an
einem Trdgerband haftenden und an einer Umlenk-
stelle des Tr&dgerbandes von diesem ablOsbaren
Etiketten auf in gegenseitigen Abst&nden mit
bestimmter Gegenstandsgeschwindigkeit vorgeschobene
Gegenstédnde, bei welchem das Trédgerband die Eti-
ketten mit bestimmter Etikettengeschwindigkeit
zufiihrt und an einem Auftreffpunkt jeweils ein
Etikett auf einen Gegenstand lagerichtig aufge-
bracht wird, gekennzeichnet durch folgende Merk-

male:

a) eine von Jjedem Gegenstand zwischen einem
Referenzpunkt und dem Auftreffpunkt durch-
laufene Wegstrecke wird in eine vorgegebene
2Anzahl nacheinander vom Gegenstand durchlaufener
Inkremente unterteilt, denen jeweils ein elek-
trischer Gegenstands-Ortsimpuls zugeordnet
wird;

b) eine von jedem Etikett zwischen einem Referenz-
punkt und dem Auftreffpunkt durchlaufene Weg-
strecke wird in eine vorgegebene Anzahl nach-
einander vom Etikett durchlaufender Inkremente
unterteilt, denen jeweils ein elektrischer
Etiketten-Ortsimpuls zugeordnet wird;



c)

d)
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die Gegenstands- und Etiketten-Ortsimpulse
werden fiir jeden Etikettenaufbringvorgang
einzeln gez&dhlt;

die Etikettengeschwindigkeit wird so geregelt,
daf filir jeden zum Auftreffpunkt vorgeschobenen
Gegenstand und das auf ihn aufzubringende Eti-

kett die der vorgegebenen Anzahl von Gegenstands-

'Ortsimpulsen entsprechende, vorgegebene Anzahl

von Etiketten—~Ortsimpulsen erreicht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB widhrend des Etikettenaufbringvorganges die Eti-
kettengeschwindigkeit der Gegenstandsgeschwindig-
keit entspricht.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach

Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

a)

b)

c)

eine Einrichtung (18 bis 22) zur Abgabe von
dem jeweiligen Ort des Gegenstandes (12) ent-

sprechenden Gegenstands-Ortsimpulsen;

eine Einrichtung (14,15) zur Abgabe eines
Referenzimpulses beim Vorbeilaufen des Gegen-
standes (12) am Referenzpunkt;

eine Einrichtung (24 bis 28) zur Abgabe von dem
jeweiligen Ort des aufzubringenden Etiketts (3)
entsprechenden Etiketten-Ortsimpulsen;
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d) eine Einrichtung (11,13) zur Abgabe von Referenz-
impulsen beim Vorbeilaufen des Etiketts (3) am
Referenzpunkt;

e) ein elektronischer Rechner (10), der aus den
von den genannten Einrichtungen abgegebenen
Impulsen die Vorschubgeschwindigkeit des Tré&ger-—
bandes (1) errechnet und dessen Antrieb (8)
steuert.

Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch
eine Einrichtung (33) zur Einstellung der Anzahl

der auf der Wegstrecke zwischen Referenzpunkt und
Auftreffpunkt abgegebenen Gegenstands-Ortsimpulse,

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Umlenkkante, an der sich
das Etikett (3') vom Tr&gerband (2) abldst, durch
einen in Kugellagern drehbar gelagerten Stift (5)
gebildet ist, dessen Durchmesser zwischen 1 und 3

mm betrégt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

net, daB sich der Stift (5) auf der Oberfliche
einer umlaufenden Stiitzrolle (34) abstiitzt, wobel
das Etikettenband (1) zwischen dem Stift (5) und
der Stiitzrolle (34) hindurchgefiihrt und das Tr&ger-
band (2) um mindestens 90o des Umfanges des Stiftes
(5) herumgefihrt ist.



7.

10.
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‘Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

net, daB sich der Stift (5) auf zwei Stiitzrollen
(35,36) abstiitzt, zwischen deren Umfang ein Spalt
(40) vorgesehen ist, daB das Etikettenband (1)
durch diesen Spalt (40) und zwischen dem Stift (5)
und einer Stiitzrolle (36) hindurchgefithrt ist, daB
das Trdgerband (2) den Stift (5) um etwa 180°
umschlingt, und daB8 das Trédgerband wieder durch
den Spalt (40) zwischen den Stiitzrollen (35,36)
hindurch zurilickgefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Stiitzrollen (35,36) sich auf
einer dritten Stiitzrolle (37) mit grdB8erem Durch-
messer abstiitzen, wobei das Etikettenband (1)
zwischen der grdBeren Stilitzrolle (37) und einer
kleinen Stilitzrolle (36), und das leere Tr&gerband
(2) zwischen der zweiten kleinen Stiitzrolle (35)

und der groS8en Stiitzrolle (37) hindurchgefiihrt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB8 mindestens eine Stiitzrolle
(34,35,36,37) an ihrem Umfang zylindermantelfdrmige
Abschnitte (38) aufweist, zwischen denen sich

Abschnitte (39) befinden, deren AuBenfldche durch
konkave Linien begrenzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9,

- dadurch gekennzeichnet, daB8 mindestens eine Stiitz-

rolle (34,35,36,37) angetrieben ist und die
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angetriebene Stiitzrolle gleichzeitig zum Antrieb
des Etikettenbandes dient.
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