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(54) SPRITZGIESSMASCHINE

(57) Spritzgiefimaschine mit einem im wesentlichen C-for-
migen Maschinenrahmen, an dessen einem Schenkel eine 7 L
ortsfeste Formaufspannplatte und an dessen anderem 2 21 52 4
Schenkel ein Schliefmechanismus zum Antrieb einer be- 22 3
wegbaren Formaufspannplatte gelagert sind, wobei zwi- f
schen mindestens einer Formaufspannplatte und dem Ma-
schinenrahmen ein einen in Maschinenldngsrichtung ver- e\ T
laufenden Balken umfassender Gelenkteil angeordnet ist, E

der beim Aufbringen der Schliefkraft deformiert wird,
wodurch die Formaufspannplatte relativ zum zugehorigen — .
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Schenkel des Maschinenrahmens gekippt wird, und wobei

die durch die Zentriereinrichtungen fiir die Form fest- P
gelegte horizontale Mittelachse (8) der Formaufspann— [
platten zur Ginze im Inneren des Balkens (6) verlauft
und der Querschnitt des Gelenkteils (7) sich ausgehend
vom zentralen Balken (6) gleichsinnig vergrifBert.
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Wichtiger Hinveis:
Die in dieser Gelrauchsmusterscirift enthaltenen Anspriiche wrden vom Anmelder erst nach Zustellurg des Recherchenberichtes Uberreicht (§ 19 Abs.4 GMG) und
lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunde. In die dem Recherchenbericht zugrurdeliegerde Fassurg der Anspriche kann beim Osterreichischen Patentamt
wilrend der Amtssturden Einsicht gencnmen werden.
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Gine
Die Erfindung bezieht sich auf/SpritzgieBmaschine mit einem im wesentlichen C-férmigen

Maschinenrahmen, an dessen einem Schenkel eine ortsfeste Formaufspannplatte und an
dessen anderem Schenkel ein SchlieBmechanismus zum Antrieb einer bewegbaren For-
maufspannplatte gelagert sind, wobei sich die nicht durch Hoime verbundenen freien
Enden der Schenkel des Maschinenrahmens unter dem Einfiufl der wahrend des
SchlieBvorganges auftretenden SchlieRkraft verformen, und wobei zwischen mindestens
einer Formaufspannplatte und dem Maschinenrahmen ein einen in Maschinenlangsrich-
tung verltaufenden Balken umfassender Gelenkteil angeordnet ist, der beim Aufbringen
der SchiieRkraft deformiert wird, wodurch die Formaufspannplatte relativ zum zugehori-

gen Schenkel des Maschinenrahmens gekippt wird.

Sofern in friheren Jahrzehnten hoimlose Spritzgie@maschinen vorgeschlagen worden
sind, hat man generell versucht, die unter dem EinfluR der SchlieRBkraft auftretende Ver-
formung des C-férmigen Maschinenrahmens maoglichst gering zu halten. Von nennens-
werter praktischer Bedeutung sind holmiose Maschinen aber erst geworden, seit man
dazu iibergegangen ist, eine gewisse Verformung des Maschinenrahmens zuzulassen
und durch geeignete Mafinahmen zu kompensieren. Dabei ist es moglich, zwischen jeder
der beiden Formaufspannplatten und dem zugehaérigen Schenkel des Maschinenrahmens
eine Verformung zuzulassen, welche die Aufspreizung der Schenkel des Maschinen-
rahmens genau kompensiert, sddars die Formtrennebene beim Aufbringen éjues Schliefl3-
drucks ihre vertikale Lage nicht andert. Dabei kann vorgesehen werden (vgl./EP

0 722 820 A1), daR sich das obere Ende des Schenkels des Maschinenrahmens gegen-
laufig zum Schenkel selbst verschwenkt. Eine bessere Lokalisierung der Schwenkachsen
erhalt man hingegen, wenn man zwischen Formaufspannplatten und Maschmenrahmen

die
gesonderte, verformbare Haiteteile einbringt, wie dles/DE 295 16 398/2e|gt

Bei der inzwischen klassisch gewordenen hoimiosen Spntzgleﬁmaschme naci:zr’

0 311 133 B kommt man dadurch mit einer Schwenkachse aus, dafy dleﬁeststeheﬂde
Formaufspannplatte mit dem Maschinenrahmen starr verbunden wird, und die bewegbare
Formaufspannplatte kippbar gelagert wird, damit sie die Verschwenkung, welche die fest-
stehende Formaufspannplatte unter dem Einfiul® der SchiieRkraft erfahrt, mitmachen
kann. In Fig. 3 - 6 der AT 400 022 B ist eine entsprechende konstruktive Losung gezeigt,

welche der eingangs gegebenen Definition entspricht.
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Die bekannte Konstruktion nach der AT 400 022 B legt die Betonung ganz auf das Ver-
schwenken der bewegbaren Formaufspannplatte unter dem EinfluR der Schiiefkraft.
Uber einen groRen Teil des Querschnitts durchgehende Ausnehmungen erlauben in
diesem Sinn die Kompression des unteren Teils des Balkens. Die Erfindung geht
demgegenuber von der Uberlegung aus, daR bei den zum SpritzgieRen notwendigen
SchiieRdriicken nicht die Biegung des Balkens, sondern die Aufnahme der SchiieRkraft
das eigentliche Problem darstellt. Es geht darum, die SchiieRkraft aufzunehmen, ohne
daR das Material des Gelenkteiles plastisch verformt wird, wahrend dieser durch das
zwischen den beiden Formhéiften auftretende Moment hinreichend gebogen wird, um die
Offnung der Rahmenschenkel zu kompensieren. Dies wird durch eine Formgebung
erreicht, bei welcher der Querschnitt des Gelenkteils sich ausgehend vom zentralen
Balken gleichsinnig vergroBert. Durch diese MaRnahme wird die Schwenkachse der
beweglichen Formaufspannplatte im Mittelbereich des Gelenkteiles lokalisiert. AuRerdem
wird der AnschluR an die benachbarten Maschinenteile sichergestellt, welche durch die

breitere Auflageflache von geringerer Qualitit sein konnen als der Gelenkteil selbst.

Die flanschartige Ausbildung der Enden des erfindungsgemaRen Gelenkteils ermoglicht
es, an einen der Flansche einstiickig einen Anschlag anzuformen, der in einer und vor-
zugsweise in beiden Richtungen die Verschwenkung der beweglichen Formaufspann-

platte begrenzt.

Einzelheiten der Erfindung werden anschlieBend anhand der Zeichnung erlautert. In

dieser ist

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemafien SpritzgieBmaschine in
Seitenansicht, Fig. 2 ein vergroRertes Detail von Fig. 1, und Fig. 3 ein vergréBertes Detail

von Fig. 2.

Die in Fig. 1 dargestellte SpritzgieRmaschine weist einen Maschinenrahmen 1 auf, des-

sen Besonderheit darin liegt, da die nach oben ragenden Schenkel 2 und 3 des Maschi-
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nenrahmens 1_ nicht durch Holme verbunden sind. Die Einspritzung von Kunststoff in die
zwischen gg?feststehenén Formaufspannplatte 4 und der bewegt m%ormaufspann-
platte 5 anzuordnende Form erfoigt mittels einer nicht dargestellte“r?[fpritzeinheit,
wahrend die Formaufspannplatten 4, 5 durch eine beispielsweise hydraulische
SchlieReinrichtung zusammengeprefRt werden. Dabei kommt es zu einer leichten Auf-
weitung des C-formigen Maschinenrahmens. Beim dargesteliten Ausfihrungsbeispiel wird
davon ausgegangen, daB die Formaufspannplatte 4 die Bewegung des Schenkels 3 mit-
macht, und ein einziger Gelenkteil 7 eine Verschwenkung der Formaufspannplatte 5
erlaubt, soidall die Formaufspannplatten 4 und 5 auch unter dem EinfluR des SchiieR-
druckes paraliel bieiben. Der Gelenkteil 7, der in Fig. 2 im einzeinen dargestellt ist,
besteht aus einem langsgerichteten Balken 6, dessen Querschnitt ein liegendes Rechteck
bildet. Dieser Balken 6 erweitert sich in beiden Richtungen gleichsinnig zu Flanschen 9
und 10, weiche mit den angrenzenden Platten 5 und 22 verbunden sind. Die Mittelachse
8, welche durch die auf den Formaufspannplatten 4, 5 vorgesehenen Zentriereinrichtun-
gen fir die Formhélften 22, 23 definiert ist, verlauft zur Ganze im Inneren des Balkens 6,

vorzugsweise geringfiigig in dessen untere Halfte verschoben.

Wird mittels der SchlieReinrichtung 21 SchlieRdruck auf die geschlossene Form ausge-
tibt, so wird dieser durch den Balken 6 geleitet, welcher sich nach oben wolbt, sobaid sich
die Formaufspannplatten 4 und 5 gemeinsam im Uhrzeigersinn neigen. Diese Neigung
wird durch einen mit dem Flansch 10 einstiickigen Anschlagteil 11 begrenzt, welcher sich
(vgl. Fig. 3) Uber eine Tellerfeder 12 an der Formaufspannplatte 5 abstutzt. Die Ver-
schwenkung der Formaufspannplatte 5 relativ zur Schiene 19, auf welcher die Formauf-
spannplatte 5 mittels eines Gleitschuhs verfahrbar ist, wird dabei durch eine federnde
Verbindung zwischen Gleitschuh 18 und Formaufspannplatte 5 ermaglicht. Bei Uber-
lastung wird die Verschwenkung der Formaufspannplatte 5 im Uhrzeigersinn beendet,

wenn der Spalt 16 véllig geschlossen ist.

Eine Bewegung der Formaufspannplatte 5 entgegen dem Uhrzeigersinn, wie sie insbe-
sondere bei zu hoch angeordneter Form méglich ist, begrenzt ein den Anschiagteil 11
hintergreifendes Gegensttick 20, weiches am Anschlagteil 11 zur Anlage kommt, wenn
der Spalt 17 geschlossen ist. Diese Situation besteht im unbelasteten Zustand. Das
Gegenstiick 20 besteht aus einem in der Formaufspannplatte 5 festsitzenden Gewinde-

stift 13, welcher eine durch eine Schraubensicherung 15 fixierte Anschlagmutter 14 tragt.
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Anspruche:

1. SpritzgieBmaschine mit einem im wesentlichen C-férmigen Maschinenrahmen, an dessen
einem Schenkel eine ortsfeste Formaufspannplatte und an dessen anderem Schenkel ein
SchlieBmechanismus zum Antrieb einer bewegbaren Formaufspannplatte gelagert sind,
‘wobei sich die nicht durch Holme verbundenen freien Enden der Schenkel des Maschi-
nenrahmens unter dem EinfluR der wahrend des SchlieRvorganges auftretenden SchlieR-
kraft verformen, und wobei zwischen mindestens einer Formaufspannplatte und dem
Maschinenrahmen ein einen in Maschinenlangsrichtung verlaufenden Balken umfassen-
der Gelenkteil angeordnet ist, der beim Aufbringen der SchlieRkraft deformiert wird,
wodurch die Formaufspannplatte relativ zum zugehérigen Schenkel des Maschinen-
rahmens gekippt wird, dadurch gekennzeichnet, daR der Querschnitt des Gelenkteils (7)

sich ausgehend vom zentralen Balken (6) gleichsinnig vergréRert.

2. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR um einen der den
Balken (6) des Gelenkteiles (7) begrenzenden Flansche (9,10) ein bis nahe an die

bewegbare Formaufspannplatte (5) heranreichender Anschlagteil (11) anschlief3t.

3. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR sich der Anschlagteil
(11) Uber eine Feder (12) an der Formaufspannplatte (5) abstitzt.

4. SpritzgieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Anschlagteil (11)
mit einem in der Formaufspannplatte (5) verankerten, den Anschiagteil (11)

hintergreifenden Gegensttick (20) zusammenwirkt.
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