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Ia présente invention a pour objet une table destinée a
8tre placée sur le plateau d'une perceuse pour permettre le pointage
ou le pergage de trous sans tragage.

Dans la pratique courante, lorsqu'il s'agit de piéces de
série assez importantes on utilise des montages de pergage porteuvrs
de canons de pergage qui résolvent parfaitement le probléme.

Pour lés petites séries ou les-piéces uniques, on peut
avoir recours & une machine & pointer ou une fraiseuse, matériel
de grande qualité mais onéreux et pas toujours disponible.

De ce fait, dans nombre de cas on & recours au pProcesSsus
primitif du tracage, pointage au marteau et pefgage avec tout ce
que cela comporte comme risques d'erreurs. Bn effet, il faut déja
8tre un excellent professionnel et beaucoup de soins pour obtenir
une erreur inférieure a3 2 ou 3/10 mm dans un entr'axe.

L'invention a pour but de permettre, avec un appareil
simple et peu onéreux, et sans qualité professionnelle particuliére,
d!'obtenir une bonne précision de pointage et un gain de temps
important.

A cet effet, conformément & l'invention, la table de
pointage ou de pergage de trous selorn l'invention comporte les moyen
suivants, permettant de situer de fagon prééise les distances entre
1'axe de percage et les faces d'appul de la piéce & percer :

- une plague destinée & &tre posée sur le plateau de la
perceuse et & recevoir une piéce & pointer,

- une piéce en Té, comportant une grande branche longi-
tudinale apte & 8tre posée en appui sur la plaque et s'étendant sur
toute larlongueur de cette dernidre, et une branche transversale
débordantrle long d'un c8té de la plaque et pouvant glisser contre
ce c8té lorsque la piéce en Té est déplacée dans une direction
perpendiculaire & sa branche longitudinale,

- une premidre réglette montée sur la branche longitudi-
nale de fagon & pouvoir coulisser le long de celle-ci, de part et
d'autre d'un vernier fixé sur un curseur pouvant &tre déplacé le
long de ladite branche en regard de la premiére réglette, et

présentant une face pervendiculaire & la face correspondante de la
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branche longitudinale du Té,

~ une seconde réglette montée & coulisse le long d'un
c8té de la plaque perpendiculaire & la branche longitudinale de la
pidce en Té, et agencée avec un second vernier fixé sur la branche
transversale du Té, afin de permettre un positionnement précis de trous
&4 percer sur la pidce, et ce dans les deux directions perpendicu-
laires définies par la direction de déplacement de 1l'ensemble du
Té, et la direction de déplacément du curseur le long de la grande
branche du Té.

Pour exécuter le pointage d'un trou & des distances don-
nées dee deux cbdtés d'une platine rectangulaire, on monte tout
d'abord dans le mandrin de la perceuse une tige de diamétre prédéter-
miné, puis on descend celle-ci de fagon que son extrémité affleure
la surface de la table. On améne ensuite la face de la grande bran-
che du Té située du cb8té du curseur jusqu'au contact de la tige, et
on verrouille la position du Té sur la table. On améne ensuite le
curseur au contact de la tige, et on verrouille le curseur sur le
Té.

On améne alors la graduation de la premiére réglette corres-
pondant au rayon de la tige montésur-la perceuse en coincidence avec
le zéro du vernier du curseur. On exécute la méme opération pour
la seconde réglette et le second vernier, aprés quoi, l'appareil
est en position de travail.

En effet, si l'on déplace la piéce en Té dans la direction
perpendiculaire & sa& grande branche, ou le curseur le long de cette
derniére, on peut lire directement sur les réglettes et de fagon
trés exacte au méyen des verniers, les distances entre les faces
perpendiculaires du curseur et du Té et l'axe de pergage.

D'autres particvlarités et avantages de l'invention appa-
raftront au cours de la description qui va suivre. Aux dessins
annexés, donné 3 titre d'exemple non limitatif, on a représenté un
mode de réalisation de la table de pointage selon 1l'invention.

- TLa figure 1 est une vue en plan d'une forme de réali-

sation de la table pour permettre le pointage ou le pergage de trous
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selon l'invention.

- La figure 2 est une vue en plan avec arrachements
et & échelle agrandie montrant .la pidce en Té placée de facon gque
le curseur et la face perpendiculaire correspondante du Té soient

au contact d'une tige de repérage de diamdtre déterminé.

- La figure 3 est une vue en plan d'un exemple de pointa-—
ge de trous sur une platine rectangulaire au moyen de la table
conforme & l'invention.

L'appareil représenté & la figure 1 est destiné & permet-
tre le pointage de trous avant percage de ceux-ci, et il est prévu
pour &tre posé sur le plateau d'une perceuse non représentée.

Cet appareil est constitué par une table qui comporte
les éléments suivants :

~ une plagque 1,rectangulaire dans cet exemple prévue pour
&tre posée sur le plateau de la perceuse.

- une piéce 3 en Té, comprenant une grande branche longi-
tudinale 4 apte & &tre posée en appui sur la plague 1 et s'étendant
sur toﬁte la longueur de cette dermiére, et une branche transver-
sale 5 de courte longueur, gui déborde le long d'un cb8té de la
plaque 1 et peut glisser contre ce cdté lorsque la piéce 3 en Té
est déplacée dans une direction F, perpendiculaire & sa branche
longitudinale 4,

- une premiére réglette 6, montée sur la branche 4, de
fagon a pouvoir coulisser le long de celle-ci, de part et d'autre
d'un vernier 7 fixé sur un curseur 8 placé en appul sur la plaque
1 contre la branche 4. Le vernier 7 peut étre déplacé le long de
celle-ci d'un cbté ou de l'autre, comme indiqué par les fléches
Gl et G2, La face F1 du Té 3, située du cdté du curseur T est
perpendiculaire 3 la face correspondante F2 de celul-ci 3

- une seconde réglette 9 montée a coulisse dans un évide~
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ment correspondant 11 formé sur le c8té transversal de la plaque 1
paralléle & la petite branche 5, et agencée pour coopérer avec un
second vernier 12 fixé sur la brancheVS.

Des moyens sont en outre prévus pour bloquer la piéce en
Té 3 et le curseur 8 dans les positions voulues, afin de placer
la platine & percer dans les'positions correspondantes sous le foret
& centrer de la perceuse.

Dans l'exemple représenté, ces moyens comprennent, pour
permettre le blocage du Té 3, un bouton rotatif 13 dont lL'axe 14
traverse l'extrémité de la branche 4 et porte un excentrique, non
visible sur la figure 1, susceptible de venir s'appuyer contre
le bord transversal 15 adjacent de la plaque 1, lorsqu'on fait
tourner le bouton 13. Complémentairement, poﬁr prermettre le blocage
du curseur 8 le long de la branche 4, un barreau 16 est Ffixé au
curseur 8 tramsversalement & la branche 4, et porte un systéme de
serrage & bouton 17 et excentrique analogues au bouton 13 et &
l'excentrique associé.

Te bouton 17 est donc solidaire d'un axe 18 auquel est fixé
un excentrique qui peut &tre serré contre le cdté de la branche 4
opposé au curseur 8, par rotation du bouton 17.

Ceci permet de bloquer le curseur 8 dans la position
choisie le long de la branche 4 du Té 3.

Les réglettes mobiles 6, 9 sont réalisées en un métal ou
alliage approprié, et maintenues appliquées sur leur support au
moyen de bandes correspondantes ferromagnétiques telles que la
bande 19 pour la réglette 6. Ces bandes sont solidarisées avec le
Té 3 d'une part et avec 1l'évidement 11 de la plaque 1 d'autre part,
de fagon appropriée et sont réalisées de préférence en &élastomére
magnétisé.

De plus, la plaque 1-est pourvue, sur sa face inférieure,
de bandes de fixation magnétique (non visibles)au plateau de la
rerceuse, ces bandes étant également de préférence constituées
en élastomdre magnétisé. Des variantes d'exécution peuvent
&tre prévues pour la fixation de cette table sur le plateau de la

perceuse, comme il sera indiqué plus loin.
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Ia mise en oeuvre de la table de pointage qui vient 4d'&tre
décrite est la suivante :

1 - On pose la table de pdintage constituée par ll'appareil
représenté & la figure 1 sur le plateau de la perceuse, dans une
position gquelconque, la plus favorable cependant en fonction de
1'encombrement de la piéce & pointer.

2 - On serre dans le mandrin de la perceuse une tige d'un
diamétre donné, par exemple 6 mm .

Puis on descend l'extrémité de cette tige
jusqu'au voisinage de la surface de la table, par exemple & un
millimétre de la surface de la plaque 1.

3 - On améne la face F1 du Té 3 au contact de cette tige
23 (figure 2) et on verrouille la position du Té 3, au moyen du
bouton rotatif 13. 7

Au moment du verrouillage, on exerce avec la main gauche
une pression sur le Té 3 suivant la direction de la fléche f
(figure 2).

4 - On améne la face F2 du curseur 8, perpéndiculaire 3

O

la face F1 du Té 3, au contact de la tige 23 comme représenté
la figure 2, puis on verrouille le curseﬁr 8 en place en agissant
sur le bouton rotatif 18.

5 = On fait glisser la réglette 6 sur son support magné-
tique 19 pour amener sa graduation 3 mm exactement sur le zéro du
vernier 7 . En effet, on a pris dans cet exempie-le
cas d'une tige 23 ayant un diamdétre de 6 mm,donc un rayon de 3 mm.
Si la tige choisie avait un diamétre de 8 mm, on placerait de la
m8me manidre la graduation 4 mm de la réglette 6 en regard du zéro
du vernier T. ,

On effectue la mé@me opération avec la réglette 9 et son
vernier associé 12, comme représenté & la figure 2, sur laquelle
on voit que la graduation 3 mm de la réglette 9 est placée exacte-
ment en face du zéro du vernier 12.

A ce moment, l'appareil est en position de travail. En
effet, si 1l'on déplace le Té 3 dans la direction de la

fléche B perpendiculaire & sa branche longitudinale 4, ou le
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curseur 8 vers la droite sur les figures (direction de la fléche
G2), on pourra lire directement sur les réglettes 6 et 9 les dis-~
tances entre la face 1 et 1l'axe de percage,et entre la face F2 du
curseur 8 et l'axe de percage, et ce de fagon trds exacte au moyen
des verniers au 2/100 mm 7 et 12.

On a ainsi schématisé & la figure 3 le pointage de trois
trous 25, 26, 27 dans une platine rectangulaire 28 ayant une longueur
de 76 gur 50 mm. - On veut percer dans cette platine un premier
trou 25 situé & 10 mm des deux c8tés définissant l'angle supérieur
droit 29 de la platine, puis le trou 26 dont l'axe doit &tre situé
& 40 mm de l'axe du trou 25, paralldlement au grand c8té de la
platine 28, et enfin le trou 27 dont l'axe doit &tre distant de
30 mm de l'axe du trou 26, dans la direction perpendiculaire au
grand c8té de la platine.

Aprés avoir placé la table de pointage dans sa position
de travail comme indiqué ci-dessus, on enld&ve la tige de repérage
23 et on la remplace par un foret i centrer, puis on procdde aux
opérations suivantes : - ’ ~

- pour pointer l'axe du trou 25, on amdne le zéro du
vernier 12 exactement en Fface de la graduation 10 mm de la réglette
9, opération au éours de laquelle le Té 3 se déplace donc dans son
engemble de 7 mm. De ce fait, la face F1 du Té se trouve exactement
& 10 mm de l'axe de percage.

On améne ensﬁite le zéro du vernier 7, par déplacement
du curseur 8, exactement en face de la graduation 10 mm de la
réglette 6, la face F2 du curseur se trouvant donc & son tour exac-
tement & 10 mm de l'axe de percgage, la précision voulue &tant
obtenue au moyen des verniers 7 et 12. Bien entendu, aprds éhaque
dérlacement on bloque successivement le Té en place au moyen du
bouton 13, et le curseur au moyen du bouton 18.

On exécute ensuite le pointage au moyen du foret &
centrer, & l'emplacement de l'axe du trou 25 ainsi obtenu, la
platine 28 étant calée contre les faces pefpendiculaires 1 et P2,

Pour pointer le trou 26, il suffit de déplacer le cur-

seur 8 jusqu'd ce qu'on améne le zéro de son vernier 7 exactement
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en face de la graduation 50 mm de la réglette 6, aprés quoi on
blogue le curseur dans cette position, et on exécﬁte le pointage.

Enfin, pour pointer le trou 27, on débloque . le Té 3 au
moyen du bouton 13, on fait coulisser la branche transversale 5 le
long de la réglefte 9 jusqu'ad ce qu'on ait amené le zéro du vernier
12 en face de la graduation'40 de la réglette 9, afin de déplacer
de 30 mm le Té 3. On bloque ensuite en place celui-ci au moyen du
bouton rotatif 13, et on effectue le pointage de l'axe du trou 27,
en faisant glisser la platine 28 de facon qgu'elle vienne en appuil
contre les faces perpendiculaires F1 et F2 du Té et du curseur 8.

On comprend donc gqu'on peut de la sorte pointer des trous
a4 un endroit quelcongue de la platine & percer ultérieurement, et
ce avec une grande précision grice aux verniers 7 et 12.

7 Le dispositif selon l'invention permet donc de pointer ou
percer, sans tracage, des trous d'une meniére plus rapide et plus
précise que pér les procédés manuels habituels. Ia table étant en
effet posée de fagon quelconque sur le piateau de la perceuse, les
quelgues manoeuvres simples décrites ci-dessus permettent de situer
de facon précise le point =zéro, c'est-a-dire l'axe de percage, par
rapport aux deux faces d'appui des piéces & percer contre la grande
branche du Té et le curseur 8,

Cette table peut éventuellement &tre fixée sur un outil-
lage de poingonnage si cela s'avére effectivement possible en fonc-
tion des encombrements.

L'invention n'est pas limitée & la forme d'exécution
décrite et peut comporter des variantes de réalisation. Ainsi, on
peut fixer la plaque 1 sur la perceuse au moyen d'aimants en nombre
suffisant placés au préalable sur la perceuse, et on peut éventuel-
lement assurer cette fixation si nécessaire per bridage mécanigue.
De m8me, la fixation des réglettes mobiles 6 et 9 peut &tre obtenue
par bridage, et les boutons de blocage du curseur et du Té en posi-
tion peuvent &tre remplacés par des leviers.

Il est également possible de percer directement la
platine sans pointage, mais dans ce dernier cas le Fforet devra Btre

trés court pour éviter le flottement du foret & l'attaque. On peut
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aussi remédier & cet inconvénient en disposant sur la perceuse un
porte-canon mobile placé trés prés de la pidce & percer. Si néces-
saire un dispositif de bridage rapide de la piéce & percer peut
&tre mis en place sur la table. Dans le cas de percage direct il y
aura lieu“de prévoir un trou dans la table, lequel devra se situer
sous l'axe de percgage, son diamétre étant largement supérieur aux

trous & percer.
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REVENDICATTIONS

1 - Table destinée & &tre placée sur le plateau d'une
perceuse, pour pefmettre le pointage ou le pergage de trous sans
tragage, caractérisée en ce qu'elle comporte les moyens suivants,
permettant de situer de fagon précise les distances entre l'axe de

[N

pergage et les faces d'appui de la piéce & percer :

- une plague destinée & &tre posée sur le plateau de la
perceuse et & recevoir une piéce & pointer,

- une piéce en Té, comportant une grande branche longitu-
dinale apte & 8tre posée en appul sur la plaque et s'étendant sur
toute la longueur de cette derniére, et une branche transversale
débordant le long d'un cb6té de la plague et pouvant glisser contre
ce cB8té lorsque la piéce en Té est déplacée dans une direction
perpendiculaire & sa branche longitudinale.

-~ une premiére réglette montée sur la branche longitu-
dinalé de fagon & pouvoir coulisser le long de celle-ci, de part
et dl'autre d'un vernier fixé sur un curseur pouvant &tre déplacé le
long de ladite branche en regard de la premiére réglette, et pré-
sentant une face perpendiculaire & la face correspondante de la
branche longitudinale du Té.

- une seconde réglette montée & coulisse le long d'um
ctté de la plaque perpendiculaire & la branche longitudinale de la
piéce en Té, et agencée avec un second Yernier fixé sur la branche
transversale du Té, afin de perme{tre un pointage précis de trous
3 percer sur la piéce, par déplacements du curseur mobile le long
du Té et par rapport & la réglette associée, et d'autre part de
1'ensemble du Té dans la direction perpendiculaire & la précédente
et par rapport 3 la seconde réglette correspondante, de distances
fonctions des positions'prévues pour les axes de pergage sur la
pidce, cette dernidre &étant placée en appuli contre les deux faces
perpendiculaires du Té et du curseur, aprés chaque déplacement de
1l'ersemble du Té et du curseur mobile par rapport au Té.

2 - Table selon la revendication 1, caractérisée en ce
gque des moyens sont prévus pour bloquer la piéce en Té et le

curseur dans les positions voulues.
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3 = Table selon la revendication 2, caractérisée en ce
que lesdits moyens comprennent, en ce qui concerne le blocage de
la piéce en Té, un bouton rotatif dent l'axe traverse l'extrémité
de la branche longitudinale, et porte un excentrique susceptible
de venir s'appuyer contre le bord adjacent de la plague lors de
la rotation du bouton, et pour le blocage du curseur le long de la
branche longitudinale du Té, un barreau fixé au curseur transversa-
lement au Té et qui porte un systéme analogue & bouton et excen-
trigque, permettant le serrage de l'excentrique contre la branche
longitudinale de la pidce en Té&.

4 - Table selon l'une des revendications 1 & 3, caracté-
risée en ce que les réglettes mobiles sont réalisées en métal et
maintenues appliquées sur leur support au moyen de bandes correspon-
dantes ferromagnétiques, par exemple en élastomére magnétisé.

5 ~ Table selon Ll'une des revendications 1 & 4, caractéri-
sée en ce gque la plaque est bourvue, sur sa face inférieure, de
bandes de fixation magnétique au plateau de la perceuse, de préfé-

rence des bandes en élastomére magnétisé.
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