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Przedmiotem wynalazku jest elektroda szczot-
kowa plaska doprowadzajaca prad do magrzewa-
nych oporowo w spos6éb ciagly metalowych ele-
mentéw tasmowych, zwlaszcza tasm walcowni-
czych. ' )

Znane dotychczas elektrody jak np. z opisu pa-
tentu niemieckiego nr 1072760 przeznaczone przede
wszystkim do nagrzewania w sposdb ciagly ele-
mentéw o przekroju kolowym skladajace sie z sze-
regu par rolek dociskajacych punktowo z przeciw-
legtych stron element grzany, zabudowanych w
dwoch lancuchach zamknietych tworzacych z obu
stron elementu uklady gasienicowe oraz wedlug
patentéw polskich nr 54246, nr 54891 cylindryczne
elektrody segmentowe i cylindryczne -elektrody
szczotkowe przeznaczone réwniez do doprowadze-
nia pradu przy grzaniu oporowym elementéw o
przekroju kolowym; nie moga byé, dzieki swej
konstrukeji dostosowanej do przekrojéw kolowych,
wykorzystane do nagrzewania oporowego w spos6b
ciggly tasm metalowych zwlaszeza tasm walcow-

niczych. Rowniez elekirody znane z opisu patento-

wego polskiego nr 46 881, w postaci bebnoéw, stoso-
wane do nagrzewania tasm walcowniczych przy
obrobce cieplnej zwlaszcza przesycaniu tasm, jak
réwniez inne rolkowe elektrody o styku liniowym
nie moga spelnié w sposéb zadawalajacy swego
zadania jakie wymagane jest przy grzaniu oporo-
wym tasm walcowniczych w sposéb ciagly zwlasz-
cza w procesie technologicznym. Elektrody bebno-
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" we nie moga by¢ zastosowane przy hartowaniu

materialéw za§ wykorzystanie ich przy grzaniu
do innej obrébki cieplnej w ciggu technologicznym
nastrecza wiele klopotéw szczegblnie — obstudze
ze wzgledu na utrudnione zakladanie tasmy do
urzadzenia. Nie nadaja sie do wykorzystania przy
grzaniu tasm znane elektrody rolkowe, przede
wszystkim ze wzgledu na swoéj liniowy styk z ma-
terialem grzanym, jak réwniez klopotliwe chlodze-
nie przy nagrzewaniu elementéw powyzej 1000°C
oraz konieczno$é stosowania elektrod zbudowa-
nych z zestawéw rolkowych w celu zapewnienia
stosunkowo malego oporu przejscia pomiedzy elek-
troda, a elementem grzanym.

Celem wynalazku jest opracowanie elektrody
szczotkowej doprowadzajacej prad do nagrzewa-
nych oporowo w sposéb ciagly metalowych elemen-
téw tasmowych, zwlaszcza ta$m walcowniczych,
ktéra umozliwia sprezysty docisk elektrody do ta$-
my, latwe zakladanie jej na bedaca w ruchu w
procesie technologicznym ta$me, tatwe wprowa-
dzanie czynnika chlodzjcego na ta$me oraz zapew-
nia stosunkowo duzg powierzchnie styku przy ma-
lych wymiarach gabarytowych.

Cel ten osiggnieto opracowujac elektrode szczot-
kowg plaska z korpusem w ksztalcie prostopadlos-
cianu. o podstawie prostokgtnej, do ktérej wluto-
wane s3 druciki. Korpus ma dwie komory, jedna
do obiegu wody chlodzgcej elektrode, druga za$ z
otworkami do natryskiwania woda chlodzaca ele-

D)




NPT

-

56929

3

mentu nagrzewanego celem jego schtadzania, przy
czym do regulacji przeplywu wody chlodzacej
korpus wyposazony jest w zawér oraz zesp6l rur
odprowadzajacych i doprowadzajgcych czynnik
chtodzacy,

Przykladowe rozwiazanie eiektrody szczotkowej

. przedstawiono na zalgczonym rysunku, na ktérym

fig. 1 przedstawia widok zespoiu clektrod dopro-
wadzajacych prad do ta$my, fig. 2 przekrédj zespo-
tu elektrod wzdiuz linii A—A, z fig. 1, a fig. 3 czes-
ciowy przekréj zespotu wzdtuz linii B—B z fig. 2.

Elektroda szczotkowa wedlug wynalazku skla-
da sie z korpusu 1, ktéry ma komore chledzgcg 2
oraz komore natrysku wodnego 3, drucikéw 4 wlu-
towanych w $§cianke korpusu 1 i §cianki 5 uszczel-
niajacej przylutowanej do korpusu 1, rurek 6a, 6b,
6¢c dla obiegu wody, dwukanalowego regulacyjne-
go zaworu 7, prowadzacej tulei 8 przemieszczajg-
cej si¢ po prowadnicy b oraz elastycznego prado-
wego przewodu 9.

Elektroda szczotkowa wedlug wynalazku do-
prowadza prad elektryczny do taSmy metalowej a
bedacej w ruchu w toku procesu technologicznego,
przy czym w praktyce jest to zestawienie dwéch

- par szczotek rozstawionych na odpowiednig diu-
go$é. Elektrody utworzone z dwéch par szczotek '

przemieszézane sg wzgledem siebie jednocze$nie za
pomocg mechanizmu, ktérego na rysunku nie po-
kazano. Zapewnia to staty docisk drucikéw do
obydwu powierzchni taémy. Prowadnica b oraz tu-
leja prowadzaca 8 zapewniaja mozliwo$é przesuwu
pionowego oraz wzajemna réwnoleglo$é szczotek.
Zawor 7 po ustawieniu kurka w polozeniu jak po-

kazano na fig. 2 wprowadza wode po przejSciu

przez komore chlodzacg 2 do komory natrysku
wodnego 3 na nagrzewang ta$me. Takie polozenie
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kurka zaworu nastawia sie dla pary szczotek, po-
miedzy ktére wchodzi ta$ma po nagrzaniu, nato-
miast dla pary szczotek, do ktérych wchodzi ta$ma
zimna przekreca sie kurek zaworu o kat 90° w sto-
sunku do polozenia pokazanego na fig. 2 i wéwczas
woda po przejéciu przez komore chlodzacy wyply-
wa na zewnatrz,

Elektroda szczotkowa wedlug wynalazku za-
pewnia odpowiednig powierzchnie styku miedzy
nia, a grzang ta§ma przy minimalnych wymiarach
gabarytowych oraz oporach hamujgcych przesuw
taémy, co ma duze znaczenie przy uwzglednieniu
znacznego spadku wytrzymatosci nagrzanej tasmy.
Przez zastosowanie komory natrysku wodnego
uzyskuje sie bezposrednio zadany proces technolo-
giczny (na przykilad przesycanie lub hartowanie).
Konstrukcja elektrod jest prosta i zapewmia zasto-
sowanie jej do grzania tasm bedacych w toku pro-
cesu technologicznego.

Zastrzezenie patentowe

Elektroda doprowadzajaca prad do nagrzewa-
nych oporowo w spos6b ciggly metalowy¢h ele-
mentéw taSmowych, zwlaszcza tasm walcowni-
czych, posiadajgca od strony styku z elementem
nagrzewanym szczotke druciang, znamienna tym,
ze korpus (1) do ktérego wlutowane sa druciki (4)
ma komore (2) do obiegu wody chiodzacej oraz ko-
more (3) z otworkami do natrysku wodnego, przy
czym do regulacji przeptywu wody chlodzacej wy-
posazony jest w zaw6r (7) oraz zespdt rurek (6a,
6b, 6¢), za§ do przesuwania szczotki w plaszczyzi-
nie pionowej korpus (1) zaopatrzony jest w otwér
z tuleja (8) przez ktéry przechodzi prowadnica (b).
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Zaklady Kartograticzne C/963, 220
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