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Procédé pour injecter des gaz réducteurs chauds dans un

four a cuve.

La présente invention est relative & un procédé
pour injecter des gaz réducteurs chauds éans un four a cuve et
en particulier dans le creuset d'un haut fourneau, de préférence
au niveau des tuyéres principales.

I1 est connu e supprimer une partie importante du
coke de la charge d'un haut fourneau, en remplagznt le vent crhaad
soufflé dans les tuydres principales par une certaine guantité ce
gaz réducteurs chauds. Ces gaz réducte

e
pérature élevée et contiennent principalement &z CC et du L. //
P4
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Une telle modalité est surtout préconisée en vue
de réduire la consommation de coke gui est un combustible colteux
et §'approvisionnement parfois difficile. On peut mé&me concevoir
que l'ensemble des besoins en chaleur et en gaz réducteurs soit
couvert par cette voie. Dans ce cas, en éehors de sa fonction de
carburer le métal, le coke ne jouerait plus alors qu'un rdle de
support mécanigue réfractaire portant la charge solide et permet-

tant la décantation de la fonte et du laitier.

On sait qu'il existe actuellement plusieurs procé-

3és de fabrication de gaz réducteurs, var exemple celui par ox dz-

>

tion catalytigue & la vapeur &'eau ou par oxydation partielle &

1'oxvgeéne, appliqué aux hydrocarbures gazeux ou liguides.

Par allleurs, dans le but de diversifier les sour
ces é'énergie utilisées en sidérurgie, le demandesur a &caz
déja préconisé de produire des cgaz réducteurs a pariir ¢
carbure liguide ou gazeux ou d'une matiére solicdes cr honée, tellse

gue du charbon, en utilisant du gaz de gueulard comme COXYCGEIT.

Dans tous les cas, les gaz réducteurs ohferus sOnL
chauffés jusgu'd une température comprise entre 1700°C et ZE1T°C
pour &tre injectés dans le creuset du haut fourneau. Des ternire-

tures aussi élevées peuvent &tre atteintes de plusieurs facons,

D

mais d'excellents résultats ont &€té obtenus suivant un procédé
préconisé ailleurs par le demandeur, en chauffant ces gaz en =i-
lieu plasmatigue.
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Dans certains cas, on peut &tre amené & inijecter

des gaz réducteurs chauds par un certain nombre de tuyéres, tandis
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gue les autres tuyéres restent alimentées en vent chav Le pro-
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bléme & résoudre est d'assurer une telle mods

sanec

gqu'il en résulte des perturbations czne 1z mzrche &u four.

mettant d'atteindre un tel ckiectif,
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Cette invention est basée sur le fait que l'in-
jection d'une tuyére est principalement conditionnée par la va-
leur de son diamdtre et gu'en conséguence, la solution Gu pro-
bléme précité réside dans la détermination correcte du diamétre

des tuyires.

Le procédé, objet de la présente invention, dans
lequel on effectue une injection de gaz réducteurs chauds par un
certain nombre de tuy@res principales est essentiellement carac-
térisé en ce que l'on calcule le diam@tre des tuy@res d'injection
des gaz réducteurs chauds en fonction de la vitesse du gaz sor-

tant de ces différentes tuvéres.

.Suivant une modalité préférentielle de l'inven-
tion, la fonction de la vitesse éu gaz est constituie par son
énergie cinétique gue l'on maintient constante. (On sait gue 1

énergie cinétigque d'un jet gazeux de Gébit massique m el &=

"
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vitesse v est égale & l'expression : fm v').

ol

fonction de la vitesse du gaz est constituée par sa guantité ce
mouvement que l'or maintient constante. (On sait de méme gue
quantité de mouvement d'un jet gazeux est égale & l'expression :

m.v. qui est la dérivée temporelle de l'énergie cinétigue} .



REVENDICATIONS

1. Procédé pour injecter des gaz réducteurs chauds
dans un four & cuve et en particulier dans le creuset d'un haut
fourneau, de préférence au niveau des tuydres principales, procédé
dans lequel on effectue une telle injection par un certain nombre
de ces tuyeres, caractérisé en ce gue l'on calcule le diamétre des
tuyéres d'injection des gaz réducteurs chauds en fonction de la

vitesse du gar sortant de ces différentes tuyires.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce gue la fonction de la vitesse du gaz est constituée par son

énergie cinétigue gue l'on maintient constante.

3. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que la fonction de la vitesse du gaz est constituée par sz

guantité de mouvement gue l'on maintient constante.
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