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Paletovd nddoba a zpilisob jejf viroby

Paletové nidoba (1) m4 vyménitelnou vnitfnf nddobu (2) z
plechu, miffovy vn¥jsf plast (6) a dnovou vanu (10) palety
(9), ve kterfch je pevn¥ uloZeno dno vniténf nddoby (2), vy-
tvofené jako odtokové dno (16). S vyhodou dvousténni
vnitfnf nddoba (2) je svafena z pl43té (11) dnové E4sti (12) a
vika (13). Pro v§robu vnitfnf nddoby (2) se ohne obdélniko-
v§ plechovy piifez do trubkového t¥lesa, jehoZ stykové
okraje se podéln¥ svaif. Trubkové t€leso se protdhne na
plé3f (11) s pravoGhlym priifezem. Potom se vytvaruje vidy
jeden obvodovy vroubek s priifezem ve tvaru pfsmene V do
obou koncovych oblastf pld¥t¢¥ (11) s odstupem od jeho
okrajil, které se ndvazné ofiznou. Potom se slicuje ve tvaru
vany vytvofend dnové &ést (12) svym zhranénym okrajem s
vnéj’{m bokem jednoho obvodového vroubku pldsté (11) a
pfipevni. Stejnym zplsobem se upravi viko (13) na plasti
(11). Dnov4 ¥4st (12) a viko (13) se s pl4§t€m (11) svaif. Pro
vytvofenf hladkého pfechodu se pfechodové 4sti spoje-
nfch &4stf rozifif plsobenfm tlaku ve vnitin{ nidobé (2)
kterd se vioZ{ do op&rné formy.
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Vynélez se tykd paletové nddoby pro kapaliny, kterd mé
jednak vnit¥ni nddobu s uzaviratelnim plnicim otvorem a s
odebIrgeim a vyplachovgcim otvorem, jednak na vnitrnf nado-
bu dosedajlcf vndj3{ m¥{Zovy plé3¥ z kovu, a jednak jako pa-
letu vytvo¥enou dnovou vanu z plechu pro tvarové pevné uloZenf
vnit¥ni nédoby a pro upevndni mif{Zového plaSt&, prilemZ dnu
vhit¥ni nédoby prizplsobené dno dnové vany md vyztuZné vroub-
kxy, jejichZ zdkladny Jjsou upraveny ve spole&né vodorovné ro-
vin& a které ve dnu vany vytvéPejl smérem dold otevienZ komo-
ry, plochd dnové vana mé smérem dold vytaZeny vn&jsi op3rny
ckraj, vytvé¥ejlci duty opdrny limec, a dnové vana je upev-
ndna na paletovém rému z kovu, ze dfeva nebo z plastické hmo-

ty.

Takové paletovd nddoba je zndmd nap¥iklad z DE 42 06 945
Cl. Nutnost uspory surovin a zdkonné predpisy pro ochranu Zi-
votnfho prost¥edf nutf odpovidajici primysl k tomu, aby plnil
kapaliny pro plepravu a pro skladovén{ do velkoobjemovych,
na trhu nabfzenych a pro opétevné pouXitf vyivorenych pale-
tovych nédob v tvodu uvedeného typu misto do sudl, jako tomu
bylo a¥ dosud, které majf podstatné men3{ objemové schopnosti.

V dal3im jsou uvedeny podstatné nevihody paletovych né-
dob daného typu, které jsou zaloZeny na vyrobd vnitfni nddo-
by z plastické hmoty.

Fluoraci vznikajici vytivé¥enf usazovéni na vnitfn{ stra-



né a na vndj8{ stran& vnitin{ nddoby z plastické hmoty nemd-
Ze zabrdnit propustnosti kapalin jako rozpoudtdcich prost¥ed-
ki a kapalin obsahujicich rozpoudt&ci prost¥edky do plastické
hmoty, co? podstatnd omezuje moZnosti ¥i3t¥nf paletovyich né-
dob. Podle zdkonnych ustanovenf se nesm3jf uskladiovat v pa=
letovich nédobdch s vnitfnl nédobou z plastické hmoty hoflavé
kapaliny a nesm&j{ se v takovych nédobdch piepravovat Zddné
spalitclné kapaliny, které maji bed vzplanutf pod O °¢c. Mimo~-
to mé vnitfni nédoba omezenou stabilitu proti naméhéni vn&jdi-

mi ddery a rézy.

Vynélez si klade za dkol déle rozvinout paletovou nédoﬁu
tonuto typu z hlediska jejfho nasazeni pro plepravu a pro skla-
dovéni kapalin v3ech druhd a vytvoPit také zplsob hospodérné
a ekonomicky vyhodné vyroby vnit¥ni nadoby paletové nddoby.

Vytéeny Ukol se podle vynélezu Pe3{ paletovou nédobou
podle vyznakové Zéstl patentového néroku 1 a zpldsob vyroby
podle patentového néarcku €.

Zévislé ndroky obsashujl vihodnd a lelnd dald3i Fedent
paletové nédoby.

Paletova nadoba podle vynélezu je pouZitelnd pro pfepré—
vu a pro skladovént kapalin, které se pouZfvaji v primyslu i
pro nejrizn&js3{ d¥ely. Zejmena lze nédobu pouZit pro pfepraéu
a pro skladovdni ho¥lavjch kapalin., Na podkladd bezezbytkové-
ho vyprazdfiovdni a optimélnich moZnosti ¥i¥tdnf, které jsou
podmindny hladkym vytvofenim vait¥nich stran plést¥, dna a |




vika a prechodQd mezi pléstdm a &novou 8&stf, jekoZ i mezi
pléstén a vikem, CimZ se zabraﬁuje vzniku usazenin kapaliny,
je tato paletové& nidoba vhodné také pro pouZitf v potravinal-
ském primyslu. Dvoustdrné konstrukce vnit¥nf nédoby z vnItl-
nich plechd z udlechtilé oceli jako ochrana proti korozi a z
vn¥;%ich plechd z normalni oceli, které zajidtujf opZrnou
funkci bodnich stén a dna nidoby, umoZfuje redukci tloudiky
stény, kterd je predepsanéd pro proti korozi odolné, jedno-
st&nné plechové nddoby o hodnotd 2,5 aZ 3 milimetry o témer
50 % na hodnotu 1,2 a¥ 1,5 milimetrd. Vnitfni n&doba z ple--
chu mé ve spojeni s plé3tdm z kovové mPiZe vysokou stabilitu,
ktersd zabezpeluje ve znadné miFe bezpelnost paletové nadoby
proti namshéni vngjdimi ddery a rdzy a navic zgbezpeluje vi-
cendsobnou stohovatelnost nédoby. Ekonomicky zplsob vyroby
vait¥ni nadoby z plechu umoZnuje vyrcbu cenovd vyhodnych pa-
letovyich nédob s vysokou kvalitou.
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Vynilez je v dal3im podrobndji vysvétlen na prfikladech
provedeni ve spojeni s vykresovou ¥dsti.

Na obr. 1 je zndzorndn schematicky axonometricky ponled
na paletovou nédobu 3 vnitini nédobou z plechu, s mPfZovym
pl&3tdm a 3 paletou, kterd je vytvoTena jako dnové vana. Na
obr. 2 je znézoradn odpovidajici podélny ¥ez. Na obr. 3 je
zndzorndn piilny rez dnovou oblasti paletové nadoby v roving
podle 8éry IIT - IIT z obr. 2, a to ve zvStieném mEFLtku.

Na obr. 4 je zndzornéno pozmdn¥né provedeni vnitrn{ né-




dob, v axoncmetrickém pohledu.

Na cbr. 5 a% obr. 7 jsou znizorndny tZi stupné& zplsobu
p¥i vyrobd& plédtd vnit¥ni nédoby z plechu.

Na obr. 8 Je zndzorndn aronometricky pohled na vroubky

opat¥eny plechovy pla3f vnit¥nf nddoby pro privafovéni dno-

vé &4sti a vika.

Na obr. 9 a 10 je zndzornéno spojeni plechového pla3t& -

se dnovou ¥4sti a s vikem z plechu prost¥ednictvim vélelkového

Svového svatovani,

Na obr. 11 Jje znézorndno tvarovd pevné spojeni pléstd
se dnovou &éstf. Na obr. 12 Jje zndzorndno vyhlazovéni pie-
chodd mezi plé3tdm a dnem, JjakoZ i mezi pléStdm a vikem vnit
ni nédoby prostifednictvim roz3ifovani v opdrné formd.

Na obr. 13 Je zndzornén detail op&rné formy v oblasti
dnového svarového 3vu vnitifni néddoby po procesu roz3ifeni.

Paletovd nédoba 1, kterd je zndzornéna na obr. 1l aZ 3
a kterd se vyuZivéd pro jednctlivou nebo opakovanou p¥epravu
a skladovani kapalného materiélu nejrdzan¥jdfho druhu, mé Jjak
hlavni konstruk&ni souldsti vym&€nitelnou vnit¥ni nédobu 2
z plechu, kterd mé pravouhly pidorys a zaoblené rohy, kterd
mé vikem 4 s upinacim kroufkem uzaviratelné plnici hrdlo 3
a ndtrubek 5 v oblasti dna pro pFipojeni odebiractho a vy-

plachovaciho kohoutu, vn¥j3L pl4s% 6 z k¥fifcich se svislych

P-



a vod. rovnych m¥{¥ovych prutd 7, 8 z kovu, jakoZ i jako plo~
chou dnovou vanu 10 z plechu vytvolenou paletu 9 s déTkovymi
a 3i¥kovymi rozmdry podle evropskych norem pro tvarové pevné
uloZenf vnit¥ni nédody 2.

Vnit¥nf nidoba 2 z plechu je svalena z pl48t& 11, ze dno-
vé ¥4sti 12 a z vika 13. P143% 11, dnovd Edst 12 a viko 13
vait¥nd nddoby 2, kterd je vytvorena Jjako dvoustdnnd, sesté-
vaji z tenkého vnit¥niho plechu 14 2 korozi vzdorné uslechtilé
oceli a z vn3j8iho plechu 15 z normélni cceli, jehoZ tloudtka
je v&t31 ne¥ tloudtka tenkého vnit¥nfho plechu 14, Jjak je to
zejména patrno z obr. 9.

Jeko odchylke od popsaného provedeni mi%e byt vnitini
nadoba 2 vytvoYena také jako JednostZnné nadoba.

Dnové &4st 12 vnit¥nf nadoby 2 mé odtokové dno 16, které
je upraveno s lenkym sklonem cd zadnfho okraje 128 k prednfmu
okraji 12b dnové ¥4sti 12 a mimoto mé& spad od obou bolnich
okrajd 12¢, 124 dnové Z4sti 12 ke stredu dna. Tak vytvér{i od-
tokové dno 15 dnové 3ésti 12 vnit¥ni nadody 2 plochy, k né-
trubku 5 v prednim okraji 12b lehce sklondny odtokovy Zlab 17,
kter§ je urden pro pPipojeni odebiractho a vyplachovaciho ko-
houtu, s vyhodou kuli&kového nebo klapkového kohoutu.

7 plechového materidlu hluboce taZend dnovéd vana 10, kte-
ré je pPizplsobend sklonu odtokového dna 16 vnit¥ni nédoby 2,
je urdeng pro uioZeni na paleté 9, mé centrdlnf Zlab 18, kte-
ry je plochy a odpovidé odtokovému Zlabu 17 vait¥ni nddoby 2
a m& dold vytaZenf vndji{ podp¥rny okraj 19 a vyztuiné vroub-
ky 20a, 20b, které jsou upraveny ve sméru a ve smdru napPil




k centrdlnimu Zlabu 18 a jejichZ zdkladny 21 Jsou uspofédény
ve spolelné rovin& 22-22. ProstPednictvim viztuinyen vroubkﬁ
20a, 20b a prostrednictvim centrélniho Zlabu 18 se ve dnové?
vend 10 vytvor{ sm¥rem dold oteviené komory 23 a vn¥jsi pod-
p¥rny okraj 15 vytvorl na dnové vand 10 obv.dovy duty opdrng
limec 24. Takto uspo¥ddand dnovd vana 10 palety 9 se Vyzna-i
tuje dobrymi tlumicfimi vlastnostmi a vysokou tuhostf jak pii
namshdni kmity, které jsou vyvoldny pPenddenim kmitd pFi jiz-
dé prepravniho vozidla a kmity vlinfctho se pPepravovaného ka—
palného materidlu, tek i vysokou odolnostf proti namshénf,
které vznikd uderem nebo rédzy, tak’e paletovéd nédoba 1 v pl-
ném rozsahu vyhovuje vysokym po¥adavkim z hlediska poZadované
bezpelnosti pfi pPepravd a p¥i nehodld,

0d vn&jStho podp&rného okraje 19 dnové vany 10 odboluje
obvodovy vn&j¥l okrajovy pds 25, ktery spoledn¥ s viztuhou 26

“terd je upevndna centrdlnd pod dnovou vanou 10, vytvsit Spod-
ni réh.

MPLZovy vn¥j8L plas¥ 6, ktery je zafixovén obvodovym
opErnym limcem 24 dnové vany 10 palety 9 se opiré svym spod-
nim, vodorovnd obvodovE upravenym m¥f¥ovym prutem 8 nebo spod-
nim uzaviracim profilem na vnZj3im okrajovém pésu 25 dnové va-
ny 10, pfilem? je tento mPfZ¥ovy vn&j8{ plést § prostPednictvim
spodntho vodorovného mf{Zového prutu 8 spolednd se dnovou vanou
10 a se stfednimilpatkami 27 a s rohovymi patkami 28 pevni¥ ﬁfi—
Sroubovén na paletovém rému 29, ktery je vytvoren jako ocelo-
vy trubkovy rédm.

M¥{¥ovy vndj3{ plast § Je vyztuZen hornim rémem 30, ktery
Je seZroubovin s m¥f¥ovim vn&jSim pl4s5tém 6 a ktery chréni “




vait#nl nddobu 2 sh o*a.

Modulové konstrukce palstové nédoby 1 umc%nudv Jjednodu-
chou a rgchlou moatd¥ nédoby, Jjednoduchou vymEnu vnitfni né-
doby 2 z plechu za vnitPni nadebu 2 z plastickd hmoty 2 pros-
torov® nendrolné a nxonomlcxy vfhodné skladovéni, jakoZ i od-
povidajfef ckonomicky vyhodnou pPepravu konstruk¥nich elemen-
td.

U vnit¥ni nddoby 31 podle obr. 4 spadid odtokové dno 16
od viech okrajl 12a, 12b, l2c, lad dnové &4sti 12 lehce ke
st¥edu a odtokové dno 16 md centrdlni odebiraci a vyplacho-
vac{ otvor 32 s pPipojkou pro odebiraci a vyplachovaci dstro-
3L, pPi%=m# k odebiracimu a vyplachovacimu otvoru 32 Jje pZi-
fazen odpovidajici otvor ve dnu dnové vany 10, jehoZ tvar Je
prizpisoben odtokovému dnu 16 vanit¥nf nadody 2.

PXi virob% dvoustinndho plechového pldstd 11 valitinl né-
doby 2 se neznico pny, pravouhly plechovy vyilez z plechu
z ullechtilé oceli a z plechu z normiélnf ocell chne do trub-

kového t3lesa, piilem¥ v ndvaznosti na tuto operaci se jeho
na stykovém konci upravené okraje 33a, 33b podélng svail na-
pPfklad na obrubové svéfelce, jak je to zndzorndno na obr. 5.

Trubkové té&leso se natéhne na natehovaci lis 34, JjehoZ
rozp&rné Celisti 33, majl tvar vnit¥ni nddoby 2 v oblasti
jejich dzkych stran, jak Je to patrno z obr. 6. Po nataZenf
trubkového tdlesa 33 se rozpérné Celisti 35, 36 natahovaciho
lisu od sebe vysunou prostiednictvim védlce 37 s tlakovym pro-
st¥edim, jak je"to znézorndno na obr. 7. Pfitom zaujme trub-
kové t8leso 33 tvar plechového pld3t& 11l. Trubkové tZleso 33
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se pritom natdhne na natanovaci lis 34 tak, Ze podélnf svad
rovy Sev 38 trubkového tdlesa 33 dosedne na jedau z uzkych
stran 39 plechového pld3td 11.

¥V obou koncovjych oblastech »143t& 11 se vytvaruje, na-
priklad svine nebo vylisuje vi#dy Jeden obvodovy vroubek 40,
41, ktery mé p¥i¥nf Fez ve tvaru pismene V a ktery Jje upra-
ven v odstupu od okrajd lla, 11lb pléstd 11, jak jé to patrno
z obr. 8, ‘

Oba vn&j3{ okrajové pésy llc, 11d plést& 11, které ne-
vazuji na obvodové vroubky 40, 41, se zaPiznou na pofadovany
rozmdr, |

Potom se licovan¥® presn& nasad{ vanovitd dnovd ¥4st ;g
zhran¥nym okrajem 42 dna na vndj¥{ bok 40a jednoho obvodového
vroubku 40 plé3t¥ 11 a dnové &ést 12 se pPipevni na plé¥ti
1L,

Stejnym zplscbem se potom licovan® p¥esn¥ nasadi hlubo-
ce taZené nebo lisované viko 13 zhran¥nym okrajem 43 vika na
vn¥j8{ bok 4la druhého obvodového vroubku 41 plédtd 11 a vi-
ko 13 se pevré pfipoji na plédti 11.

Drovéd Zést 12 a viko 13 se s plé¥tdm 11 kapalinotZsnd
svaf{, napfiklad prost¥ednictvim vélelkového svarového &vu,
jak Jje to zndzorndao na obr. 9 a 10. ‘

Okrajové pdsy llc, 114 plé3t¥ 11, které presshujf phes
zhrandné okraje 42, 43 Anové Zdsti 12 a vika 13, se preloZf
kolem zhranZného ckraje 42 Cna a kolem zhran&ného ckraje 43




vika, a $t3rbiny 44 pro uloZeni zhranéného okraje 42 dna a
zhran3ného okraje 43 vika, které jsou tvofeny vn3j3imi boky
402, 4la obvodovych vroubkd 40, 41 v plésti 1l a oxrajovymi
pdsy 1lle, 114, sc¢ stla®f, Jak je to na obr. 11 znédzornZno pro

e

apoieni pla3t% 11 a dnové

V poslednim stupni vyrobntho procesu se odstrani prs-
tencové $t3rbiny 45, kterd se vytvoli mezi pléstim 11 a mezl
dnovou 84stf 12, pffpadnd vikem 13 vnit¥nf nadoby 2, ve kte-
rjzh by mohlo dojit k vytvéieni usazenin kapaliny, ve kterych
by se mohla kapalina shromadovat pifi vyprazdhovéni a ve kte-

&

1 v primyslu vyZivy

rych by se p¥i pouZitf palstovych néddeb
mohly vyivé¥et choroboplodné zadrodky.

Pro odstrandni prstencové 3t3rbiny 45 se vnitIni nadoeba
2 vloZ{ do op3rné formy 45, kterd je vytvolena tak, Ze se pii
hydraulickém nebo preumatickém tlakovém plsobeni na vnitInf
n&dobu 2 mohou vnitfni pPachodové oblasti 47 mezi pldstém 11
a dnovow ¢dsti 12 a mezi pléStdm 11 a vikem 13 omezend rezdi-
¥ovat, piilem? navenek vylnivajici vndj3i boky 4Ca, 4la obou
obvodovych vroubkd 40, 41 v plédti 11 a na né dosedajled,
zhrandné ckraje 42, 43 dnové &4sti 12 a vika 13 se zvenku
upnou, aby se zabrdnilo roztrZfeni dnového svarového Svu 48
a vikového svarového Svu 45, jak Je to patrno z obr. 12 a 13.

ZvySeny tlak, ktery pfitom panuje ve vnitfni nadobsd 2,
se ddelnd vyuZije pro prezkoudeni jejf té&snosti.
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1. Paletovd nadoba pro kapaliny, kterd méd Jednak wvnitPni nédo-

4. Paletovd nddoba podle niroku l, vy zna

bu s uzaviratelafm nlnicim otvorem & s odebiracim a vypla-
chovacim otvorem, Jjednak na vnitPanl nsdobu dosedajici vn&j-
5{ mfiiovj pl43t z kovu, a jednak jako paletu vytvofenou
dnovou vanu z plechu pro tvarovd pevné uloZeni vnit¥n{ ni-
doby a pro upevndnl mF{Zového plast&, prfilemZ dnu vnitZni
nédoby prizplsobené dno dnové vany mé vyztuZné vroubky, Jje-
jichZ z2kladny jsou upraveny ve spolelné vodorovné roving

a které ve dnu vany vytvéfeji smérem doll oteviené komory,
plochd dnovd vana md smdrem Jold vytaZeny vnéj3i opérny
okraj, vytvdiejici duiy op&rany limec, a dnovd vana Je upev-
néna na paletovém rému z kovu, ze dfeva nebe 2z plastické
hmoty, vyznaduJjd{ict 8 e tim, Ze je opat-
¥Yena vnit¥nf nddobou /2/ z plechu, kterd je srafena z plésté
/11/, ze dnové Zdsii /12/ a z vika /13/.

Paletovd nddoba podle ndrokul, vyznadujifcid

s e t {m, Ze dmovd 843t /12/ vnit¥ni nédoby /2/ mé
odtokové dno /16/, upravend s lehkym spsddem od zadnfho okra-
Je /12a/ k prednimu okraji /12b/ dnové &4&sti /12/, na kterém
je upraven natrubek /5/ pro pripojeni odebiractho a vypla-
chovagfho kohoutu.

Paletovs nddoba podle naroku 2, vyza2aduv jicit

s e t {m, Z%e odtockové dno /16/ dnové &idsti /12 mé
spdd od obou bolafch okrajld /l2¢, 128/ ke stfedu dna a tvo-
¥{ centrdlni plochy odtokovy Zlad /17/.
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3 e t £{m, Z%e odtckové dno /16/ vnitIni nédodby /31/
lehee klesd ve amdru od viech okrajd /ila, 1Ib, 12¢, 124/
dnové &dsti /12/ k jeifmu st¥edu a mé centrélni odebiraei
a vyplachovaci otvor /32/ s piinojkou pro odebiraci a vy-
nlachovaci dstrojl, pfilemZ k ndebiracim: a vyplachovacimu
otvoru /32/ je pPfirazen odpevidajfei otvor ve dnu dnové va-

ny /10/.

Paletové nédoba podle jednoho z nérokd 1 aZ 4, vy zna-
Eujicit s e t {m, Z%e vnitPn{ nddoba /2/ Je vy~
tvobena dvoustinnd, priZem? pldasdt /11/, dnovd &8st /12/ a
viko /13/ maji tenky vnitPni plech /14/ odelny proti korozi

7z udlechtild oceli a vndj¥L plach /13/ z normélal ocell o
véts1 tlous¥ce ne? vnitfni plech /14/.

Zplsodb vyroby vnitifnf nédoby 2z plechu pro paletovou nadobu
podle ndrckd 1 a2 5, vyznadujtfci se tinm,
2 se cohne obdélnikevy plechovy plifez do trubkového tilesa,
potom se na stykovém koneil podélné svaPi okraje trubkového
t3lesa, potom se protdhne trubkové téleso na pldsl s obdél-
nfkovym nebo ¥tvercovym prifezem, potom e

se vytvaruje vZdy

jeden obvodovy vroubek s prifezem ve tvaru pismene V do obou
koncovych oblasti plést& s odstupem od jeho nkrajl, potom

se offznou oba na obvedové vroubky navazujici vn3j3i okrajo-
vé pdsy pladtd na stanoveny rozmdr, potom se licovand ples-
n8 nasadi do hloubky protaZead, ve itvaru vany vytvoleanid dno-
véd 24st svym zhrandnym okrajem na vndj8i bok Jjednoho obvodo-
vého vroubku plaste a pripevni se dnov4 &4st na plé3ti, po-
tom se licované pierné nasadi{ viko zhrand3nym okrajem na vnéj-
81 bok druhého cobvodového vroubku pld¥t¥ a pripevnf se viko
na plédti, potom se kapalinctdsnd svabi dnovd $4st a viko
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n143t3m, potom se p¥eloZf pPes chranéné okraje dnové Cds-
i a vike pPesahujici okrajnvé pdoy pl43t& nsdoby kolem zhr
n&ného ckraje dns a zhransndhio okrajs vika a atlalf se 3t3r
bina, tvoieni vn%j8imi boky obvodovych vroubkl 7 plésti a
okrajovimi pisy, 2 to pro uloZeaf zhraninéhc okraje dna a
shranindio okraje vika, potom se rozdiPf{ vnit¥ni p¥echodové
oblasti mezi plé3t3m a dnovou ¥4sti, jako% 1 mezi pladtim
a vikem do opirné formy vloZené vnit¥ni nédeby pro odstrané

[S 2 1

ni prstencové 5t3rbiny, vytvorend mezi pldStdm a dnovou &és

t{, jako? i mezi plé3tdm a vikem, a to tlakovym pisobenim
na vnit¥nf nédobu, a potom se provede pfezkoulSeni t&snosti
vnit#n{ n4doby plsobenim vnitfrniho tlaxu.

¥
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