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Urzadzenie do ukladania w stosy i pakowania monet

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do uktla-
dania w stosy i pakowania monet, przez wprowa-
dzenie ich z jednoczesnym przeliczeniem do pio-
nowej cylindrycznej tulei, ktéra na swym dolnym
konicu jest zarhykana za pomocg zwrotnego ogra-
nicznika ruchu i ktérej Srednica wewnetrzna jest
dobierana odpowiednio do $§rednicy monet, a uto-
sony w tej tulei stos monet jest wprowadzany w
ruch obrotowy za pomocg kilku réwnoleglych do
tulei walc6w prowadzacych, rozstawionych syme-
trycznie na zewnetrznej powierzchni bocznej tulei,
majacej co najmniej trzy wzdluzne wyciecia o diu-
go$ci nie mniejszej od wysoko$ci stosu monet, tak
#e do kazdego podluinego wyciecia dosuwany jest
co najmniej jeden walec prowadzacy i dociskany
sprezy$cie do stosu monet, a doprowadzenie pa-
pieru pakowego i owijanie nim stosu monet naste-
puje za pomoca wycieé wzdituznych i dwéch ha-
czyk6ébw, przy czym. poszczegbélne etapy dzialania
urzadzenia s§ zautomatyzowane.

Znane jest urzgdzenie do ukladania w stosy
i pakowania monet, zawierajgce trzy pionowe walce
z ktérych- co najmniej jeden jest wychylny ze swo-
jego polozenia na zewnatrz i pomiedzy ktére sg
wprowadzane od géry monety. :

Kiedy monety sa wprowadzone miedzy "walce
i przeliczone, trzeci walec jest 'z powrotem dosu-
niety i zostaje doprowadzony papier pakowy. Za-
bezpieczenie poloZenia monet w kierunku pionowym
nastepuje za pomocg ogranicznika ruchu usytuo-

107 639

10

15

2

wanego na spodzie. Przez ruch obrotowy .walcoéw
prowadzacych, stos. monet zostaje takze wprowa-
dzony w ruch obrotowy, podczas ktbérego wokoét
stosu monet jest owijany papier pakowy. Ta$ma
papieru zostaje przy tym zagieta przez wystajgcy
néz zebaty. Po odwinieciu okre§lonej nastawnej
dlugoéci tasmy papieru, owinietej dookola stosu
monet, zostaje przerwane doprowadzenie papieru
tak, ze wystepujace .naprezenie w tasmie papieru
prowadzi do zerwania jej wzdluz wystajacego noza.
Nastepnie na gérnej i dolnej stronie stosu monet
wystajace obrzeze ta§my papieru zostaje owijane
obw_'odowo przez haczyki do zawijania obrzeza przy
cigglym dalszym powolnym obrocie stosu monet
tak, aby monety w opakowaniu byly zabezpieczone
przed wypadnieciem.

Znane urzadzenia do pakowania monet sg skom-
plikowane, zawodne w dzialaniu i ucigzliwe w ob-
sludze. Uklad walcOw prowadzgcych i mechaniz-
mu do zaginania obwodowego obrzeza papieru mu-
szg byé zawsze dopasowywane do §rednicy i do wy-
soko$ci .stosu nowego rodzaju monet, z czym wigze
sie koniecznosé czeSciowego demontazu urzgdzenia.

Znane jest réwniez zastosowanie dla powszechnie
uzywanych rodzajéw monet kazdorazowo oddziel-
nego stanowiska do pakowania do jednego i tego
samego urzgdzenia, jednak te urzgdzenia sg kosz-
towne i duze.

Celem wynalazku jest zaprojektowanie urzadze-
nia do ukladania w stosy i pakowania monet, pros-
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tego w budowie, latwego w obstudze, mezawodnego
w dziataniu oraz nie wymagajacego demontazu przy
przejéciu na inny rodzaj pakowanych monet.

Cel wynalazku zostal osiagniety dzieki temu, ze
w urzadzeniu, tuleja, do ktérej wprowadzone sg
monety, jest wymienna, poosiowo przesuwna i ma
co najmniej jeden ogranicznik ruchu dla ruchu
dosuwowego walcéw prowadzacych, a promieniowy
wystep ogranicznika ruchu odpowiada §rednicy we-
whetrznej tulei. Dzigki temu wyeliminowana zos-
tala konieczno$é regulowania urzadzenia przy przej-
§ciu na nowy rodzaj pakowanych monet oraz od-
chylania na zewngatrz walca z jego polozenia robo-
czego Wymlenne tuleje sg bez dodatkowych urza-
ocnione w korpusie maszyny.
obwodowego obrzeza sa do-
ory w tulei usytuowane po-
700y JRATENZG) Z8HOfnadzonego stosu monet.
mwtmilnpm osiada ograniczniki ruchu dla
osiowego ruchu posuwowego
haczykéw do zawuama obwodowego obrzeza. W oby-
dwu przypadkach osigga sie wiec przystosowanie
polozenia haczyké4w do zawijania obrzeza do kaz-
dego rodzaju monet.

Walce prowadzace sg ulozyskowane obrotowo na
swoim gérnym i dolnym koficu w dwéch ramionach
odchylnych umieszczonych obrotowo w .plycie. nos-
nej i pokrywowej oraz za pomocg kolka prowa-
dzgcego w tukowych wycieciach prowadzacych, po-
przez ktoére wspieraja sie na ptycie noSnej wzgled-
nie obrotowej tarczy sterujacej. Tarcza sterujgca
powoduje - skrecanie walcOw prowadzacych na ze-
wnatrz, kiedy gotowo opakowany stos monet zos-
taje uwolniony z maszyny. Walce prowadzace mogg
byé calkowicie wyrzucone z tulei przez dalszy obrét
tarczy sterujacej, azeby tuleja mogla byé wymie-
niona przy przejSciu na inny rodzaj monet. W celu
uwolnienia gotowo opakowanego stosu monet cai-
kowicie wystarcza odchylenie na zewnatrz tylko
jednego z trzech walcéw. Aby przy wymaganym
skreceniu tarczy sterujacej pozostale walce prowa-
dzgce nie zostaly zahaczone, istnieje niewielki luz
miedzy ich kolkiem prowadzacym i przynaleznym
lukowym wycieciem prowadzacym.

‘Haczyki do zawijania obwodowego obrzeza sg

umieszczone w suwakach, przy czym obydwa su-
waki s3 pionowo przesuwne na szynie, ktéra swoim
gérnym i dolnym koncem jest zamocowana do ra-
mion odchylnych walca prowadzacego.
Dolny haczyk do zawijania obwodowego obrzeza
wspiera si¢ na obwodzie tarczy krzywkowej obro-
towej wok6l poziomej osi i umieszezonej nad nim
na ramie odchylnej, do ktérej jest lekko dociskany
przez sprezyne, za$§ gérny haczyk do zawijania ob-
wodowego obrzeza jest dociskany za pomocag spre-
zyny ~do diwigni odchylnej, ktéra swoim drugim
korficem jest polgczona przegubowo z korbg. Tarcza
krzywkowa i korba sg napedzane synchronicznie
przez ten sam silnik osadzony pod plyta no$na.

Poniewaz dlugo§é przesuwu dolnego haczyka do
zawijania obwodowego obrzeza jest niezalezna od
rodzaju monet, moze byé zastosowany korzystny
pod wzgledem kosztéw naped tarczy krzywkowej.
Dlugo$§¢ przesuwu goérnego haczyka do zawijania
obwodowego obrzeza musi byé dostosowana do
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wszystku:h powszechnie uzywanych rodzajéw .mo-
net i posiada¢ zasadniczo wigkszy zasieg przesuwu.
Z tego wzgledu jest wprowadzony naped korbowy,
a zakres przesuwu moze by¢ zwiekszony przez prze-
lozenie na diwigni odchylnej. Poniewaz pionowy
przesuw obu haczykéw podczas przebiegu zawijania
obrzeza jest spowodowany przez . sile sprezyny,
mozna w razie potrzeby zrezygnowaé z -ogranicz-
nikéw ruchu dla zakoficzenia przebiegu zawijania
obwodowego obrzeza. '

Na tarczy krzywkowej jest korzystnie osadzony
klin, wspoéipracujacy z kotkiem dla ograniczenia
ruchu gérnego haczyka dla zawijania obwodowego
obrzeza. Zapewnia to zabezpieczenie liczenia no-
wych monet do tulei przed zakl6caniem przez wy-
stajacy gérny haczyk do zawijania obwodowego
obrzeza.

Ramiona odchylne dla walcéw prowadzacych isu-
waki dla haczyk6éw do zawijania obrzeza sg obcig-
zone za pomocg sprezyny w kierunku obrotu do
wewnatrz, za§ obr6t na zewnatrz nastepuje przez
przekrecenie tarczy sterujgcej, poruszanej przez
elektromagnes, ktéry dziala kazdorazowo przy za-
konczeniu przebiegu zawijania obwodowego obrze-
za, co powoduje obr6t tarczy sterujacej i wyrzuca- '
nie na zewngtrz ramion odchylnych oraz suwakéow
przez .ich. kolki prowadzace przylegle do odpo-
wiednich tukowych wycieé prowadzgcych tarczy
sterujacej.

Co najmniej jeden z trzech walc6w prowadzacych
jest napedzany z zewnatrz przez polgczenie go za
po$rednictwem pasa napedowego z kolem napedo-
wym osadzonym na osi obrotowej przynaleznego
ramienia odchylnego, za§ koo napedowe jest po-
1gczone za pomoca innego pasa napedowego z sil-
nikiem napedowym osadzonym w plycie nosnej
i pokrywowej. Dzieki temu ruchy walc6w prowa-
dzacych nie majg zadnego wplywu  n& napiecie w
pasach napedowych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzgdzenie do pakowania monet w widoku
z géry przy zdjetej pokrywie, fig. 2 — urzadzenie
do pakowania monet w pomniejszeniu w widoku
z boku bez wylotu rulonéw monetarnych, fig. 3
— walec prowadzacy w widoku z boku, fig. 4 —
urzadzenie do pakowania monet wraz z mecha-
nizmem do podwijania obrzeza w widoku z dotu,
fig. 5 — wylot rulonéw monetarnych w przekroju
osiowym, w powiekszeniu, fig. 6 — mechanizm
do podwijania obrzeza papieru w widoku z boku,
w powigkszeniu, fig. 7 — skladowg cze$é urzadzenia
do podwijania obrzeza papieru w powiekszeniu, a
fig. 8 — prowadnice papieru w widoku z géry.

Ukladanie stosu i pakowanie monet odbywa sie
w tej samej tulei 1. Promieniowo wzgledem $rodka
tulei 1 sg umieszczone trzy walce prowadzgce 2,
3 i 4, ktére wchodzg do wnetrza tulei cze$cig 2a,
3a i 4a ich obwodu przez nie uwidocznione na fig. 1
wyciecia podluzne tulei 1. Srednica rulonéw pro-
wadzacych jest rzedu wielko§ci powszechnie stoso-
wanej S$rednicy monetarnej, za§ ich diugo§é jest
tak dobrana, aby wystawaly one takze pewng cze$-
cig przy mozliwie dlugim stosie monetarnym z obu
stron poza stos. Odpowiednio sg takze dobrane wy-
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miary poprzeczne i podluzne umieszczonych w tulei
wycieé podiluznych, aby walce prowadzace 2, 3 i 4
mogly sie wsuwaé bez trudno$ci pewnag czeScig
boczna do §rodka tulei 1. :

Ulozyskowanie walcéw prowadzacych jest poka-
zane na fig. 3 na przykladzie walca prowadzacego 2.
Kazdy walec prowadzacy jest osadzony na osi 5,
6 lub 7, ktéra jest utozyskowana obrotowo na dwéch
ramionach odchylnych 8a i 8b, 9a i 9b lub 10a i 10b.
Obydwa ramiona odchylne 8a i 8b, 9a i 9b 1lub
10a i 10b krzyzujg sie na swoich na zewnatrz wy-
stajacych koncach kazdorazowo z osia wahan 8c,
9¢ i 10c tak, ze moga przekrecaé sie ramiona od-
chylne wzglednie do nich przynalezne osie wahan.
Dla podniesienia stabilno§ci ramiona odchylne sa
polaczone miedzy sobg parami za pomocg lgczgacych
pretéw 8d, 9d lub 10d. Osie wahan 8c, 9e¢ i 10c
maja wystajgce od dotu i od géry nad ramionami
odchylnymi kofice i dzieki temu sg unieruchomione
w plycie no$nej 11 oraz w plycie pokrywowej 12
(fig. 2). Zatem' czeSci 8a, 8b i 8d, 9a, 9b i 9d lub
10a i 10d tworzg kazdorazowo ramie obrotowe, ktére
moze obracaé sie wokél osi wahafi 8¢, 9¢ lub 10c
tak, ze walec prowadzacy 2 nalézgcy do ramy obro-
towej wzglednie walec prowadzacy 3 lub 4 przyle-
gajacy z zewnatrz do tulei 1 obraca sie i cze§é 2a,
3a lub 4a jego obwodu jest wsuwana do wnetrza
tulei 1 przez ulozone wzdiuz osi wyciecia w tulei 1.
Obydwa walce prowadzace 2 i 3 sg wprawiane
w obrét przez silnik elektryczny, za§ walec prowa-
dzacy 4 nie jest napedzany, lecz obraca sie nieza-
leznie. ) 1
Walce prowadzgce 2 i 3 posiadaja kota napedowe
14 i 15 polgczone z pasem zgbatym i osadzone na
czopach walcéw. Na gérnym koficu przynaleznej
osi wahan 8¢ i 9¢ umieszczone jest obrotowo po-
dwoéjne kolo napedowe 16 i 17 dla pasa zebatego,
polaczona transmisyjnie z jednej strony z kolem 14
za pomocg pasa zebatego 16a, z drugiej strony z
silnikiem elektrycznym 13 za pomocg pasa zebate-
go 16b. Podobnie podwéjne koto 17 dla pasa zeba-
tego, ktére na fig. 2 jest niewidoczne, jest potaczone
z jednej strony za pomoca pasa zebatego 17a z ko-
tem 15, a z drugiej strony za pomoca pasa zebatego
17b z silnikiem elekirycznym. Uklad pas6éw zeba-
tych jest uwidoczniony na fig. 1, przy czym stwier-
dzono, ze ruchy wahan -walc6w prowadzgcych nie
moga mieé zadnego wplywu na napiecie w pasach
zebatych.

Tarcza sterujaca 18 jest usytuowana skretnie na
dolnej ptycie 11 (fig. 2). Tarcza sterujgca 18 ma trzy
promieniowe lukowe wyciecia prowadzace 19, 20
i 21 w ktérych sg umieszczone kolki prowadzgce 8e,
9¢ lub 10e dolnych ramion odchylnych 8a, 9a lub
10a (fig. 4).

W ptycie no$nej 11 sg usytuowane wyciecia 22, 23
i 24, ktére umozliwiaja przechodzenie kolkéw pro-
wadzacych 8e, 9e lub 10e i obr6cenie walcéw pro-
wadzacych 2, 3 lub 4. Walce prowadzace 2, 3 i 4
sa obcigzone na prowadzacych kotkach 8e, 9e lub
10e za pomocsg sprezyny naciggowej 25, 26 lub 27
dzialajacej do wewnatrz i dociskaja monety utoZone
w tulei 1. Za pomocg ramienia 28 tarcza sterujgca
18 jest sprzégnieta z elektromagnesem 29, ‘ktéry
umozliwia obro6t tarczy sterujgcej 18 przeeciwko sile
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sprezyny na nig dzialajgcej tak, ze walce prowa-
dzace 2, 3 i 4 zostaja promieniowo przekrecone na
zewnatrz i znajdujacy sie w tulei 1 stos monet
zostaje uwolniony. Polgczenie pomiedzy ramieniem
28 i elektromagnesem nastepuje przez umieszczony
w podniesionej kotwicy 30 - otwér podiuzny 30a
i kotek 31 ramienia 28.

Ulozenie otworu podluznego 30a jest tak dobrane,

ze nastepujgcy po uruchomieniu elektromagnesu
ruch kotwicy 30 pocigga za sobg ramie 28.
Walce prowadzgce 2, 3 i 4 mogg wychylaé sie spre-
zyScie w plaszezyZnie promieniowej, a tarcza ste-
rujgca 18, moze obrécié sie wraz z nimi na pewnym
odcinku bez jednoczesnego podniesienia kotwicy 30.
Tarcza sterujgca 18 jest umocowana na ptycie no§-
nej 11 za pomoca obwodowych wycieé¢ 32, 33 i 34,
ktére stuza do obrotowego polgczenia za pomocag
§rub 35, 36, 37 tarczy 18 z plyta no$ng 1l. Otwoér
38 znajdujacy sie w §rodku plyty noénej 11 i tarczy
sterujacej 18 stluzy do odprowadzania przez niego
gotowo opakowanych stoséw monet. Srednica otworu
38 jest tak dobrana, aby monety nawet o wiekszej
§rednicy mogly przez ten otwoér docieraé do wylotu
rulonowego 39 (fig. 5). Dla ukladania i pakowania
monet, zostaje wsuniety do §rodka otworu 38, prze-
suwny Sworzen zderzakowy 40, ktéry ma za zada-
nie utrzymaé stos monet od dotu oraz wprowadzié
g0 w ruch obrotowy przez walce prowadzgce 2,
3i4

Sworzen zderzakowy 40 jest zamocowany przegu-
bowo na prowadniku o réwnoleglych bokach, skila-
dajacych sie z dwéch pretéw 41. Za ten prowadnik
chwyta podniesiona kotwica nie przedstawionego na
rysunku elekfromagnesu tak, ze sworzed zderza-
kowy 40 moze byé przesuniety z wylotu rulonowego
39 do polozenia zakreskowanego na rysunku. Dwie
boczne listwy prowadzace 43 przylegajace do pro-
wadnika zapewniaja prowadzénie i tworza jedno-
cze$nie ograniczenie dwéch mozliwych pozycji
sworznia zderzakowego 40. W tulei 1 wykonane
s3 wyciecia wzdluine 1a i 1b, ktére w poblizu dol-
nego kofica rysunku sg przykryte przez walce pro-
wadzgce 3 i 4.- i

Na dolnym konicu tulei 1, gdzie jest ona zamo-
cowana do ptyty no$nej 11, posiada ona promie-
niowo wystajacy kolnierz oporowy 44, ktéry ogra-
nicza ruch obrotowy prowadzacych walcéw 2, 3
i 4 do wewnatrz, za§ dolne ramiona odchylne 8a,
9a i 10a uderzaja o kolnierz oporowy 44. R6wniez
tuleja 1 moze byé zaopatrzona takze na jej gébrnym
koficu w kolnierz oprowy ograniczajacy. Zaleznie
od wielkosci tulei 1 moze byé dolaczony oporowy
koinierz ograniczajacy. Dzieki ulozeniu kolnierza
oporowego 44 na tulei 1, przy przejSciu na inny
rodzaj monet z wymagang zmiang tulei, automa-
tycznie zostaja skorygowane takze ograniczniki do
ograniczania ruchu do wewnatrz prowadzacych wal-
c6w. Srednica zewnetrzna na kolnierzu oporowym 44
jest ustawiona na &§rednice monet tak, aby walce
prowadzace wystawaly przez wyciecia podiuzne 1a,
1b i 1¢ do $rodka tulei, azeby mogly one przeli-
czone monety przemieszczaé z géry do tulei na
sworzen zderzakowy 40 i stad poczynajac mogly
byé one ukladane ku gérze. Korzystne jest, azeby
co najmniej jeden z trzech walcéw prowadzacych,
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nieco promieniowo przesungé na zewnatrz, az do
chwili przeliczenia wszystkich monet. Polozenie
dwoéch innych walcéw prowadzacych pozostaje przy
tym przez koinierz oporowy 44 ogranicznika ruchu
ustalone.

Urzadzenie do podwijania obwodowego obrzeia
(fig. 6 i 7) zawiera szyne 45, ktéra jest potaczona
z osig wahaf 10¢c walca prowadzgcego 4. Szyna 45

moze réwniez byé umieszczona na wiasnej:-ramie

wahanh wystajgcej ponad czopem prowadzacym do
lukowatego wyciecia prowadzacego tarczy sterujg-
cej, przez ktérg rama zostaje skrecona. Na szynie 45
$q umieszezone pionowe dwa suwaki 46 i 47, z kt6-
rych kazdy ma poziomo nastawny haczyk 48 i 49,

do- podwijania obrzeza. Haczyki 48 i 49 sg naciag-

niete do siebie przez spreiyne naciggowsa 50. Siia
spreiyny w przypadku dolnego suwaka 47 dziala

przeciwko tarczy krzywkowej 51, na ktérej obwo-

dzie podpiera si¢ na toZysku kulkowym suwak 47.

Tarcza krzywkowa 51 jest napedzana przez silnik.

54 za pomocq zebatego pasa napedowego 53. W przy-
padku gérnego suwaka 46 sila spreiyny dziata prze-

ciwko diwigni 55, ktérej jeden koniec jest zamoco-

wany nad lozyskiem kulkowym 56 na stronie dolnej
suwaka 46. Drugi koniec dZwigni 55 jest polaczony
za pomoacg liny 57 z korbg przesuwowg 58, ktéra
réwniez jest napedzana przez silnik. Ruch tarczy
krzywkowej 51 i korby przesuwowej 58 jest zsyn-
chronizowany tak, ze obydwa suwaki 46, 47 sg. po-
ruszane wraz z haczykami 48, 49 do zawijania obrze-
za kazdorazowo jednoczesnie jeden za drugim
i jeden od drugiego. :

W celu nie przerywania liczenia plemedzy, do tule1
1 zostaje podczas liczenia przesuniety z powrotem
promieniowo gérny haczyk 48 do podwijania obwo-
dowego obrzeza. Nastepuje to za pomoca klina 59,
ktéry jest zamocowany  na przedluzeniu tarczy
krzywkowej 51 i wchodzi naprzeciw kotka zderza-
kowego 60 gérnego suwaka 46. Klin 59 jest umo-
cowany w takim ustawieniu katowym na tarczy
krzywkowej 51, 2e gérny haczyk 48 do podwijania
.obwodowego obrzeza- zostaje zwolniony przez klin
59 krétko przed wlasciwym podwijaniem ohrzeia.
Po uwolnieniu gérny haczyk 48 zostaje przez spre-
zyne 61 wprowadzony promjeniowo do tulei 1 i wte-
dy moze rozpoczynaé sie ruch pionpwy obydwu
haczykéw 48, 49 do podwijania ohrzeza. Gérny ha-
czyk 48 do podwuama obwodowego obrzeza jest
ulozany swoim uchwytem 48a przesuwnie w. suwa-
ku 486 (fig. 7).

Obydwa suwaki. 46, 47 sq zabeszeczone przed
przechylem na osi wahan 10c i sq umieszczone prze-
suwnie na precie lgczgcym 10d. Pozioma of obro-
towa 51a tarczy krzywkowej 51 jest utoiyskowana
w dwéch ramionach 10e i 1¢f ramy odchylnej.

Jednostka doprowadzajqca papier (fig. 8) sklada
sie z rolki 68, na ktérg nawiniety jest zwdéj papieru,
drogi doprowadzajacej 69, na ktdrej s3 utozone dwie
rolki posuwne 70 i 71 i z jednego noia 72 wysta-
jacego ku tadmie papieru. Papier jest doprowa-
dzany stycznie do tulei 1 i przez niewidoczny rowek
podiuiny w tulei 1 do jej §rodka. Dla bezpiecznego
wprowadzenia tadmy papieru do wnetrza tulei 1,
na koficy doprowadzajacej drogi 69 jest umieszczo-
na wprowadzajgca spretyna 73. Dzialanie maszyny
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do pakowania jest nastepujace: Odpowiednio do
pakowanego rodzaju monet zostaje dobrana odpo-
wiednia tuleja 1 wloZzona od géry przez centralny
otwér 12a znajdujgcy sie w piycie pokrywowej 12
az do osadzenia jej dolnego kofica w pitycie nos-
nej 11.

Nie przedstawiony na rysunku bezpleczmk umo-
zliwia takie ustawienie tulei, aby tuleja stale byla
umieszczona z odpowiednim przyporzgdkowaniem
jej rowkéw podluznych do prowadzacych walcéw
i aby byla zabezpieczona przeciw przekreceniu.
Podczas wprowadzania tulei 1 tarcza sterujgca 18
musi byé skrecona na zewnarz w kierunku obrotu
walcéw prowadzacych, co moze nastapi¢ przy prze-
sunieciu recznie za ramie 28 albo elektrycznie za
pomocqg magnesu 29. Po osadzeniu tulei 1 tarcza
sterujaca 18 zostaje odblokowana i walce prowa-
dzgce przesuny si¢ na skutek dzialajgcej na nie
sprezyny naciggowej 25 i 27 promieniowo do wew-
natrz tak, aby czefci 2a, 3a i 4a ich obwodu weszly
do Srodka tulei 1 przez rowki podluzpe 1s, 1b i le.
Wielko&é tego ruchu do wewnatrz jest ograniczona
przez koklnierz ohrotowy 44 tulei 1 kiedy ramiona
wychylne 8a, 9a i 10a opry si¢ o ten kolnierz obro-
towy. Nastepnie nastepuje automatyczne doprowa-
dzenie monet do opakowania. Korzystne jest, zeby
monety byly gromadzone w umieszczonym nad tu-
lejg 1 pojemniku i dopiero po zgromadzeniu wszyst-
kich monet w pojemniku, przeliczone i caly stos
wpuszczony do ‘tulei 1. Wéwcezas juz podczas pako-
wania w tulei 1 mogg byé przeliczane do lezacego
powyzej pojemnika nowe monety. Podczas dopro-
wadzania monet do tulei 1 co najmniej jeden z
walcéw prowadzacych jest nieco skrecony na zew-
natrz, aby byl umozliwiony wolny spadek monet.
Najkorzystniejszy. jest obrét tego walca prowadzg-
cego ktéry jest napedzany stale. (Przedstawiony na
rysunku naped dwoéch walcéw prowadzacych nie
jest bezwzglednie konieezny.)

Kiedy pozadana ilo§¢ monet zostanie przeliczona,
wtedy rolki posuwowe 70 i 71, uruchomione za .po-
mocg przekainika czasowego albo za pomocg im-
pulsu licznika monet, zaczynajg przesuwaé. papier
opakunkowy z rolki 68 i wprowadzajg go wzdluz
drogi prowadzgcej 69 i sprezyny wprowadzajacej 73
do $rodka.tulei 1. Wprowadzenie papieru opakun-
kowego do tulei moze nastgpi¢ nie tylko przez jeden
z rowkéw podluinych dla walcOw prowadzacych,
lecz takze przez odrebny rowek podiuiny. Na kazdy
spadek musi si¢ zatem zgadzaé¢ kierunek wsuwa-
nego papieru z kierunkiem' obrotu stosu monetar-
nego, aby papier zostal zabrany przez obracajacy
si¢ stos monetarny i przez obracajgce si¢ walce pro-
wadzgce i owiniety dookola stosu. ‘

Posuw papieru zostaje przerwany za pomoca zna-
nego mechanizmu, korzystnie przez sterujacy . cza-
sowy ogranicznik drogi po osiagnieciu wystargza-
jacego opakowania, przy czym tasma papieru na
skutek . wystepujacegd W niej naprezenia rozcigga_—
jacego naddziera sie wzdluz noza 72. '

Automatyczne wigczenie silmka 54 powodu)e
obrét tarczy krzywkowej uksztaltowanej w postaci
serca i mechanizmu korbowego 58, ktéry z kolei
powoduje wysunjecie do przodu gérnego haczyka 48
do. zawijania obwodowego obrzeia promieniowo do
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tulei 1 i nastgpnie ruch obydwu haczykéw do za-
wijania obrzeza. Haczyki 48, 49 podchodzg od géry
wzglednie od dolu do wystajgcej krawedzi papieru
i zawijajg ja stopniowo w znany sposéb dookola
obrzeza. Proces jest zakoficzony po dojsciu haczy-
kéw do nie przedstawionego ogranicznika ruchu
tulei 1. Ograniczniki ruchu sg przy kazdej tulei
kazdorazowo przystosowane do rodzaju moanet, to
znaczy dopasowane do. wielkoéci ulozonego stosu.
zawijanie obwodowe obrzeza przebiega przy obr6-
ceniu watu silnika o 180°.

Dalsze przekrecenie od 180° do 360° stuzy do pro-
wadzenia wstecznego dwéch suwakéw 46, 47 do za-
wijania obwodowego obrzeia do ich pozycji wyj-
§ciowej, przy tym gérny haczyk 48 do zawijania
obwodowego obrzeza zostaje sprowadzony za po-
moca klina 59 do swego wstecznego poloZenia. Na-
stepnie zostaje uruchomiony elektromagnes, co po-
woduje skret promienjowo na zewnatrz co najmniej
jednego z walcéw prowadzgcych i uwolnienie go-
towego opakowanego stosu monet. Jednoczeénie
skreca w dét sworzefi zderzakowy 40 tak, e stos
monet zsuwa siq przez wylot rulonowy 39. Aby prze-
liczone monety w tulei 1 lezaly dokladnie jeden

na drugim, moina wykonaé¢ przed opakowaniem,
jednym walcem prowadzacym krétki ruch obro- -

towy, konieczny do uwolnienia gotowego opakowa-
nia stosu monet. Za pomocg elektrycznego prze-
kaznika sterujacego czasowo, sworzeh zderzakowy
40 zostaje znowu skrecony do géry i zaczyna sie
ponownie liczenie monet, przy ktérym powtarza sie
opisany przebieg. Korzystne jest dokonywanie obrotu
tylko walca 4. Poniewaz walet 4 moz2e stale byé prze-
suwany, jedynie on podczas wej§cia i wyj§cia mo-
net zostaje skrecony na zewnatrz, za§ pozostale wal-
ce prowadzace 2 i 3 s3 stale. - '

Przy zastosowaniu urzgdzenia wedlug wynalazku
zmiana rodzaju monet wymaga jedynie prostej wy-
miany tulei bez konieczno$ci przeprowadzania in-
nych prac regulacyjnych i montazowych. Dlatego
obstuga urzadzenia moze byé dokonywana nawet
przez niewykwalifikowanych pracownikéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ukladania w stosy i pakowania
monet, przez wprowadzenie ich z jednoczesnym
przeliczaniem do zasadniczo pionowej cylindrycznej
tulei, ktéra na swym dolnym koficu jest zamykana

za pomocg zwrotnego ogranicznika ruchu i ktérej -

§rednica wewnetrzna jest dobierana odpowiednio do
§rednicy monet, a ulozony w tej tulei stos moneét
jest wprowadzony w ruch obrotowy za. pomoca
kilku réwnoleglych do tulei walcéw prowadzacych,
rozstawionych symetrycznie na zewnetrznej po-
wierzchni bocznej tulei, majgce] co najmniej trzy
wzdluzne wyciecia o dlugosci nie mniejszej od wy-
soko$ci stosu monet, tak ze do kazdego podluinego
wyciecia dosuwany jest co najmniej jeden ‘walec
prowadzacy i dociskany sprezy$cie do stosu monet,
a doprowadzenie papieru pakowego I owijanie nim
stosu monet nastepuje za pomocg wycieé¢ wzdiuz-
nych i dwéch haczykéw, przy czym poszczegblne
etapy dzialania urzadzenia sg zautomatyzowane,
znamienne tym, ze tuleja (1) jest wymienna, po-
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0siowQ przesuwna i ma co najmniej jeden ogranicz-
nik ruchu dla ruchu dosuwowego walcéw prowa-
dzacych (2, 3 i 4), a promieniowy wystep ogranicz-
nika ruchu odpowiada #rednicy wewnetrznej tu-
lei (1). .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze obydwa haczyki (48 i 49) do zawijania obwodo-
wego obrzeza sq doprowadzane przez otwory w tulei
(1) usytuowane poniZej i powyzej zgromadzonego
stosu monet.

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze tuleja (1) posiada ograniczniki ruchu dla pro-
mieniowego i/lub osiowego ruchu posuwowego ha-
czykéw (48, 49) do zawijania obwodowego obrzeza.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
%e walce prowadzace (2, 3, 4) sg ulozyskowane obro-
towo na swoim gérnym i dolnym koficu w ramio-
nach odchylnych (8a, 8b, 9a, 9b, i 10a, 10b), umiesz-
czonych obrotowo w plycie nofnej (11) i pokrywo-
wej (12) oraz za pomocg kolka prowadzgcego (8e,
9e, i 10e) w lukowych wycieciach prowadzgcych
(19, 20 i 21), poprzez ktére wspierajg sie na plycie
no$nej (11), wzglednie na obrotowej tarczy steru-
jacej (18).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze haczyki (48 i 49) do zawijania obwodowego obrze-
Zza sg umieszczone w suwakach (46 i 47), przy czym
suwaki (46 i 47) sa pionowo przesuwne na szy-
nie (45). ‘

6. Urzadzenie wedlug zasirz. 5, znamienne tym,
ze szyna (45) jest zamocowana na ramionach odchyl-
nych (10a i 10b) prowadzacego walca (4).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze usytuowany w suwaku (47) dolny haczyk (49)
do zawijania obwodowego obrzeza wspiera sie na
obwodzie tarczy krzywkowej (51) obrotowej wokoét
poziomej osi (51a) i na umieszczonej ponad nim ra-
mie odchylnej, do ktérej jest lekko dociskany przez
sprezyne.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
Z2e usytuowany w suwaku (46) gérny haczyk (48)
do zawijania obwodowego obrzeza jest dociskany
za pomocg sprezyny do diwigni odchylnej (55), kt6-
ra swoim drugim koficem jest polqczona przegubowo
z korbg (58). :

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 7 albo 8, znamienne
tym, %e tarcza krzywkowa (51) i korba (58) sg po-
lgczone z napedem z tego samego silnika (54) osa-
dzonego nod plyta nosng (11).

10. Urzadzenie wediug zastrz. 9, znamienne tym,
Ze na tarczy krzywkowej (51) jest osadzony klin
(59) wspéipracujacy z kotkiem (80) dla ogranicze-
nia ruchu gérnego haczyka (48) usytuowanego w
suwaku (46).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze ramie odchylne (8a, 9 i 10a) dla walcéw pro-
wadzgcych (2, 3, i 4) i suwak (46) dla haczyk6w (48)
do zawijania obwodowego obrzeZa sg polgczone ze
sprezynami (25, 26, 27) (61), przy czym ramie od-
chylne (8a, 9a i 10a) jest polaczone za pofrednictwem
kotka prowadzgcego (8e, 9e i 10e) z tarczg sterujgca
(18) dla wspélnego z nig obrotu.

12. Urzgdzenie wedtug zastrz. 11, znamienne tym,
%e ramie (28) tarczy sterujacej (18) jest polgczone

- z elektromagnesem (29).
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13. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ramienia odchylnego, za§ kolo napedowe (16 i 17)
Ze co najmniej jeden z trzech walcéw prowadzacych -jest polaczone za pomocg pasa napedowego (16b

(2, 3, 4) jest polagczony za posrednictwem pasa na-
pedowego (16a i 17a) z kolem napedowym (16 i 17)
osadzonym na osi obrotowej (8¢ i 9¢) przynaleznego s Plycie no$nej (11) i pokrywowej (12).

i 17b) z silnikiem napedowym (13) osadzonym w
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