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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do szyb-
kiego ustalania nitki gwintu majace zastosowanie
przy szlifowaniu gwintownikéw na szlifierce gwin-
towej.

Dotychczas ustalanie nitki gwintu przy szlifo-
waniu gwintownikéw bylo bardzo pracochionne
poniewaz po zamocowaniu gwintownika ze zgrub-
nie nacietym gwintem na szlifierce, trzeba bylo
wykonywaé recznie ruchy stotem szlifierki obser-
wujgc jednoczeSnie przez lupe czy zarysy gwin-
townika i tarczy $ciernej trafiajag na siebie. Tego
rodzaju ustalanie nitki gwintu gwintownika z tar-
cza §cierng powodowalo szybkie zmeczenie wzroku
pracownika. Wykazanych niedogodnosci nie ma
urzadzenie wedlug wynalazku przeznaczone do
szybkiego ustalania nitki gwintu.

Przy zastosowaniu urzgdzenia wedlug wynalazku
ustalanie nitki gwintu przy szlifowaniu gwintow-
nikéw odbywa sie za pomocg specjalnego ustala-
cza, ktéry trafia w zarys gwintownika, a jego
wilasdciwy odczyt dokonuje sie na czujniku.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera tulejke
rozprezng o trzech przecigeciach na swoim obwo-
dzie zaopatrzona w nakielek wykonany wspélosio-
wo z jej Srednicg, przy czym wewnatrz tulejki
jest umiejscowiona sprezyna, przy czym tulejka
mocowana jest w sercéwce, oraz ma ono ustalacz
do trafiania w zarys gwintu polaczony z czujni-
kiem stuzacym do odczytywania trafienia. Urza-
dzenie wedlug wynalazku jest przedstawione na
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rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadze-
nie w przékroju wzdluznym w widoku z boku, a
fig. 2 — przekrdj poprzeczny wzdiuz linii A—A z
fig. 1 w widoku z przodu.

Urzadzenie skiada sie: z podstawy 1, konika le-
wego 2, konika prawego 3, przystawki 4 i tulejki
5 rozpreznej. W konik lewy 2 jest wiiSniety kiel
6 przymocowany $rubg 7. Od czolowej strony koni-
ka 2 przymocowana jest dZwignia 8, w ktdérej osa-
dzony jest kolek oporowy 9. Konik prawy 3 ma
ruchomy kiet 10 popychany przez $§rube 11, a co-
fany przez sprezyne 12. Przystawka 4 ma zaczep
13, ktory ‘wchodzi w rowek ustalajacy kat natar-
cia gwintownika 14, natomiast ustalacz 15 trafia
w zarys gwintu gwintownika 14, a jego wla$ciwe
trafienie odczytuje sie na czujniku 16.

W korpusie przystawki 4 znajduje sie prowad-
nica w postaci jaskoélczego ogona 17, po ktérej
przesuwany jest suwak 18, za pomocag Sruby 19
wraz z zaczepem 13 i ustalaczem 15. Czop 20 stu-
zy do przesuwania ustalacza 15 i zatrzymywania
go poprzez wci§niecie czopa 20 we wglebienie 21.
Powrét odbywa sie pod dzialaniem sprezyny 22.

Czujnik 16 wklada sie tak gleboko, aby jego
stopka stale dolegala do ustalacza 15. Czujnik 16
jest unieruchomiony $ruba 23. Tulejka rozprezna
5 ma wykonane swoim obwodzie trzy naciecia.
W tylnej czeéci tulejki 5 znajduje sie nakielek 24
wykonany wspélosiowo z jej Srednicg wewnetrzng
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Wewnatrz tulei 5 osadzona jest sprezyna 25, a z
zewnatrz nalozona jest sercéwka 26. _
Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
nastepujace: po nalozeniu tulejki rozprezinej 5
na chwyt gwintownika wklada sie ja w kly 6 i
10 urzadzenia, nastepnie dosuwa sie zaczep 13 do
ptaszczyzny natarcia czeSci tngcej gwintownika,
po czym zwalnia sie ustalacz 15 i pokreca. sie §ru-
ba 11 dotad, az ustalacz 15 wpadnie w zarys gwin-
tu gwintownika 14 i czujnik 16 wskaze ,,0”.
Nastepnie dociska sie sercowke 26 do kolka opo-
rowego 9 i dokreca Srube znajdujgcg sie w ser-
cowce. Z kolei odkreca sie srube 11, wyjmuje sie
wlasciwie ustawiony gwintownik 14 wraz z ser-
cowkyg 26 z przyrzadu i zaklada na obrabiarke w
celu poddania go obrdbce. .
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do szybkiego ustalania nitki gwintu
przy szlifowaniu gwintownikéw na szlifierce gwin-
towej, znamienne tym, Ze na wspllnej podstawie
(1) zamocowane s3g wspolosiowo niezaleznie od
siebie w sposéb regulowany: konik  lewy (2) z
klem stalym (6), dzwignig (8) i kotkiem oporowym
(9), oraz konik prawy (3) z przesuwnym klem (10)
ktory dociskany jest Srubg (11), a odpychany spre-
zyng (12) od gwintownika oraz regulowana przy-
stawka (4) posiadajgca suwak przesuwny (18) do-
suwany lub odsuwany prostopadle do osi gwin-
townika Srubg (19) wraz z zaczepem (13) i uspre- ‘.‘
zynowanym ustalaczem (15) dopasowanym do za- |
rysu gwintu potgczonym z czujnikiem (16).
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