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Wiadomo, że trudnolotne pochodne
łatwolotnych zasad stanowią środki przy¬
śpieszające wulkanizację. Wiadomo rów¬
nież, że zasady, których spółczynnik dyso-
cjacji jest większy niż 1.10"~8 przyśpiesza¬
ją wulkanizację. Do takich związków na¬
leżą również produkty kondensacji aldehy¬
dów z amonjakiem, np. produkty konden¬
sacji aldehydu octowego z amonjakiem, al¬
dehydu butyrowego z amonjakiem heksa-
metylenoczteroamina, które w praktyce
stosuje się jako środki przyśpieszające
wulkanizację.

Wykryto, że produkty kondensacji, któ¬
re można otrzymać z aldehydu krotonowe-
go i amonjaku i które dotychczas jako
środki przyśpieszające wulkanizację nie

znalazły zastosowania, odznaczają się
szczególnemi zaletami i wskutek tego zaj¬
mują miejsce wyjątkowe. Związki te dzia¬
łają znacznie mocniej, niż dotychczas uży¬
wane produkty kondensacji nasyconych al¬
dehydów i amonjaku, i pomimo to wykazu¬
ją tę zaletę, że posiadają bardzo dogodną
temperaturę krytyczną, to jest mieszaniny,
otrzymywane zapomocą nowych środków
przyśpieszających wulkanizację, nie wyka¬
zują skłonności wulkanizowania już w tem¬
peraturze niższej, można je więc bez tru¬
du przerabiać np. na maszynach do wy¬
twarzania węży. Dla przemysłu kablowego
stanowi to bardzo znaczny postęp. Dalsza
zaleta nowych środków przyśpieszających
wulkanizację poległa na tern, że są one ab-
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solutnie trwałe i otrzymanym zapómocą
nich j>rzedmiotom wulkanizowanym za¬
pewniają bardzo dobre własności.

Jeden z tych produktów kondensacji al¬
dehydu krotonowego i amonjaku otrzyma¬
no z aldehydu krotonowego i wodnego a-
monjaku w temperaturze 100°. Jego budo¬
wa była ustalona jako trójkrotonylideno-
czteroamina o prawdopodobnie następują¬
cym wzorze:
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Substancja ta, zawierając wodę krysta¬
liczną, topi się w temperaturze 97°, bez
wody krystalicznej w temperaturze 102°,
Punkt wrzenia przy 4 mm ciśnienia 146—
147°. Obok tego związku można, jak wy¬
kryto, wydzielić jeszcze inny produkt kon¬
densacji, stanowiący izomer tamtego. Zwią¬
zek ten, zawierając wodę krystaliczną, topi

się w temperaturze 77°; bez wody krysta¬
licznej przedstawia on olej o wysokiej lep¬
kości, wrzący w temperaturze 138—140°
przy 3 mm ciśnienia.

Jako środki przyśpieszające wulkaniza¬
cję można stosować tak ciała zawierające
wodę krystaliczną, jak i ciała wolne od
wody krystalicznej. Szczególnie dobre wy¬
niki osiąga się, dodając do mieszaniny,
podlegającej wulkanizacji, mieszaniny obu
izomerów.

Przykład I. Do wulkanizacji stosuje się
mieszaninę, zawierającą na 100 części
,,smoket sheets" 6 części siarki, 5 części
tlenku cynkowego i 1 część czteroaminy
ikrotonylidenowej (punkt topliwości 97°C).
Następująca tablica wskazuje wyższość te¬
go środka przyśpieszającego w przeciwień¬
stwie do dających się otrzymać z nasyco¬
nych aldehydów i amonjaku.

Produkt kondensacji aldehydu octowe¬
go i amonjaku oznaczono jako A.

Czteroaminę heksametylenową oznaczo¬
no jako H.

Produkt kondensacji aldehydu butyro-
wego i amonjaku oznaczono jako B.

Czteroaminę trójkrotonylidemową (punkt
topliwości 97°) oznaczono jako T.

Smoket sheets — oznacza kauczuk na¬
turalny wyciągnięty zapómocą walców w
arkusze o powierzchni chropowatej.

Czas
wulka¬
nizo¬
wania

min,

15

30
45

60

atm.

3V2
n

n

A 5" B T
Wytrzy¬
małość
kg/cm2

114
134
135
136

Ciągli-
wość%

807
783

753
746

Wytrzy¬
małość
kg/cm2

67
123

131
150

Ciągli-
wość %

944

836

746
716

Wytrzy¬
małość
kg/cm2

114
148

148

.131

Ciągli-
wość %

792

781

743
739

Wytrzy¬
małość
kg/cm2

180

148
129

Ciągli-
wość %

725
620
593

już prze¬
grzane

Przykład II. Mieszaninę, zawierającą
100 części „smoket sheets", 5 części siarki,
5 części bieli cynkowej i 1 część czteroami¬

ny trójkrotonylidenowej (bezwodnej, punkt
topliwości 102°), ogrzewa się w ciągu 15
minut przy 3V2 atm. Produkt wulkanizacji

— 2 —



wykazuje wytrzymałość 180 kg/cm* przy
ciągliwość! 660%.

Przykład III. Mieszaninę 100 części
„smoket sheets", 5 części siarki, -5 części
bieli cynkowej i 1 część czteroaminy trój¬
krotonylidenowej (punkt topliwości 76°,
bezwodnej) ogrzewa się w ciągu 25 minut
przy 3V2 atm. Produkt wulkanizacji wyka¬
zuje wytrzymałość 183 kg/cm2 i ciągliwość
763%.

Przykład IV. Mieszaninę lOft części
„smoket sheets", 5 części siarki, 5 części
tlenku cynkowego i 1 część czteroaminy
trójkrotonylidenowej (bezwodnej, punkt
wrzenia 138—140°) ogrzewa się w ciągu
15 minut przy 3V2 atm. Produkt wulkani¬
zacji wykazuje wytrzymałość 201 kg/cm2
i ciągliwość 685%.

Przykład V. Mieszaninę 100 części
„smoket sheets", 5 części siariri, 5 części
bieli cynkowej i 1 część środka przyśpie¬
szającego wulkanizację (mieszaniny obu
wspomnianych na wstępie, zawierających
wodę krystaliczną izomerów) ogrzewa się
w ciągu 25 minut przy Zxh atm. Produkt
wulkanizacji wykazuje wytrzymałość 205
kg/cm2 i ciągliwość 744%.

Przykład VI. Mieszaninę 100 części
„smoket sheets", 5 części siarki, 5 części
bieli cynkowej ogrzewa się raz z 1 częścią
produktu kondensacji aldehydu octowego i

amonjaku, drugi raz z czteroaminą. trójkro-
tonylidenową (punkt topliwości 97°) w cią¬
gu 30 minut przy iy2 atm. W pierwszym
przypadku produkt wulkanizacji wykazuje
już znaczną wytrzymałość 71 kg/cm2 przy
851% ciąglłwości, w drugim przy(padku,
przeciwnie, tylko 12 (kg/cm2 parzy 869%
ciągliwości. Z tych liczb widoczną jest ko¬
rzystna temperatura krytyczna czteroami¬
ny trójkrotonylidenowej, jako środka przy¬
śpieszającego wulkanizację.

Przykład VII. Mieszaninę 100 części
„smoket sheets", 40 części siarki i 1,25 czę¬
ści czteroaminy trójkrotonylidenowej (mie¬
szanina obu izomerów) ogrzewa się w cią¬
gu 60 minut przy 4 atm. Otrzymuje się
całkowicie wypaloną gumę twardą.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób przyśpieszania wulkanizacji na¬
turalnego lub sztucznego kauczuku, zna¬
mienny tem, że do masy wulkanizowanej
dodaje się przed wulkanizacją produktu
kondensacji amonjaku i aldehydu kroto-
nowego.

I. G. Farbenindustrie
A k t i'e n g e is e 11 s c h a f t.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

r>ruk L. Bogusławskiego^! Ski, Warszawa.
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