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Spos6b wytwarzania podpatki

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania podpatki do wegla, koksu itp. materiatéw
opatowych.

Znanych jest wiele spos6b wytwarzania podpatki polegajacych na wymieszaniu gaczu, para-
finy lub smoty z rozdrobnionymi odpadami drewna, mutu weglowego, wi6kna Inu lub tp. materia-
16w dobranych w odpowiednich proporcjach i warunkach. Cecha charakterystyczna wszystkich
znanych, takze z opiséw patentowych sposob6w wytwarzania podpatki jest wymieszanie w odpo-
wiedniej temperaturze dwéch sktadnikow: gaczu, parafiny albo smoty z rozdrobnionymi odpadami
na przyklad drewna. Przyklad takiego rozwigzania opisany jest w polskim opisie patentowym
nr 98 173 oraz w opisie zgtoszenia nr P-188310 (opubl. BUP nr 22/77).

Istota sposoboéw wytwarzania podpalki podanych w wyzej wymienionym opisie zgtoszenia nr
P-188310 jest, ze widry i trociny dobierane w odpowiedniej proporcji, mieszane s3 z gaczem
parafinowym i parafing techniczng réwniez w odpowiedniej wzajemnej proporcji w temperaturze
80-100°C. Taki spos6b otrzymywania podpalki posiada niedoskonato$ci, do ktérych nalezy to, ze
nie uwzgl¢dniono koniecznego zréznicowania temperatur w przebiegu procesu wytwarzania pod-
palki, a ponadto drobiny odpad6w w postaci wiéréw i trocin sa zbyt duze i mato zr6znicowane co
do ich wymiaréw.

Gacz parafinowy i parafina charakteryzuja si¢ stosunkowo niska temperaturg topnienia,
réwnoczesnie szybko ulegaja ostyganiu, stwarzajac niebezpieczefistwo osadzania si¢ na §ciankach
zbiornika mieszarki itp. urzadzen technologicznych, wywolujac ktopotliwa sytuacje w dalszej ich
eksploatacji, a takze trudno$ci w przywracaniu tych urzadzen do dalszego wykorzystania
produkcyjnego. '

Ponadto ge¢sta konsystencja gaczu parafinowego i parafiny utrudnia doktadne, rOwnomierne i
szybkie nasycenie drobin drewna oraz uzyskanie jednolitej masy, wowczas kiedy drobiny te nie sa
zréznicowane pod wzgledem wielkosci i w odpowiednich wzgledem siebie proporcjach wagowych.
Niejednorodna bowiem masa podpatkowa utrudnia uformowanie jej i uzyskanie réwno pocigtych
blokéw o wymiarach handlowych w ostatniej fazie procesu technologicznego.

Stad tez konieczne jest aby w poszczeg6lnych fazach procesu technologicznego nastgpowato
zr6znicowanie temperatur w urzadzeniach, badZ surowc6w w ten spos6b aby w pierwszej fazie
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nasycenia gaczem i parafing drobin drewna temperatura masy podpatkowej wynosita w granicach
' co najmniej do 75°C po czym stopniowo byta obnizana az do 25-32°C.

Wysoka temperatura w pierwszej fazie procesu technologicznego ufatwia szybkie nasycenie
drobin drewna gaczem i parafing, a z kolei temperatura nie nizsza jednak jak 25-32°C zapewnia
plastyczno$é masy podpatkowej, co ma duze znaczenie przy jej formowaniu w bloki handlowe, a
takze zapobiega szybkiemu ostyganiu i osadzaniu si¢ jej na $ciankach urzadzen, zwlaszcza przezna-
czonych do formowania.

Sposob wedtug zgtoszenia nr P-188310 warunkéw takich nie przewiduje i nie spetnia.

W zgtoszonym sposobie wielko$é drobin drewna jest zréznicowana i tak dobrana w propor-
cjach aby nasycenie ich gaczem lub parafing byto rownomierne, zupetne, a rownoczesnie nastgpo-
wato szybko, przy rOwnoczesnym utrzymywaniu przygotowanej masy podpatkowej i urzadzen
technologicznych we wlasciwej zr6znicowanej temperaturze w czasie calego procesu wytwarzania.

Celem wynalazku bylo opracowanie sposobu wytwarzania podpatki o jednorodnej masie,
rOwnomiernym nasyceniu drobin drewna o fatwym i niskim zapfonie, eliminujacym jednoczesnie
ktopotliwe zastyganie masy podpatkowej w urzadzeniach technologicznych. Cel ten zostat osiag-
nigty w ten sposob, ze mieszaning drobnych wiéréw drewna w iosci 25-30 cz¢sci wagowych, trocin
w ilosci 8-10 czg¢sci wagowych, pytu drzewnego w ilosci 3 czgSci wagowych nasyca si¢ gaczem
barisolowym surowym w ilo$ci 50-55 czgsci wagowych oraz gaczem barisolowym rafinowanym w
ilosci 5-10 czgsci wagowych o temperaturze gaczu 70-75°C i ponownie miesza dodajac 0,2 czg$ci
wagowych miatu wegla drzewnego po czym masg ta schtadza si¢ do temperatury 25-32°C strumie-
niem powietrza skierowanym w kierunku przeciwnym do ruchu masy podpatkowej, a nastgpnie w
urzadzeniu wyciskajaco-formujacym podgrzewanym do temperatury 50-55°C, ruchem slimako-
wym przez okienko formujace wyciska si¢ wstgge masy podpatkowej, ktora tamie si¢ na bloki i
pakuje. '

W trakcie formowania wstegi podpatkowej, tj. wyciskania jej przez okienko formujace oraz jej
przesuwania przez korytko prowadzace, dla utatwienia podzialu wstggi na bloki handlowe oraz
podziatu bloku przez uzytkownika na réwng ilo$¢ czeéci stanowiacych porcje do jednorazowego
uzytku, na jej powierzchni zlobione sa podtuzne i poprzeczne wglebienia. Umieszczonym u wylotu
korytka prowadzacego walcem o gladkiej powierzchni, wstgga masy podpatkowej poddawana
zostaje wygtadzeniu i przyci$nigciu w momencie odtamywania si¢ poszczeg6lnych blokéw zabiera-
nych przez przeno$nik ta§mowy, ktéry dostarcza uformowane bloki do stanowisk pakowania.

Dla uiatwienia oddzielania si¢ blokéw z wyttaczanej wstggi masy podpatkowej zmienia si¢
plaszczyzng i kierunek jej ruchu, gdyz przeno$nik odbierajacy bloki podpatki usytuowany jest o
10-20 mm ponizej korytka prowadzacego wstege oraz pod katem 15-20° do osi wyciskanej wstggi.

Takie ustawienie przeno$nika odbierajagcego bloki podpatki zmniejsza opory jakie stwarza
wstega masy podpatkowej w chwili odrywania si¢ poszczegdlnych blokéow. Dla umozliwienia
swobodnego przesuwania blokéw podpatki po metalowym blacie stotu zastosowane zostato podg-
rzewanie do temperatury 45-55°C blatu stotu oraz lejkéw, przez ktore wsuwane sa bloki do
torebek.

Zastosowanie w sposobie wedlug wynalazku dobranego sktadu surowcéw a mianowicie:
drobin drewna, o réznej granulacji a szczegblnie trocin i pylu drzewnego wplywajacych na
doktadniejsze nasycenie ich gaczem oraz wymieszanie z wiérami co wplywa na lepszy zapton, miatu
wegla drzewnego skutecznie zwigkszajacego temperature spalania podpalki, zestawu dwéch rodza-
jow gaczu o ich tacznym udziale w wadze podpatki ok. 60%, ma bezpo$redni wplyw na: szybkos¢
zapalania si¢ podpalki w czasie do 6 sekund, kaloryczno$¢ (warto$¢ opatowa), czas palenia sig
jednej porcji wynoszacy ponad 15 minut. Pozwolito to na zmniejszenie porcji podpatki uzywanej do
jednorazowego zapalania wegla o 28-34,5% w stosunku do znanych podpatek.

Sposob wedtug wynalazku przebiega nastgpujaco: Do zamknig¢tego mieszalnika wsypuje si¢ i
miesza 25 czg$ci wagowych drobnach wiérow, 10 cz¢sci wagowych trocin i 3 czgSci wagowe pytu
drzewnego. Naste¢pnie nie przerywajac mieszania dodaje si¢ 52 czgsci wagowych roztopionego
gaczu barisolowego surowego i 10 czg¢$ci wagowych gaczu barisolowego rafinowanego o tempera-
turze 70-75°C a potem 0,2 czg$ci wagowych miatu wegla drzewnego.

Po uzyskaniu w wyniku mieszania jednorodnej masy zostaje ona wygarni¢ta na przeno$nik
tasmowy, ktéry odprowadza mas¢ podpatkowa do zespotu urzadzen schtadzajacych, w ktérych
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doprowadza si¢ temperaturg masy do 25-32°C co dokonuje si¢ doé¢ szybko dzigki strumieniowi
powietrza, w ktérym nastepuje przesuwanie si¢ masy do urzadzenia wyciskajaco-formujacego
podgrzanego do temperatury 50-55°C. Uformowane bloki podpatki przemieszczane sa przeno$ni-
kiem taSmowym do stanowisk pakowania, przy czym stot przeznaczony do pakowania wraz z
lejkami do wsuwania blokéw do paczek papierowych jest rowniez podgrzewany do temperatury
45-55°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania podpatki do wegla, koksu i innego opatu, skiadajacej si¢ z drobin
drewna wymieszanych z gaczem o temperaturze ponizej 100°C, znamienny tym, ze mieszaning ktora
tworzg drobne wiéry drewna w iloéci 25-30 czg$ci wagowych, trociny w ilosci 8-10 czg¢sci wago-
wych, pyt drzewny w ilosci 3 czesci wagowych, nasyca si¢ gaczem barisolowym surowym w ilo$ci
50-55 cz¢sci wagowych oraz gaczem barisolowym rafinowanym w ilosci 5-10 cz¢$ci wagowych o
temperaturze gaczu 70-75°C i ponownie miesza dodajac 0,2 cz¢sci wagowych miatu wegla drzew-
nego, po czym masg te schtadza si¢ do temperatury 25-32°C strumieniem powietrza skierowanym
w kierunku przeciwnym do ruchu masy podpatkowej, a nastgpnie w urzadzeniu wyciskajaco-
formujagcym podgrzewanym do temperatury 50-55°C ruchem §limakowym przez okienko formu-
jace wyciska si¢ wstgge masy podpaltkowej, ktora tamie si¢ na bloki i pakuje.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na wstedze masy podpatkowej w czasie jej
formowania wyciskane sa podiuzne i poprzeczne wgl¢bienia dzielace ja na bloki a kazdy blok na
roéwna ilosé czesci.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tamanie blokéw podpalki z wyttaczanej wstegi
nastgpuje samoczynnie w wyniku zmiany ptaszczyzny ruchu wstggi przez obniZenie jej oraz
przesunigcie o kat 15-20°C do osi wstegi.
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