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Garnabechneidevorriclhitung
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Die Garnaboclmeidevorrichtungs et Tuer alle Textilmacschi-
nen anwendbar, vorsugnowelgce jedoch fuer eine Fadenschar
endloser Chemicfaeden,

Chareliterigtil der bhelioppton technicchien Loecunaen
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In DD-PS 127 688 (IPX 2 D 01 II 9/16) wi»d cine Tadenab-

trennvorrichiung an eincr Aufeopuimeschine fuer hochpoly~

nere Facden begchrieben, Sie dist in Madenlaulrichtuny go-

&
gchen nach der Spinnduesc und einer TFadenabgsausung angeord-
net, Auf ciner Grundplatite am laocchinecuseztell iot ein
Klemmstucck befestigt, dog rit cincem clastischen Illaterial
uchkersogen ist., Die Teeden luvfen inm Formalbetrieh ohne
Beruehrung an der Absongung und dem Xlemmstueck vorbedl.

Bei Tadeonbruch werden die TPaeden durch einen DBuegel von
runden oder prismatischern Querschnitt gegen das Klerm-
stueclk gedrucckt und featmeklermt, Der Duegel wird wvon
Hand oder automatisch durch einen von einem Fadenwaecliter
uggehenden Impule mittels einee Prneoumatiksylinders in

Richtung des Klemmstucceles bewent, Dic weber der Klerme
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stelle weiterhin kontinuierlich sus der Ipinnduece anlkom-

menaen Iacden werden von der Iadenabsauzung ~uvigenonmen,

Bel praktischen Versuclien mit dieszer Fadentrennvorrich-
tung hat gich gezeigt, dasg die Iaeden lLiceulig nicht an
der Klemmstelle; sondern irgendvio zwischen dieser und der
Spule reissen, vodurch es zu Wickelbildung auf Galetten
und Reibwelzen kommen lrann, Auch verringert sich mit zu-
nehumender fnzahl der TFaeden und staerler werdendem Titer
die Zvverleescigkeit dieser Trennvorrichiung.
Vieiterhin sind such zahlreiche Garnabschneild
gen bekennt, dile nach dem Prinzip der Schere
Klingen die Toceden trenmen, Nach DB-AS 2 637
Fadentrennvorrichtung bekannt, die 2us einem ortslesten
n

Trennteil und einem zu dlegewn dewegbaren, eine Sciniti-

o~ :

. Ler ortclfeate

1
'

kante unfacsenden Ochnitikoerper testeh

N

Tremmveil enthzelt zwel perallele, im 4bstand voneinounder
angeordneve radenleitpleoettchen mit Iadenlelitnut und der
Schnitiiioerper einen U-profilfoermigen Tadencponnoduegel
mit fedeinden Klemuechienkeln, BSeim Ochneldvorgnng greifcen
die Xlemmochenikel ueber die radenleitpleetichenn, spounen

Eal

damit den querliecgenden Taden, der im weiteren Bevegugo-

it
ablauf durch die Schmittkente getrennt wird.

Diese Tinrichlung ist zum Schneiden eines TFodens vorgesc-
hen. Da der Ccehnittvorgong lmwer on der gleichen Stelle
der Klinge crfolgt, uiterliegt dicse besonders bel syn-
thetischen Taedenn einei hiohen Verschlelss, Bein mehrfae-
digen Spinnen an Aufspulnaschinen tritt als welterer
Nachteil auf, dess nicht alle Faeden von der Tadenleitnut
sicher aufgenonmen und gespannt werden, womnit ein einwvand-
freier Sclinitt nicht mehr gewaehrleistet ist., Tuer unver-
O
streckte gyniinetische Taeden ist diese T'adentrennvorrich-

o

tung wenlg geeignet, dz diese Toeden aufl das drei- bis
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vierfache ihrer urspruenglichen Tocenpe gestreclit werden

koenncn, bevor gic geechnitfen werden,

Ziel der Trlindung

Ziel der Irfindung ist es, eine Tadenschar sicher und
schnell zu trennen, den Vers thCJSs der llesserschneiden zu
vermindern und gleichzeitig einen einfachen, oekonomigchen
und problemlosen Austousch der Schneidvorrichtung bei lau-
fendem Taden zu ermoeglichen,

.

DuflC”Un” des Vesens der Fr finOUN”

Der Erfindung liegt die Avfgnbe zugrinde, durch eine er-
hochte Tadensponnung und becondere TFadenluehrung im llo~
ment deg uchnltcvorgﬂp'eﬁ einen optimalen Trennelfekt der

O

Feeden zu ercielcen,

-

Fefindungegernaess wird dic Mufgabe geloest, indem aufl c¢l-

U
ner CGrundplattc cine-lcosernufrnalme kleumend arretieet ict,
Pie licocgeraufnoalime beoteht aus gwel Klermaplatten, wwischen
denen wweil oder nchyere Rosierklingen unter einen stivrplen

WL

Uinkel befestiyt sind, uwnd aus eincr Deckplatle, fn der

1
Crundplotte ist ein Arbeliszylindew bcfestigt¢

1
PR

ide

A .. AV " % PR [
vuny dot fuer Padenscharen onwend-

Die Gammabochueldevorrich

-

bury, deven Dincelfuzceden parallel oder senlkrecht zur Lio-
er

gteenonniten Fodenlavy L1ob

o

schinenfrenat laulen. Tuer den

an der ]OLUQn tenge des Arbeitezylinders ein Schieber be-

festigv, in dem Hebel gefuchrt werden, dle an der Grundplut—
te drehboar gelogert sind, Die Ilebel sind mit Tang
verbunden, die die fmcden eineclhilicessen, Der OCchieber uveber-
tracgt die Hubbevegung des Zylinders in eine OSchwerlibevegms

der Tangaric, Tuer die zweite lloceglichlkelt dee Madenloufo

ist an der Kolbenstong

e ein Cchlitten angeordnet, an dem
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Fangfinger befestigt sind. Im Normalbetrieb laufen die
Faeden beruchrungofrei zwischen den Tangfingern und der
Schneidvorrichtung. Venn die Tuedcn gescanltton werden
sollen, wird die Kolbenstange eingefchren und dic Faeden
durch die Tangarme beziehunbuwelue Pangfinger gebuendelt
der Schneidvorrichtung zuzefuehrt, Die Inncnseiten dex
FPangarme bezilchungsweice Tangfinger entsprechen dem Ge-
genprofil der Rasierklingenanordnung,

Au“fvohvungc%enﬁnLol
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Die erfindungogenaesse Garnabschneidevorrichtung ist so-
oM (
wohl Tuer Binzelfaeden als auch fuer Fadenccharen anwend-

bar,

0

In der zugechoerigen Zeichnung zeigen

Fig, 1 die Draufsicht auf eine Garnabschneidevorrichtung
fuer cine Fadenschar, deren Eincelfacden parallel
zur Maschinenfront laufen,

Fig, 2 die¢ Unteransicht zu Fig, 1,

Tig. 3 die Draufecicht aul eine Garnabschneidevorrichiung
Tuer eine Padenschar, deren Einzcelfscden senli=-
9
recht zur Maschinenfront lauren,

Fig., 4 die Vorderansicht zu Fig. 3,

Fig., 5 den Fadenlauf innerhalb der Garnabschneidevorrich-
tung im Moment der Fadentrennung.

Am laschinengestell 2 ist eine Grundrlatte 3 befestigh,

auf der eine Meseceraufnahme 5 durch eine Blattfeder 9
klcmmiend arreticrt ist. Die Messeraufncohme besteht aus zweid
Klemmplatten 7, zwischen denen. zwel Rasierklingen 6 so fi-
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viert und cingeklernmt sind, daco gie etwa 5 mm vor den
Klemmplatten ueberstehen, Auf der oberen Klemmplatte ist
eine Decknlatte 8 befestigt. Grundplatte 5 und Decliplatte

8 stehen vor den freistehenden Rasicrklingenschneiden ueber

ud bilden so einen sicheren Schutz gegen Verletzungen.

Auf der Grundplatte ist weiterhin ein pneumatischer Ar-
beitezylinder 4 befestigt. £in seiner Kolbenstange 16 ist
gemaesg Fig, 2 ein Schieber 10 befestigt, in den zwel
symnetrisch angeordnete Hebel 11 eingreifen, Die Hebel

sind in der Grundplatte drehbar gelagert und fest verbun-
den nitv den angarnmen 12, Genecess Pig, 3 und 4 ist 2n der
Kolbenstange 16 ein Schlitten 14 mit IPangfingern 13 befe-
stigt, die zucommen auf der TPuehrung 15 gefuchrt werden,
Die Rasicrklingen sind vnter einem stwapfen Vinkel &, vor-

sugsweise 130Y zuicchern den Klemmplatten befestigt, It die-
sem Vinkel korrespondieren dic IFangarme und Fangfinger,

Die schraeze Anordrnuns der Rasicerllingen zucinonder traegt
wesentlich sur sicheren Pedentrennung bel, do der Iaden

im Augenblick des Trennens eine kurze Strecke in Richiung

der Schneidkante an dlceer gpleiten musse

Im formalbetrich laufen dic Taeden 1 ohne Deruchiums owie-

schen den Vorderkanten der Grund- und Deckplaette und den

=

angarmen besiehungoweice Ponsfinpgern. Sollen die Toeden
geschnitten werden, wird dem Arbeitesylinder on Ancchluss
B Druckluft zugefuehrt. Doamit fachrt der Xolben ein, und
diec Tangarme bezichungoweise Tangfinger bewesen sic

mit den. TFaeden zur lMesgeraufnchme bis dicht vor dic Klemm-
platten. Dic Taeden laufen inm lMoment der Fadentrennung
veber dic Verderlkante der Deckplatte zour Vorderiente des
ersten eingefahrencn IFangarmes beziehungeweise TIangfin-
gers zurucck zur Schneidkante und von dort ucber die
Vorderkante des zweiten cingefahrenen Fonpsarmes bezic-

hungsweise Fangfingers ueber dic Vorderkante der Crund-
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platte., Der Tadenlauf ist in Tig. 5 zu erkernen. Durch
diesc Fadenfuchrung ergibt sich ein spitzer Schnittwin-
kel/@ gowie cin erhoehter Iadenzugz., Deide Iektoren er-
moeglichen eine schlagartige Iadentrennung, so dass die
Faeden nuvr kurz veber die Schneidkante schleifen, Damit
wird deren Standzeit wesentlich erhoeht, Wenn nach einer
laengeren Laufzeit ein Auswechseln erforderlich wird,
kann die komplette Messeraufnahme leicht und schnell
durch Anneben der Blattfeder gegen eine neue ausgewechsoelt
werden. Dabei ist es nicht erforderlich, dic Maschine
stillzusetzen. Durch die Verwendung von Rasierklingen
sind die Trennelemente oekononisch einsetzbar., Bin wei-
terer Vorteil der Erfindung ist, dasg alle Faeden ge-
buendelt den Schnittlkanten zugefuehrt werden. Damit wir
aucgeschlossen, dess Iinzelfaeden nicht erfasst werden
beziehungsweise welterlaufen,

Ist der Schneildprozcss beendet, erhaelt der Arbeitezylin-
der am Anschluss A Druckiuft und die Fanmarme bezielhngs-
weise Fangfinger werden in ihre Ausgengsstellung zurueck-
gefuehrt.

Wenn nur cin Faden zu trennen ist, lacset sich vorteil-
haft die Schneidvorrichiung gehaess fige 3 und 4 verwen-
den, well Aicse den geringsten Avfwand an Bauteilen er-
fordert.
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1. Garnebuchnels rvrichitung mitiels Xlingen, vorzugswelge
fuer einc Taderncchor aus endlogén Chemleloeden, gelkenn-
zeichnet dodurch, dass 2uf cirer Crurdplatte (2) cinc
Messeravfnchme (5) klemmend arretiert ist und on der
Grundplatte ein Arbeitszylinder (4) bvefestigt und Hebel

(11) gelagert sind.

jah
e
0]
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einem an der Kolbenstarge (16)
angeordneten Cchieber (10) gefuchrt werden und mit dic
e

Faeden (1) einschliecsenden Fongoermen (12) verbunden

gind, wobeil die Yeongarme mit der Tadenschar bis hinter

die Schneicdkanten der unter einem stumpfen Vinlel (« )

angeordneten Nrosierizlingen (€) schwenkbar sind und die

Padenschar ueber dic Crundplatic (3) und eine Deck-

platte (8) geven die Cchneidlkonten cpitzwinklig ctraff
mpreesbar 1o sovie durch die gchraege fnordnung dex

Ra81cr¢11ngen umd den Fodencug belin Schneildprorzess ei-

,

ne teilweice Gleitleweguny der Jreden gegeben isot,

o

-

2. Guornabochneidevorrzichturg nochh Junkt 1, gekennzelchinedt

Y~ N h] e - & 2
cadurch, daso an el

—

nein en Cer iolbenctange (16) bo-

festigten Schlitien (14} PangTinger (13) vor den foe-

3. Gormabechneidevorrichting nnceh Punlit 1 und 2, geltonn-
zeichnet dudurcly, doon dlce llegscraulrahme (5 ) aug owel
Kleumplaiten (7), svicchen denen ucbercichond zwel ocler
mehrerc R&sier%linjeﬁ'(ﬁ) unteor einern stunplen inliel
(< ) arretiert sind, und cincr Deckplatie (&) besiehi
und die den Taeden (1) zugewsndte Imnenseite der Innco-
arnie (12) bezichungsweise Tungfinger (12) dom CGegen-~

profil der Rasierklingenonordnung entepricht,

In Betracht gezogene Druckschriften:

DE-AS 263775¢ 5 H, 63/00)

-
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