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{67) Die Erfindung bezieht sich auf eine
Aussortiervorrichtung mit hoher Stundenleistung,
beispielsweise beim Aussortieren von Postgutsendungen;
Stiickgiitern etc. Um ankommende Stiickgiter
unterschiedlicher Quer- und/oder Héhenabmessungen
schonend aussortieren zu konnen, arbeitet die
erfindungsgemaRe Aussortiervorrichtung mit einem
Aussortierarm, der tiber einen Schwenkarm und einen
Antriebsarm geflihrt ist, wobei der letztere iber einen
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Patentanspriiche:

1.

Aussortiervorrichtung, mit wenigstens einem motorisch angetriebenen Hauptférderer (2), auf
dem Stiickguter (3) herangeférdert werden, wobei dem Hauptférderer (2) mindestens ein
motorisch antreibbarer Abzugs- oder Querforderer (5) zugeordnet ist, der das mittels eines
motorisch betdtigbaren Schwenkabschiebers auszusortierende Stiickgut (3) wegférdert, wobei
der Schwenkabschieber einen Schwenkarm (15) und sinen Abschiebearm (14) aufweist und der
Abschicbearm oberhalb der Oberflache des Hauptforderers (2) motorisch hin- und herbeweglich
angeordnet ist und diese Arme (14, 15) einen spitzen Winkel zueinander einnehmen, wobei in der
Ruhestellung der Abschiehearm (14) annéhernd parallel zur Forderrichtung (1) des
Hauptforderers (2) in Hohe der Stiickgiiter (3) auRerhalb des Transportbereichs der Stiickgiter (3)
oberhalb des Hauptforderers (2) positioniert ist, wobei der Abschiebearm (14) iber einen
Exzenterantrieb (27) antreibbar ist und die Aussortiervorrichtung (4) auf einer Seite des
Hauptférderers (2) schwenkbeweglich angeordnet ist, wobei der Angriffspunkt des Exzenters (27)
ggf. verstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal der Abschiebearm (14) in der Ausgangsstellung
der Abschiesbebewegung mit einer Anlageflache (24) parallel oder annéhernd parallel zur
Forderrichtung (1) des Hauptforderers (2) im Bereich der seitlichen Begrenzung (25) des
Hauptférderers (2) angeordnet ist und daf® mit dem Abschiebearm (14) ein Schwenkarm (15) und
ein Antriebsarm (22) durch parallel zusinander verlaufende, vertikale Schwenkachsen (18, 21)
gekuppelt ist, wobei sowohl der Schwenkarm (15) als auch der Antriebsarm (22) um je eine
ortsfaste Schwenkachse (16, 23) in horizontaler Ebene schwenkbeweglich angeordnet sind, derart,
dafd der Abschiebearm (14) sich dicht oberhalb der Oberflache des Obertrumes (2a) des
Hauptforderers (2) bewegt und daB mit dem Antriebsarm (22) eine Kurbelstange (26) des
Exzenterantriebs (27) getrieblich verbunden ist, der durch einen Motor (28) angetrieben ist, wobei
der Abschiebearm (14) liber seinen Schwenkhub seinen Angriffswinkel in bezug auf das
betreffende Stiickgut (3), vorzugsweise unstetig, verandert.

Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf8 die Linge des
Antriebsarms (22) erheblich groRer als die Lange des Schwenkarms (15) bemessen ist und
vorzugsweise doppelt so groR ist oder ein Mehrfaches der Lange des Schwenkarms (15) betrégt.
Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, da3 der
Schwenkarm (15) an dem sinen Ende des Abschiebearms (14) angelenkt ist, wahrend der
Antriebsarm (22) im mittleren Langenbereich des Abschiebearms (14) mitdem Abschiebearm (14)
gekuppeltist.

Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 oder einem der folgenden, dadurch
gekennzeichnet, dald der Abschiebearm im Querschnitt ein U-Profil ist, dessen U-Schenkel in
horizontalen Ebenein angeordnet sind, wéhrend der Steg vertikal verlauft und eine breite
Anlageflache (24) fir das Stlickgut (3} bildet.

. Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dall

die Schwenkachsen (18, 21) von Abschiebearm (15) und Antriebsarm (22) auf der dem
Hauptférderer (2) abgewandten Seite des Abschiebearms (14) angeordnet sind und daf8 der
Abschiebearm (14) in der Draufsicht aus zwei mit ihren groen Basisseiten aneinander
anstoflender Trapezen und einem an das kleinere Trapez anschlieRenden Rechteck gebildet sind,
wobei diese Teile materialmaRig einstiickig miteinander ausgebildet sind und Ubergangsbereiche
durch Radien abgerundet sind, wobei eine gemeinsame Basisseite alle drei Abschnitte auf der dem
Schwenkarm (15) und dem Antriebsarm (22) zugekehrten Seite begranzt, wihrend die eine
Seitenfldche des groBeren Trapezabschnittes die Anlageflache (24) fiir das Stiickgut (3) aufwaeist.
Aussortisrvorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf
der Abschiebearm (14) in seiner maximalen Schweinkstellung einen Winkel von etwa 25° bis 50° zur
Forderrichtung (1) des Hauptforderers aufweist,

Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf3
der Exzenterantrieb (27) in beiden Richtungen (A) verstellbar ist.

Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder ginem der folgenden, dadurch gekennzelchnet, da
im unmittelbaren Randbereich des Hauptforderers (2) dem betreffenden Querférderer (5) eine
vorzugsweise motorisch angetriebene Abzugsrolle {11} zugeordnet ist, auf die das Stiickgut (3)
vom Abschiebearm (14) aufschiebbar ist.

Aussortiervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR die Abzugsrolle (11) an
ihrer &uBeren Mantelflache zylindrisch ausgebildet ist und ggf. eine ~aibungserhéhende
Ummantelung aufweist. ’
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10. Aussortiervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzelchnet, daR die Abzugsrolle (11) an
ihrer 3uReren Mantslfliche konisch verlaufend ausgebildet ist und eine reibungserhéhende
Ummantelung aufweist.

11. Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder sinem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf3
der Querforderer (5) eine Rutsche oder eine motorisch angetriebene Rolllenbahn oder einen
Gurtférderer aufweist.

12. Aussortierverrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch gekennzeichnet, dal3
der Motor (28) in einem Gestell (17) unterhalb des Abschiebearms (14), des Schwenkarms (15)
und des Antriebsarms (12) sowie seitlich vom Hauptférderer (2) angeordnet ist.

13. Aussortiervorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dal der Antriebsmotor (28) oberhalb des Abschiebearms (14) angeordnet ist.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Aussortisrverrichtung, mit wenigstens einem motarisch angetriebenen Hauptfdrderer, auf dem
Stiickgiiter herangeférdert werden, wobei dem Hauptférderer mindestens ein motorisch antreibbarer Abzugs- oder
Querforderer zugeordnet ist, der das mittels eines motorisch betétigharen Schwenkabschiebers auszusortierende Stiickgut
wegfdrdert, wobei der Schwenkabschieber einen Schwenkarm und einen Abschiebearm aufweist und der Abschiebearm
oberhalb der Oberfléche des Hauptforderers motorisch hin- und herbeweglich angeordnet ist und diese Arme einen spitzen
Winkel zusinander einnehman, wobei in der Ruhestellung der Abschiebearm anndhe;nd parallel zur Forderrichtung des
Hauptférderers in Hohe der Stiickgiiter auBerhalb des Transportbereichs der Stiickgiiter oberhalb des Hauptférderers
positioniertist, wobei der Abschiebearm iiber einen Exzenterantrieb antreibbar ist und die Aussortiervorrichtung auf einer Seite
des Hauptforderers schwenkbeweglich angeordnet ist, wobei der Angriffspunkt des Exzenters ggf. verstellbar ist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Eine derartige Aussortiervorrichtung bildet den Gegenstand der auf die Anmelderin zuriickgehenden DE-OS 3737543 und der
inhaltsgleichen EP-OS 0314881.

Aus der US-PS 4,298,117 ist eine Aussortiervorrichtung mit wenigstens einem motarisch angetriebenen Hauptférderer
vorbekannt, auf dem Stiickgiiter herangeférdert werden, wobei dem Hauptférderer mindestens ein motorisch antreibbarer
Abzugs- oder Querférderer zugeordnet ist, der das mittels eines motorisch betétigbaren Schwenkabschiebers auszusortierende
Stiickgui wegfdrdert, wobei der Schwenkabschieber aus einem Schwenkarm und einem Abschiebearm besteht, und diese Arme
in Richtung der Schwenkachse des Schwenkabschiebers gesehen in einem Winkel — vorzugsweise sinam spitzen Winkel -
2ueinander ausgerichtet und in Richtung der Schwenkachse beabstandet und in unterschiedlichen Ebenen angeordnet und
einstiickig starr miteinander verbunden sind, und die Schwenkachse am freien Ende des Schwenkarmes anjeordnet ist, wobei
in der Ruhestellung der Abschiebearm annéhernd parallel zur Férderrichtung des Hauptforderers in Hohe der Stiickgiiter
auBerhalb des Transportbaraeichs der Stiickgiiter auf dem Hauptférderer positioniert ist und der Schwenkarm den Hauptférderer
untergreift, wobei der Schwenkabschieber Giber einen Exzenter antreibbar ist.

Diese vorbekannte Konstruktion baut relativ aufwendig.

Nachteilig ist auch das abrupte Umlenken der auszusortierenden Stiickgliter, was einmal darauf zuriickzufihren ist, daB die
Schwenkachse etwa auRermittig 2ur Férderrichtung des Hauptférderers in dessen senkrechter Projektion angeordnet ist. Zum
anderen erlaubt diese Konstruktion auch keine Anpassung oder feinfiihlige Einstellung der Umlenkbewegung des
auszusortierenden Gutes.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den anlagenseitigen Aufwand zu verringern und die Einsatzmdglichkeiten derartiger Anlagen zu
erhdhen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aussortiervorrichtung der gattungsgeméR vorausgesetzten Art dahingehend zu
verbessern, daB bei unterschiedlichan Aussortierleistungen auch in den BuBeren Abmessungen unterschiedliche und ggf. auch
sehr flache Stiickgiiter in beliebiger Aufeinanderfolge vom Hauptférderband auf einen Querférderer aussortiert sind.
ErfindungsgeméR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB8 der Abschisbearm in der Ausgangsstellung der Abschlebebewegung
mit einer Anlagefliche parallel oder anndhernd parallel zur Férdereinrichtung des Hauptférderers im Bereich der seitlichen
Begrenzung des Hauptférderers angeordnet ist und da8 mit dem Abschiabearm ein Schwenkarm und ein Antriebsarm durch
parallel zueinander verlaufends, vertikale Schwenkachsen gekuppelt ist. Sowoh! der Schwenkarm als auch der Antriebsarm sind
um je eine ortsfeste Schwenkachse in horizontaler Ebene schwenkbeweglich derart angeordnet, daB der Abschisbearm sich
dicht oberhalb der Oberfliche des Obertrumes des Hauptfdrderers bewegf und daB mit dem Aniriebsarm eine Kurbelsiange des
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Exzenterantriebs getrieblich verbunden ist. Der Antriebsarm wira durch sinen Motor angetrieben, wobei er iiber seinen
Schwenkhub seinen Angriffswinkel in bezug auf das betieffende Stiickgut, vorzugsweise unstetig, verindert.

Die Anlagafliche des Abschiebearms steht in Ausgangsstellung anndhernd parallel zur Hauptférderrichtung der Stiickgiiter auf
dem Hauptférderer.

Die Crehpunktanordnung des Schwenkarms und des Antriebsarms in Abhiingigkeit von den Armléngen erméglichen, da der
Abschiebearm in seiner maximalen Schwenklage unter einem spitzen Winkel von z.B. 30° zur Férderrichtung auf dem
Hauptférderer steht.

Die besondere Formgebung des Abschiebearms ermdaglicht es, daB das Stiickgut relativ weich abgeschoben wird. GroBe oder
lange Stiickgiiter kbnnen sich besser weiter auf 90° drehen, da mekir Freiraum zur Verfiigung steht.

Zusétzlich erlaubt disse Ausgestaitung der erfindungsgem#Bsn Aussortiervorrichtung einen kleineren Sicherheitsabstand
zwischen den Stiickgiitern, was 2.B. fiir die Paketaussortisrvorrichtung in Hauptpostédmtern von groBem Vorteil ist.

Die Vorschwenkbewegung erfolgtin der ersten Hilfte der Exzenterbewegungrelativ langsam, so daB das Stiickgut nur geringen
Beanspruchungen ausgesetzt ist. In der zweiten Hilfte der Exzenter-Vorbewegung wird das Stiickgut stérker beschleunigt und
2usétzlich stérker gedreht. In Verbindung mit einer Abzugsrolle wird durch diese Rotationsbewegung das Stiickgut nach einer
relativ kurzen Vorschwenkbewegung annidhernd um 90° absortiert.

Durch Ausgestaltung der Aussortiervorrichtung mit einem Schwenkarm und einem Abschiebearm erfolgt eine zusétzliche
Relativbewegung in Hauptforderrichtung, jedoch nur eine geringfiigige Relativbewegung zwischen Stiickgut und Anlageflache
des Abschiebearms.

Dadurch, daB sich in der ersten Halfte der Vorschwenkbewegung die Stellung der Anlagefldche nur geringfiigig zur
Hauptforderrichtung éndert, besteht hier die besondere Méglichkeit, auch mittig auf der Férderstracke ausgerichtete Stiickgiiter
sicher abzuschieben. Demgegeniiber muB bei einer vorbekannten Bauart das Férdergut unmittelbar am Abschieber
vorbeigefiihrt werden, um einen einwandfreien Aussortiervorgang zu gewéhrlsisten.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daR der Abschisbsarm das Stiickgut in eine Rotationsbewegung versetzt und
deshalb der Schwenkwinkel zur Haupftfdrderrichtung relativ klein gehaiten werden kann, wodurch sein mittleres wirksames
Trégheitsmoment wesentlich kleiner ist, als dasjenige der vorbekannten Konstruktion. Dadurch erlaubt die
Aussortiervorrichtung gem#R der Erfindung bei gleicher Antriebsleistung kiirzere fichicrikzeiten des Abschisbearms,

Bei der erfindungsgeméRen Ausgestaltung lassen sich Aussortierleistungen von z.B. 6000 Einheiten pro Stunde in Kombination
mit Gurt- oder Stahlband mit Abzugsrolle und/oder Abzugsforderer sicher aussortieren. Dies ist von groRem Verteil 2.B. bei der
Paketférderung in groBen Pos* imtern, bei der nicht nur diese groBen Stiickzahlen von Paketen anfallen, sondern dis Pakete, d. h.
die Stiickgiiter, auch #uBerlich stark unterschiedliche Abmessungen aufweisen.

Aufgrund der platzsparenden einfachen Bauweise kann auch der Raum unterhalb des Obertrums z.B. fiir den Riicktransport von
Stiickglitern genutzt werden.

Die einfache und stérungsfrei arbeitende Ausgestaltung mit einem Kurbel- oder Exzenterantrieb in Verbindung mit den wenigen
Fiihrungssinrichtungen verzichtet bewuRt auf wartungsunfreundliche Gleitfiihrungen. Der Antriebsarm unterscheidet sich in
der Regel lediglich durch unterschiedliche Lénge und einen zusétzlichen Anlenkpunkt an der Kurbelstange.

Die exakte Filhrung des Abschiebearms ermdglicht das Aussortieren von sehr flachem Stiickgut von 2.B. nur 5mm Héhe,
orthogonal gemessen von der Oberfliiche des Hauptforderers.

Bevorzugte Grundstellung des Abschiebearms kannz.B. 0,5bis 50, vorzugsweise 25 mm (iber AuBenkante des Fordergurtes des
Hauptférderers sein, da dann ein Verklemmen oder dgl. unméglich ist.

In den Patentanspriichen 2 bis 13 sind vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung beschrieben.

Ausfiihrungsbelspiele

Weitere Vorteile ergeben sich i'n Zusammenhang mit nachfolgender Beschreibung der Zeichnung, in der die Erfindung an
mehreren Ausfiihrungsbeispielen — teils schematisch — veranschaulicht ist. Es zeigen

Fig.1: die Anordnung verschiedener Ausfiihrungsformen der Systemanordnung, und zwar mit zylindrisch angetriebener
Abzugsrolle und Rutsche; mit konischer angetriebener Abzugsrolle und Rutsche mit einer Aussortiervorrichtung mit
anyetriebenem Abzugsforderer;

Fig.2: eitte vergroBerte Draufsicht auf eine erfindungsgeméBe Ausfiihrungsform mit schematischer Darsteliung des
Aoschiebearms in unterschiedlichen Positionen;

Fig.3: einen Querschnitt durch einen Hauptférderer mit seitlich angeordneter Aussortiervorrichtung;

Fig.4: uine Riickansicht der Aussortiervorrichtung mit einer Rahmenkonstruktion und Antriebslagerung und

Fig.5: eine ausschnittsweise VergréBerung der Fig. 2,

Mit dem Bezugzeichen 1 ist ein in Richtung des Pfeiles motorisch angetriebener Hauptférderer 2 bezeichnet, der bei den
dargesteliten Ausfihrungsformen als Gurtférderer ausgebildet ist, aber auch aus angetriebenen Rollenbaknen bestehen kann.
Das Obertrum ist in den Fig.3 und 4 mit dem Bezugszeichen 2a und das Untertrum mit dem Bezugszeichen 2b bezsichnet.

Auf dem Obertrum 2a des Hauptférderers 2 liegen in unregelméBiger Reihenfolge Stiickgiiter 3 dicht— unter Beriicksichtigung
sines geringen Sicherheitsabstandes - beieinander. In der Zelchnung sind die Verhéltnisse in allen Féllen unmaBstablich
dargestelit. Zum Beispiel kénnen auf dem Obertrum 2a unterschiedliche Schachteln fiir Medikamente angeordnet sain. Es ist
aber auch méglich, daB sich auf dem Hauptiérderer 2 Pakete mit unterschiedlichen Léngen- und/oder Hhen- und/oder
Querabmessungen bewegen, wie dies z.8B. in groBen Postamtern tagtidglich vorkommt.

Bei der aus Fig. 1 ersichtlichen Ausfihrungsform sind in Forderrichtung des Hauptférderers 2 seitlich mehrere lediglich
schematisch angeordnete Aussortiervorrichtungen 4 angeordnet, deren Aufbau weiter unten im einzelnen beschrieben ist.
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Auf der den Aussortiervorrichtungen 4 jeweils gegenilberlie yenden Seite des Hauptférderers 2 sind Querférderer 5, 6, 7
angeordnet, auf die die jeweils aussortierten Stiickgiiter 3., Pfeilrichtung 8,2 oder 10 abtransportiert werden. Der Querférderer 5
waeist eine Rutsche und eine zylindrische, motorisch angetrisbene Abzugsrolle 11 auf, wihrend der Querférderer 6 ebenfalis eine
Rutsche und eine konische, motorisch angetriebene Abzugsrolle 12 besitzt. Dagegen weist der Querforderer 7 einen motorisch
angetriebenen Abzugsférderer 13 auf, der entweder als Bandférderer oder dgl. ausgebildet sein kann. Nicht dargestelit ist eine
weitere mbgliche Ausfiihrungsform des Querférderers 7, bestehend aus einer angetriebenen Abzugsrolle mit einem
anschlisBend angeurdneten Bandfdrderer,

Fiir das Aussortieren der Stiickguter 3 kdnnen unterschiedliche, vorbestimmte Kriterien, wie Abmessungen, Farben,
Postleitzahlen oder dgl. in Betracht kommen.

Es ist selbistverstdndlich auch méglich, mehr als drel Querférderer (iber die Léngs eines Hauptférderers 2 anzuordnen, wie es
auch moglichist, statt mehrerer Querférderer nur einen solcher Querférderer dem Hauptforderer zuzuordnen oder aber auch auf
beiden Seiten dr.s Haupforderers 2 Aussortiervorrichtungen und/oder Querforderer anzuordnen. Die Anzahl der Querférderer
richtet sich nach den Betriebsgegebenheiten.

Die Aussortiervorrichtung 4 weist einen Abschiebearm 14 auf, der im Querschnitt aus einem U-Profil {Fig.3) besteht, dessen
U-Schenkel in horizontalen Ebenen verlaufen und dessen Steg orthogonal zur Oberfldche des Obertrumes 2a angeordnet ist
(Fig.3). Dadurch ergibt sich eine relativ groBe Aniagefliche filr die Stiickgiter 3, so daB diese nicht basch#digt werden.
Mitdem Bezugszeichen 15 ist ein Schwenkarm bezeichnet, der in Fig. 1 lediglich schematisch angedeutetist. Der Schwankarm 15
ist um eine vertikal angeordnete Achse 16 in horizontaler Ebene um ein begrenztes MaB, also in Richtung X bzw. Y,
schwenkbeweglich angeordnet. Die Schwenkachse 16 ist in einem Gestell 17 in bezug auf den Hauptférderer 2 fest angeordnet.
Das Gestell 17 steht auf dem Boden neben dem Hauptférderer 2 und dient 2ur Anordnung und Lagerung von Teilen der
Aussortiervorrichtung 4, die nachfolgend noch beschrieben werden. Die Schwenkachse 16 verlduft somit auch orthogonal zur
Oberfléchs des Obertrumes 2 a des Hauptforderers 2. Des weiteren ist die Schwenkachse 16 mit ihrer Léngsachse parallel zu
einer waiteren Schwenkachse 18 angeordnet, mit der der Schwenkarm 15 an einem Lagervorsprung 19 des Abschiebearms 14
schwenkbewaeglich angeordnet ist. Somit verlduft auch die Schwenkachse 18 vertikal.

Im Abstand 2u dem Lagervorsprung 19 ist ein weiterer Lagervorsprung 20 angeordnet, in dem eine Schweankachse 21 mit ihrer
Laéngsachse parallel zu den Achsen 16 und 18 angeordnet ist. Die Schwenkachse 21 dient zur schwenkbaren Anlenkung eines
Antriebsarmes 22, der bei den dargestellten Ausfithrungsformen etwa doppelt so lang ist wie der Schwenkarm 15. An seinem der
Schwenkachse 21 abgekehrten Ende ist der Antriebsarm 22 um eine Schwenkachse 23 ebenfalls in Richtung X bzw. Y, alsoin
horizontaler Ebene parallel zum Schwenkarm 15 schwenkbeweglich angeordnet. Die Schwenkachse 23 verlduft parallel zu den
Léngsachsen der Schwenkachsen 16, 18 und 21, somit ebenfalls vertikal und ist gleichfalls in dem Gestell 17 fest, d.h.
ortsunbeweglich, insbesondere ortsunbeweglich in bezug auf den Hauptférderer 2, angeordnet.

Die Winkel € und ¢ sind nicht gleich, aber jeweils spitzwinklig, so daB der Schwenkarm 15 und der Antriebsarm 22 nicht parallel
zueinander verlaufen, .

Der Abschiebearm 14 weist in der aus Fig. 5 ersichtlichen Draufsicht eine Anlagefliche 24 auf, die parallel ode: im wesentlichen
parallel zur duBeren lingsseitigen Begrenzung des Obertrumes 2a des Hauptférderers 2 verlduft. Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist,
ibergreift in der Ausgangsstellung der Abschiebearm 14 mit seiner Anlagefliiche 24 die seitliche Begranzung 25 des
Hauptfdrderers 2 um ein gewisses MaB, so daB eir Einklemmen von Stiickgiitern 3 unméglich ist. Der Abstand zwischen der
Unterkante des Abschiebearms 14 und der Oberkante des Obertrumes 2a des Hauptférderers 2 kann z.B. 5mm betragen.

Der Abschiebearm 14 iberstreicht parallel, also in orizontaler Ebene die Oberfliche des Obestrumes 2a. Fig.5 zeigt mit
ausgezogener Linie die Ausgangsstellung beim Abschiebevorgang des Abschiebearms 14 und mit strichpunktierten Linien
unterschiedliche Winkelstellungen. Das gleiche gilt fir die Darstellung in Fig. 2, bei der die obers, strichpunktierte Lage des
Abschiebearms 14 die maximale Schwenkstellung desselben veranschaulicht {in der Zeichnungsebene gesehen)

Der Antriebsarm 22 ist Giber eine Kurbelstange 26 mit einem Exzenterantrieb 27 verbunden, der iiber einen kraftigen
Antriebsmotor 28 von 2.B. 1,1kW Antriebsleistung angetrieben wird. Mit 30 ist ein Anlenkpunkt des Exzenterantriebs 27
bezeichnet, der sichin Richtung Z bewegt. Die bevorzugte Antriebsrichtung des Exzenterantriebs 27 ist durch die Pfeilrichtung Z
(Fig.5) angedeutat,

Der Antriebsmotor 28 ist unterhalb des Schwenkarms 15, des Antriebsarms 22 und des Abschiebearms 14 angeordnet. Der
Abschiebearm 14, Schwenkarm 15 und Antriebsarm 22 bewegan sich somit synchron in horizontaler Ebene, wobei der
Abschiebearm 14 seinen Anstellwinkel in bezug auf die Férderrichtung 1 und damit auch in bezug auf das ankommende
Fordergut 3 dndert (Fig.2 und 5).

Mit a ist der Drehwinkel fiir den Vorlauf des Exzenters, mit B der Drehwinkel fiir den Riicklauf des Exzenters, mit Y‘tier
Schwenkwinkel (Endlage), mit & der Schwenkwinkel bei etwa a/2 bezeichnet.

Wie aus Fig.5 durch den Doppelpfeil A hervorgeht, 148t sich der Exzenter 27 zur Vsrénderung des Vor- und Riicklaufwinkels und
damit zur Anderung der Abschiebegeschwindigkeit und des Riickhubes verstellen und arretieren.

Die Wirkungsweise ist folgende:

Auf dem Hauptférderer 2 werden in einem Mindestabstand zugeteilte Stiickgiiter 3 in verschiedener GréBe und Ausdehnung in
Richtung des Pfeiles 1 transportiert. Je nach Zielvorgabe werden die Stiickgiiter 3 iber Vorderkantenimpuls oder dgl. auf die
Querforderer 5, 6 und 7 oder auf nur einen dieser Férderer, z.8. auf den Querférderer 5, abgeschoben.

Der Abschiebearm 14 der Aussortiervorrichtung 4 steht mit seiner Anlageflidche 24 parallel oder annéhernd parallel zur
Férderrichtung 1 und ist unmittelbar an der AuBenkante 25 oberhalb derselben in einer zu dieser parallelen Ebene angeordnet
oder tiberlappt diese Kante 25.

Mit anstehendem Abschiebeimpuls dreht der Antriebsmotor 28 den Exzenterantrieb 27 in Richtung Z {Fig.5), und der Exzenter
riickt iber die Kurbelstange 26 gegen den Anlenkpunkt 29 und bewegt somit den Antriebsarm 22 horizontal in Richtung '
Bandmitte.

Uber die Verbindung durch den Abschiebearm 14 wird gleichzeitig der Schwenkarm 15 mitbewegt. Durch die unterschiedliche
Schwenkarmléinge von etwa 1:2 bewegt sich der Abschiebearm 14 in der ersten Hélfte der Vorbewegung annéhernd parallel
geger das Stickgut 3 in Richtung Querférderer, 2.B. 5.
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Nachdem sich das Stiickgut gegen die groBe Anlagefléiche 24 abgestiitzt hat, wird es stiirker beschleunigt und in eine
Rotationsbewegung versetzt, so da trotz des geringen Schwankwinkels a das Stiickgut 3von der hiherstehenden Abzugsrolle,
2.B.11-ggf. iiber einen nicht dargesteliten Reibbelag — ibernomm.en wird. Aus der resultierenden Bewegung heraus wird das
Stiickgut 3 um 90° gedreht und durch den Querfdrderer, z.B. 5, weiterbeférdert.

Durch die Anordnung des Exzenter-Kurbelantrigbes 27 erfolgt die Riickhubbewegung in einer kiirzeren Zeit als der Vorhub, so
daB in Verbindung mit der besonderen Formgestaltung des Abschiebearms 14 der Sicherheitsabstand zwischen den
Stiickgiitern 3 relativ gering gehalten werden kann, und 2.B. nur 50¢m zu betragen braucht.

Wihrend der Riickbewegung darf das néchste Stiickgut schon wieder in den Beresich der Aussortiervorrichtung 4 einlaufen.
Man erkennt somit deutlich aus der Zeiclinung folgende wichtige Merkmale der Erfindung:

Die Anlagefléiche 24 des Abschisbearms 14 steht in Ausgangsstellung annéhernd parallel zur Hauptfdrderrichtung 1 des
Hauptforderers 2,

Die Drehpunktanordnung des Schwenkarms 15 in Abhingigkeit von den unterschiedlichen wirksamen Armléngen des
Schwenkarms 15 und des Antriebsarms 22 ermdglichen, daB der Abschiebearm 14 in seiner maximalen Schwenklage unterz.B,
30° zur Forderrichtung 1 steht.

Die besondere Formgebung des A bschiebearms 14 erméglicht, daB das Stiickgut 3 relativ weich abgeschoben wird. GroRe bzw.
lange Stiickgiiter 3 kdnnen sich besser weiter auf 90° drehen, da mehr Freiraum gegeben ist.

Zusitzlich erlaubt die Formgebung des Abschiebearms 14 einen kleineren Sicherheitsabstand zwischen Stiickglitern 3, z.B.
Paketen.

Fiir die Vorschwenkbewegung steht eine lingere Zeit als fiir die Riickschwenkbewegung zur Verfigung.

Die Vorschwenkbewegung erfolgt in der ersten Hélfte der Exzenterbewegung relativ langsam, so daB das Stickgut 3 nur
geringen Beanspruchungen ausgesetzt ist. In der zweiten Halfte der Exzenter-Vorbewegung wird das Stiickgut 3 stirker
beschleunigt und zusiitzlich stdrker gedreht. In Verbindung mit einer Abzugsrolle 11 wird durch diese Rotationsbewegung das
Stiickgut 3 nach einer rolativ kurzen Vorschwenkbewegung annéhernd ura 90° absortiert.

Durch Ausgestaltung der Aussortiervorrichtung 4 mit den zwei Armen 15 und 22 erfolgt eine zusétzliche Relativbewegung B
{Fig.2) in Hauptférderrichtung 1, jedoch nur eine geringe Relativbewegung zwischen Stiickgut 3 und Anlageflache 24 des
Abschiebearmes 14.

Dadurch, daB sich in der ersten Hilfte der Vorschwenkbewegung die Stellung der Anlagefliche 24 nur geringfiigig in
Hauptférderrichtung 1&ndert, besteht hier die besondere Méglichkeit, auch mittig auf der Férderstrecke ausgerichietes
Stiickgut 3 sicher abzuschieben.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung, der darauf resultiert, daB der Abschiebearm 14 das Stiickgut 3 in eine Rotationsbewegung
versetzt und deshalb der Schwenkwinkel zur Hauptférderrichtung 1 relativ klein gehalten werden kann, besteht darin, da@ sein
mittleres wirksames Trégheitsmoment wesentlich kleiner ist, als dasjenige bekannter Ausfiihrungen. Dadurch sind kiirzere
Schwenkzeiten des Abschiebea: 1s 14 méglich.

Bei der erfindungsgemiBen Ausfiihrungsform lassen sich z. B. 5.000 bis 9.000 Stiickgiiter 3 pro Stunde, vorzugsweise etwa 5.000
bis 6.000 Stiickgdter 3 pro Stunds, in Kombination mit Gurt- oder Stahlbéndern mit Abzugsrolle 11 und/oder Abzugsférderer
sicher aussortieren.

Mit der beschriebenen Ausfiihrungsform wird eine sichere und spielfraie Ausfilhrungsform der gelenkig miteinander
verbundenen Teile der Aussortiervorrichtung 4 erreicht.

Durch die Verstellung A des Kurbeltrisbes 26, 27 kann die Grundstellung des Abschiebearms 14 den erforderlichen
Gegebenheiten angepalit werden.

Bevorzugte Grundstellung des Abschiebearms 14 istin der dargestellten Ausfiihrung ca. 25mm iiber AuRenkante 25 (Fig.5) des
Hauptforderers 2.

Die in der Zusammenfassung, in den Patentanspriichen und in der Beschreibung beschriebenen sowie aus der Zeichnung
ersichtlichen Merkmale konnen sowohl einzeln alt auch in beliebigen Kombinationen fiir die Erfindung wesentlich sein.
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