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69 Schlichte fiir Formen und Kerne.

&) Die Schlichte fiir Giessereiformen und -kerne enthilt

ein Kohlenwasserstoffldsungsmittel, Fumarsiure-
harz, zerkleinertes feuerfestes Material und ein Suspen-
diermittel. Die Schlichte ist besonders geeignet fiir Sand-
formen und kerne, welche mit einem anorganischen Bin-
demittel hergestellt sind und fiir Spritzguss unter Druck
verwendet werden.




642 876

PATENTANSPRUCHE

1. Schlichte fiir Formen und Kerne, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie

(a) ein organisches fliissiges Losungsmittel in einer Men-
ge von 5 bis 90 Gewichtsprozent,

(b) ein Suspendiermittel in einer Menge von 0,1 bis 2 Ge-
wichtsprozent,

(c) ein pulverformiges feuerfestes Material in einer Men-
ge von 5 bis 80 Gewichtsprozent, und

(d) ein hartes Harz, welches aus dem Reaktionsprodukt
von Fumarsiure, Kolophonium und Pentadrythrit besteht,
wobei dieses Harz im Gewichtsverhaltnis zwischen 0,5 und
5 Teilen pro 100 Teile der Zusammensetzung vorhanden ist,

enthilt, wobei die oben genannten Gewichtsprozente
sich auf das Gewicht der ganzen Zusammensetzung be-
ziehen.

2. Schlichte fiir Formen und Kerne nach Patentanspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass sie ausserdem ein Netzmit-
tel in einer Menge zwischen 0,01 bis 2 Gewichtsprozent ent-
halt.

3. Schlichte nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das pulverférmige feuerfeste Material
ausgewihlt ist aus der Gruppe, bestehend aus Calciumalu-
minat, Titandioxid und Gemischen davon.

4, Schlichte nach Patentanspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das pulverférmige feuerfeste Material Cal-
ciumaluminat ist.

5. Schlichte nach Patentanspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das pulverférmige feuerfeste Material Titan-
dioxid ist.

6. Schiichte nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das organische Losungsmittel ein Aldehyd
oder Keton ist.

7. Schlichte nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das organische Losungsmittel aus der
Gruppe, bestehend aus 1,1,1-Trichlorithan, Methylenchlo-
rid oder Gemischen davon, ausgew#hlt ist.

8. Schlichte nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das organische Losungsmittel 1,1,1-Tri-
chlorithan ist.

9. Schlichte nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie zusétzlich 0,1 bis 5,0 Gewichtsteile
Paraffinwachs pro 100 Teile der Zusammensetzung enthdlt.

10. Verwendung der Schlichte nach Patentanspruch 1
zum Uberziehen der Oberflichen von Giessereisandformen
oder -kernen.

11. Verwendung nach Patentanspruch 10 der Schlichte
gemdss Patentanspruch 2 oder 3.

12. Verwendung nach Patentanspruch 10 der Schlichte
gemdss Patentanspruch 4 oder 5.

13. Verwendung nach Patentanspruch 10 der Schlichte
nach Patentanspruch 6.

14. Verwendung nach Patentanspruch 10 der Schlichte
gemdss Patentanspruch 7.

15. Verwendung nach Patentanspruch 10 der Schlichte
gemdss Patentanspruch 8 oder 9.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich allgemein auf
eine Schlichte fiir Formen und Kerne und deren Verwen-
dung zum Uberziehen der Oberflichen von Giessereiformen
und -kernen.

Der Ausdruck «Schlichte» wird in der Giesserei-Indu-
strie allgemein verwendet. um feuerfeste Materialien zu be-

zeichnen, welche in einem fliissigen Tréiger auf geformte, ge-
bundene Aggregate, wie Sandkerne und -formen, aufge-
tragen werden. Die wichtigste Aufgabe einer Schlichte be-
steht darin, die Oberflichen der Gussstiicke, welche mit For-

s men und Kernen, die mit einer Schlichte behandelt sind, her-
gestellt werden, zu verbessern und die Kosten fiir die Reini-
gung der Gussstiicke herabzusetzen. Ferner dient eine
Schlichte dazu, die Oberfliche des geformten gebundenen -
Aggregates zu hirten, wodurch die Oberfldche vor Metall-

10 erosion wihrend des Metallgiessens geschiitzt wird.

Die Bestandteile der meisten Schlichten umfassen ein
feuerfestes Material, ein fliissiges Vehikel, ein Suspensions-
mittel und ein Bindemittel. Ausserdem konnen andere Mate-
rialien, wie Fungizide, Netzmittel, Entschdumungsmittel

15 und Geruch maskierende sowie gebende Mittel zugesetzt
werden.

Das feuerfeste Material kann Graphit, Koks, Glimmer,
Siliciumoxid, Aluminiumoxid, Magnesiumoxid, Talk, Zir-
konmehl und Gemische dieser Stoffe sein.

20  Das Vehikel besteht im allgemeinen entweder aus Wasser
oder einem organischen Lésungsmittel. Das Suspendiermit-
tel wird teilweise durch das verwendete fliissige Vehikel be-
stimmt, es kann jedoch aus Ton oder einem pflanzlichen
Gummi bestehen. Das Bindemittel dient zum Binden der

25 feuerfesten Partikel, nachdem das Vehikel durch Backen,
Brennen oder Lufttrocknung aus der Oberfléche entfernt
worden ist. Die Art des verwendeten Bindemittels wird eben-
falls zum Teil durch das verwendete Vehikel bestimmt.
Wenn das Vehikel Wasser ist, werden im allgemeinen Koh-

30 lehydrate von hohem Molekulargewicht, Salze organischer
Siuren von hohem Molekulargewicht, organische Harzsalze
und Polymere von hohem Molekulargewicht verwendet.

In den letzten Jahren wurden neue organische und anor-
ganische Bindemittel fiir das Binden von Giessereisand zu

35 Kernen und Formen entwickelt. Kerne und Formen, welche
mit einigen dieser neuen Sandbindemittel hergestellt werden,
neigen jedoch dazu, unter der Einwirkung von Feuchtigkeit,
welche bei lingerer Einwirkung der Atmosphére absorbiert
wurde, zu zerfallen. Dieser Zerfall zeigt sich durch eine zu-

40 nehmende Abnahme der Zugfestigkeit wihrend der Lage-
rung. Um die Feuchtigkeitsabsorption herabzusetzen, wur-
den Losungen von Harzen in fliichtigen Losungsmitteln auf
die Oberflichen der Kerne und Formen aufgebracht, doch
brachten diese Losungen keine vollstindige Behebung der

45 Schwierigkeiten.

Das Problem der Zersetzung infolge Einwirkung von
Feuchtigkeit wird sogar noch offensichtlicher, wenn die Ker-
ne und Formen bei Giessereioperationen verwendet werden,
die unter Druck durchgefiihrt werden.

so  Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Beschaffung
einer Schlichte, welche sowohl mit organischen wie mit anor-
ganischen, gegeniiber Wasserdampf empfindlichen Kernbin-
demitteln vertriglich ist und welche das Verhalten von Ker-
nen und Formen, welehe mit organischen oder anorgani-

ss schen Bindemitteln gebunden sind, bei Giessoperationen un-
ter Druck zu verbessern vermag.

Die Schlichte sollte ferner ermoglichen, geformte, gebun-
dene Aggregate, wie Giessereikerne und -formen, gegen at-
mosphérische Feuchtigkeit unempfindlich zu gestalten, in-

60 dem die Oberfldche der Kerne und Formen durch Verwen-
dung der neuen Schlichte mit einem feuchtigkeitsundurchlés-
sigen Film iiberzogen werden.

Ein Gegenstand der vorliegenden Erfindung besteht aus
einer Schlichte fiir Formen und Kerne, welche

6s  (a)eine organische Fliissigkeit in einer Menge von 5 bis
90 Gewichtsprozent,

(b) ein Suspendiermittel in einer Menge von 0,1 bis 2 Ge-
wichtsprozent,



(c) pulverférmiges feuerfestes Material in einer Menge
von 5 bis 80 Gewichtsprozent, vorzugsweise zwischen 30 und
50 Gewichtsprozent,

(d) ein hartes Harz, welches aus dem Reaktionsprodukt
von Fumarsdure, Kolophonium und Pentairythrit besteht,
wobei dieses Harz im Gewichtsverhiltnis zwischen 0,5 und
5 Teilen pro 100 Teile der Zusammensetzung vorhanden ist,
enthilt, wobei die oben genannten Gewichtsprozente sich
auf das Gewicht der ganzen Zusammensetzung bezichen.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Lrﬁndung be-
steht aus der Verwendung der Schlichte zum Uberziehen der
der Oberflache von Giessereisandkernen oder der -formen.

Wie oben erwéhnt, besteht ein Gegenstand der vorliegen-
den Erfindung aus einer Schlichte fiir Formen und Kerne,
dessen wichtigste Komponenten eine organische Fliissigkeit,
ein Suspendiermittel, ein zerkleinertes feuerfestes Material
und ein hartes Harz vom Fumarsdure-Typus sind. Die
Schlichte kann ferner 0,01 bis 2 Gewichtsprozent eines Netz-
mittels sowie sekundére Komponenten enthalten, wie Fun-
gizide, Netzmittel, Entschiumungsmittel und Geruch mas-
kierende und verbessernde Mittel.

Die Auswahl des fliissigen organischen Vehikels héingt
von der Art des zum Binden der Giessereiformen und Kerne
verwendeten Bindemittels ab. Wenn das Bindemittel vom
anorganischen Typus ist, wie das in den US-PS 3 930 872
und 3 923 525 beschriebene Boraluminiumphosphat-Bin-
demittel, wird bevorzugt, kein polares organisches Losungs-
mittel zu verwenden. Bevorzugte Losungsmitteltriger sind
chlorierte Kohlenwasserstoffe, mit 1,1,1-Trichlorithan, Me-
thylenchlorid oder deren Gemische. Wenn das Harzbin-
demittel fiir die Form oder den Kern vom organischen Ty-
pus ist, wie die in den US-PS 3 485 797, 3 409 579 und
3 676 392 beschriebenen Bindemittel, welche Zusammenset-
zungen vom Benzyldtherharz-Typus beschreiben, kénnen die
oben aufgezihlten organischen Fliissigkeiten sowie polare
Loésungsmittel, wie Alkohole und Ketone, verwendet wer-
den.

Als Suspendiermittel kénnen alle im Handel erhaltlichen
Suspendiermittel verwendet werden, wie Polymere von ho-
hem Molekulargewicht, Polyacrylate, colloidale Siliciumoxi-
de, Ton, pflanzliche Gummi oder mit Amin behandeltes
Bentonit.

Das Netzmittel kann jedes im Handel erhiltliche Mittel
sein. Vorzugsweise werden Methylalkohol, Wasser und ver-
schiedene anionische und kationische oberflichenaktive
Miitel verwendet.

Das zerkleinerte feuerfeste Material kann jedes iibliche
derartige Material sein, wie Graphit, Koks, Glimmer, Sili-
ciumoxid, Aluminiumoxid, Magnesiumoxid, Kalk, Zirkon-
mehl und Gemische dieser Stoffe.

Als feuerfestes Material wird Calciumaluminat, Titan-
dioxid oder deren Gemische bevorzugt. Der Partikelgrossen-
bereich des pulverisierten feuerfesten Materials sollte derart
sein, dass die Suspension des pulverisierten Materials in der
Schlichte gewéhrleistet ist und eine glatte Oberfliche des be-
handelten Kernes erzielt wird. Von Calciumaluminat und
Titandioxid wird Calciumaluminat der Vorzug gegeben, ins-
besondere solches mit einer Partikelgrosse von durchschnitt-
lich 20 bis 25 Mikron mit keinen grésseren Partikeln als 70
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Mikron. Geeignetes Calciumaluminat ist im Handel unter
der Marke «Refcon» von der Universal Atlas Cement, ei-
nem Unternehmen der United States Steel Company, erhélt-
lich. Es weist die chemische Formel (CaO - (Al,); auf. Eine

s typische Analyse ist die folgende:

ALO; + TiO, 54,51 Gewichtsprozent

CaO 37,65 Gewichtsprozent
Si0, 5,82 Gewichtsprozent
Fe,0, 1,76 Gewichtsprozent
10 MgO 0,11 Gewichtsprozent
SO, 0,25 Gewichtsprozent

Die harte Fumarsiurekomponente ist im Handel unter
verschiedenen Marken erhéltlich, wie z.B. «tARO 533y, ei-
nem Produkt der Ashland Chemical Company. Diese Harze

15 sind Reaktionsprodukte von Fumarsiure, Kolophonium
und Pentadrythrit.

Beispiel 1
Eine Schlichte wurde hergestelit durch Vermischen der
20 folgenden Komponenten in den angegebenen Mengen:

Gewichtsteile Prozent
25 Trichlordthan 15,000 50,6
Fumarsdureharz («<ARO
CHEM 533y) 401 1,4
Calciumaluminat («Refcon» 13,829 46,6
Suspendiermittel: mit Amin
30 behandeltes Bentonit
(«Bentone 34») 403 1,4
Total 29,633 100,0

Die erhaltene Schlichte wies eine Dichte von 60° Baume
auf.

Die erhaltene Schlichte wurde auf eine Anzahl Kerne
aufgetragen, welche aus einem Gemisch von Giessereisand
und Boraluminiumphosphat-Bindemittel hergestellt und
40 trocknen gelassen worden war. Die Kerne wurden sodann in

Spritzgussoperationen bei Giessdrucken bis zu etwa 100 kg/

cm? (1400 psi) verwendet. Die visuelle Untersuchung der

Oberflichen der erhaltenen Gussstiicke zeigte, dass der

Schlichteiiberzug der Erosion und der Penetration durch das
45 geschmolzene Aluminium unter den verwendeten Giessdruk-
ken wirksam widerstanden hatte.
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Beispiel 2
Eine Schlichte wurde wie in Beispiel I hergestellt, jedoch
so Titandioxid anstelle des Calciumaluminates in etwa dersel-
ben prozentualen Gewichtsmenge verwendet. Die Untersu-
chungen wurden auf diesetbe Weise wie in Beispiel 1 durch-
gefiihrt und zeigten ein gutes Verhalten der mit der Schlichte
behandelten Oberflichen.

In gewissen Fillen kann es wiinschenswert sein, der
Schlichte kleine Mengen Paraffinwachs zuzusetzen. Im allge-
meinen sollte die Menge an zugesetztem Paraffinwachs zwi-
schen 0,1 und 5,0 Teile pro 100 Gewichtsteile der Zusam-
mensetzung betragen.
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