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{54) Zpasob vyroby vidknité suroviny pro vyztuZovani hmot pojenych
vzdusnymi a/nebo hydraulickymi maltovinami

ReSen{ se tykd zpisobu vyroby vidknité
suvoviny, kterd se pou¥ivéd k viztulovéni
maltovych hmot. Podstatou Jje, Ze se,
pouZije vldkna ziskanych Ztdpenfm folie
ze syntetickych iolynorﬂ typu polyolefind,
polyamidd, polyvinyld a polyesteri. Venikly
premen vlidken se dél{ na vldkna Aélky
0,5 a% 50 mm a po rozvolndni se vznikly
produkt zavddi do vodné suspenze hmoty
pojené vzdudnymi nebo hydraulickymi maltovi-
nemi. PouZitd folie mife byt i vicevrstvd
a pf{padn mife obsahovat komponenty
anorgenického nebo organického pivodu.
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Vynélez se tyké splsobu vyroby vldknité suroviny.pro vystuovéni hmot pojenych
vzdudnymi a/nebo hydrsulickymi maltovinemi. Jejim vyukitim se svydujf ufitné viastnosti
tdchto hmot. Ulitl této vldimité suroviny rovniéi umodnuje sniienf obsehu jinych viékni-
t¥ch komponent uffiveny¥ch doposud pro vystuZovénf tdchto hmot, nepf. ssbestu.

Vldkna, kterd lze uit pro uvedend u¥ely, musi spliovat urdité podedavky. Must
mit .dostatednou odolnost vidi alkalickému prostiedf, které venikd pii tuhnuti a tvrdnuti
pouZitych maltovin, Mus{ byt achopna plendset naméhéni, kterdmu je vystaven hotovy
vjrobek. Z tohoto hlediska je pro nékteré splikace dileXité odolnost vyrobku pFi jeho
dynamickém nemdhdni. Déle muai byt pou¥ité vldkna hygienicky nezdvaednd, proto predeviim
2 tohoto hledisks je zapotlebi nshrasovat tradilni vldknitou mikrovyztuZ, napf. smindny
azbest, u kterého byly prokdsény negetivni uZinky na lidsky organismus.

Vldknité mikrovyztuZ, pou¥ivand pro vyztulovdni hmot, mife byt rozli¥ného pivodu.
Z technologickych divodi i = potleb v¥sledného u&inku Je v¥hodné poufft vldkna s vy~
dokou pevnosti za mokra, jakou maji zejména organickd syntetickéd vlékna. Z hlediska
ekonomického Jje pPfitom t¥eba volit vldkna b¥Zn& vyrdb&néd ve velkych objemech v daném
ndrodohospoddPském systému. Takovymi vidkny Jsou nap¥. klasickou vlidknai¥skou technologif
* vyrdbdné vldkna polypropylenové, polyesterovéd a jind,

‘Tato klasicky vyrdbdnd vldkna viesk maji pro uvedené ud¥ely pou¥itf jen omezend i¥inky.
Tyto omezené finky Jsou ddny rovnym a hladkym povrchem t¥chto vldken a nevyhodnym kru-
hovim prifezem, ktery Je ddn zpisobem jejich tvarovddi tryskou. Pokud jJe povrch vldkna
upravovén, zvy3uje uvedeny postup vy¥robn{ nédklady vldkna, prilemf vysledny efekt této
dpravy neni dostatelny.

U¥elem vynélezu je navrhnout vldknitou surovinu pro vyztufovéni pledevdim stavebnich
himot, kterd zvyd{ jejich pevnost a téZ odolnost vi¥i dynamickému neméhdni. Toho je do-
saZeno vhodnymi materidly a té% dokonalejsim spojenim vldknité suroviny s maltovymi
hmotemi po jejich vytvrzeni,

VytZeného cile bylo dosafeno zpisobem vyroby vidknité suroviny podle vynédlezu,
jeho# podstata spolivd v tom, Ze félie ze syntetickych polymerd typu polyolefind, poly=
amidd, polyvinyld, polyesterd se rozfibriluje a vznikly pramen vldken se d&li ne vldkna
délky 0,5 aZ 50 mm. Takto ziskeny produkt se pfipadn¥ rozvolni a zavédd{ do vodné
suspenze hmoty pojené vzdudnymi nebo hydepaulickymi maltovinami.

Vldknité surovina mdZe byt s vyhodou vyrdbéna i z f£olie vicevrstvé a z folie
obsahujici dalsd{ komponenty, ddvajici vyslednému vldknu urdity specificky charekter.

Vyhoda vldknité suroviny podle vyndlezu spolfivéd jak v Jejim vlastnim charskteru,
tak v ekonomice jeji vyroby. Surovina vyrobena fibrilaci syntetické folie, sestdvéd
z vldken nekruhového prifezu, s ostrymi hranami, rdznych jedni&nych linedrnich hmotnost{
Jednotlivych vldken. Vlidkna Jjsou drsnéd a maji na svém povrchu Eetnd jemnd odvstveni.
Jsou vyréb¥na ze syntetickych polymerd a z¢jména v p¥ipadd vyuiiti polyolefihické su-
roviny mé vyrobené vldkno prakticky nulovou sorpci vody, eoZ neovliviuje jeho pevnostn{
chovédni ve vodné suspenzi. Vyrobené vldkno md v disledku vysoce vyvinuté mikrostrukturdlni
stavby vysokou pevnost pri nizké taZfnosti, col pfispivéd k dobrym pruZnostnd pevnostnim
parametrim hotového vyrobku. P¥i tom je vldknitd surovina podle vyndlegu vyrobitelnd
s nizkymi potlebaml celospolefenské préce, coZ se pfizniv¥ projevuje v Jeji cend.

Ziskany charakter vldkna, tJj. jejich nekruhovy prifez s ostrymi hranami, kterd
maji ne svém povrchu Setné jemnd odvdtveni, zajisfuje zvfSent pevnosti findlnfho vfrobku
tim, e dojde k lepSfmu spojeni této vléknité suroviny s maltovymi hmotami po jejich
vytvrzeni, tj. k vytvorfeni kompaktnihe vyrobku. N
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Vyndlez je v daldfim blife vysvétlen na pifkladech.
Pr{iklad 1

Polypropylenové félie ve formé nekoneiného pdsu 3¥iFe 270 mm je Jednosmdrné vydlou-
Zena na dlouzfef pon¥r 5,6 a je zavedena rychlostf 150 m/min do fibriladnfho safizeni
s ojehlenymi védlci. Fibrilaci, p#i rychlosti fibrilednfho vdlce 320 m/min, vznikly
pds vidknitého charakteru Je adjustovédn do konvi., 2 dvaceti t&chto konvi sdruZeny pés
Je zaveden do PFezaciho zalfzeni s padejficim noZem. Rychlost zavedeni sdruZeného pra-
menu do Fezaciho zalizeni je 4 m/min. PP této rychlosti Je sdrufeny pramen roz¥ezdn
na vldkna délky 8 mm a produkt adjustovédn do pytlid.

Vlékno tekto piipravend vykszovelo pevnost 300 N/mm? & modul pruZnosti E 3 700 N/mm®.
Vldkno je ddle p¥idéno do vodné suspenze cementovldknité hmoty v tomto sloZeni:

polypropylenové vldkno 3,0 % hmotnostnich
azbest 10,0 % hmotnostnich
cement 87,0 % hmotnostnich

Tato suspenze Je dédle zpracovéna ne deskovy vyrobek obvyklym gpisobem ne odvodno-
vacich strojich typu Botschek. Finélni vyrobek vykazuje zvySenou pevnost oproti dosud
vyrédbénym deském.

P¥i{klad 2

Jednosmérné na dlouzic{ pomsr 5,2 vydlouZend folie z polypropylenu, obsehujict
24 % hmotnostnich mikromletého CaCO3 je ve form& pésu zavedena rychlosti 150 m/min do
fibrila¥niho zaffzeni s ojehlenym vélcem, pracujfcim rychlosti 280 m/min. Vznikly pramen -~
f£oliovych vlidken je po sdjustaci sdrufen do pramenu s linedrni hmotnost{ 1 200 ktex
a Fezdn na Pezadce s padajicim noZem p¥i vstupni rychlosti sdru¥eného pramenu 2 m/min
na vldkna délky 3 mm. Vznikly produkt je zaveden do vstupu radiélnfho ventildtoru, dovo-
lujfcfho prachod vldknitych podild. Takto rozvoln&ny produkt je adjustovén do pytld.
Pevnost adjustovanych vldken &ini 350 N/mm2 a modul pruZnosti E 3 000 N/mmz. Vldkno
se ptidéd do hmoty o ndsledujfcim sloZeni:

polypropylenové vldkna 40 kg
pisek 640 kg
vépno 160 kg
cement 160 kg,

Takto pfipravend suchéd sm¥s se pouZije pro zhotoveni omitky obvyklym zpisobem.

PREDMET VYINALEZU

Zpisob vyroby vldknité suroviny pro vyztuZovéni hmot pojenych vzduinymi a/nebo
hydraulickymi meltovinami, vyznadeny tim, Ze alespoﬁ Jjednovrstvd folie ze systetickych
polymerd typu polyolefind, polyemidd, polyvinyld, polyesterd, obsshujici p¥ipadn&
komponenty anorganického ¥i organického pivodu, se fibriluje,vznikly premen vldken se
d81f na vldkna délky 0,5 a% 50 mm a po rozvolndni se produkt zevddi do vodné suspenze
hmoty pojené vzduinymi nebo hydraulickymi meltovinami.
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