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Sposéb prasowania materialow w spOSOb ciagly oraz urzqdzeme do
stosowania tego sposobu -

‘Patent trwa od ‘dnia 21 wrzesnia 1962 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu cigglte-
go prasowania oraz urzgdzenia do stosowania
tego sposobu, przy czym sposéb -ten i urzadze-
nie to specjalnie nadajg sie. do prasowania ma-
terialé6w wytwarzajgcych w postaci przesuwa-
jacej sie cigglym ruchem postepowym jedno-
stajnej maty. Materialy dla ktérych nadaje sie
ten rodzaj prasowania obejmujg rézne rodzaje
drewnianych i wléknistych desek, sklejke, la-
minowane plyty, deski' z laminatéw, itd.

Operacja prasowania wedlug wynalazku jest
przeprowadzana podczas cigglego przesuwania
si¢ maty z takiego materialu, a odbywa sie ona
za pomocg ruchomej prasy w taki sposéb, ze po
ukonczeniu operacji prasowania material stano-
wi nadal nieprzerwana ciagla mate, z ktérej
mogg,byé odcinane plyty wymaganej wielko$ci,
Jest oczywiste, Ze tego rodzaju prasowanie daje

wiele korzysci w stosunku do tradycyjnego spo-

sobu prasowania partiami, a co jest powszechnie
uznawane przez handel. Przy prasowaniu
w spos6b ciggly uzyskiwane sa powaine Osz-
czedno$ci zaréwno odnoénie materialu i pracy,
jako tez odnosnie kosztéw wytwarzania. Ponad-
to jedng jeszcze cenng zaleta jest to, ze gotowe
plyty w przeciwienstwie do tego co mozna uzys-
ka¢ przy tradycyjnej praktyce, moga mieé do-
wolng diugo$é niezaleznie od diugosci zastoso-
wanej do prasowania prasy. '

Wiadome jest, ze ten rodzaj prasowania w spo-
s6b ciggly moze byé stosowany za- pomocg nie-
ruchomej prasy, w ktérej prasowanie odbywa
sie za pomocg plyt prasujacych, skiladajacych
si¢ zaré6wno z dwéch przesuwajgcych sie prasu-
jacych paséw bez konca jak i z oscylujacych;
natozonych jedna na druga, prasujacych plyt
lub listew. Jednakze praktyczna wartosé takich
pras zostaje sprowadzona niemal do zera wsku-~



tek ich wad technicmych, gdyz cala sila prasu-
jgca ruchomych elementéw prasujgcych musi
byé przenoszona przez meruchoma rame tej
prasy. Przenoszénie duzej sily potrzebnej do
prasowania moze si¢ odbywaé jedynie za po-
frednictwem zmniejszajacych tarcle walkéw, lo-
zysk lub elementéw podobnych, ale ten spos6b
prasowania powoduje, ze konstrukcja prasy jest
bardzo skomplikowana i kosztowna oraz ze bar-

- dzo skomplikowane jest jej dziatanie i konser-

wacja. Niewygody wynikajgce z tej wady kon-
strukcyjnej sa w istocie tak powazine, ze ten
typ prasy nie znalazl praktycznego zastosowa-
nia w przemysle “zajmujgcym sie: wytwarzaniem
desek i plyt.

Celem tego wynalazku jest stworzenie spo-

sobu, za pomocy ktérego zalety prasowania
w spos6b ciggly moglyby byé wykorzystane
W spos6b prostszy, praktyczniejszy i mniej kosz-
towny niz opisany wyzej. Gléwng cechg zna-
mienng tego sposobu jest to, Ze przesuwajgca sie
ruchem postgpowym, przeznaczona do praso-
wamia- mata  jest przesylana pomiedzy plytami
prasujgoymi: prasy, ki6éra jest ruchoma i ktéra
jest przesuwana do przodu i do tylu w kierun-
ku postepowego ruchu materialu maty w taki
sposbb, ze przesuw prasy do przodu, kierunek
ktérego odpowiada kierunkowi ruchu postepo-
wego maty i podczas ktérego to przesuwu zosta-
je sprasowany odcinek maty znajdujgcej sie¢ we-
wnatrz prasy, jest zsynchronizowany z ruchem
postepowym materialu podczas czynnosci pra-
sowania. Nastepnie, w celu 2akonczenia operacji
prasowania, przesuw prasy do tylu doprowadza
jg z powrotem do polozenia wj§yciowego do jej
przesuwu do przodu, azeby umozliwi¢c w ten
sposéb: powtérzenie cyklu. roboczego na na-
stepnym z kolei odeinku maty z pneznaczomegd
do - sprasowania- materiatu. -

Innym celem nintejszego wynalazkn jest stwo-
rzenie urzgdzenia przeznaczonego do- stosowa-
nia wymienionego wyzej sposobu. Zasadniczo
urzgdzenie to sklada si¢ z jednootworowej:pra-
sy arkuszowej, ktéra przesuwa sie- po torze,
i pomiedzy plytami prasujgcymi; ktérej jest
prezsuwana peruszajgca sie ruchem postepowym
matu, i ktéra to prasa jest przesuwana.do.przo-
dir i-do-tytu w kierunku ruchu postepdbwego ma-
ty-wtalki sposdb, ze przesuw do. przodu prasy,
Ki6ry odpowiada kierunkowl ruchu:pestépowego
maty i pedczas ktérego to ruchu odcinék: maty
majdujgeej si¢ wewnatrz prasy jest prasowany,

jest- zsynchronizowany z . ruchem postepowym’

mety pedozas: czynnoéci-prasowania. Przesuw:da

tytu prasy, wykonywany po ukoficzeniu praso-
wania doprowadza jg z powrotem do polozenia
wyjSciowego do jej przesuwu do przodu, azeby
umozliwi¢ powtérzenie cyklu roboczego na na-

~stepnym z kolei odcinku:maty z przeznaczone-
- go do sprasowania materialu. ‘

Dalszym celem wynalazku jest stworzenie pro-
styeh i niezawodnych elementéw, przeznaczo-
nych do uzyskiwania bezwzglednej synchroni-
zacji pomiedzy skierownym do przodu, prasujg-
cym przesuwem prasy .i ruchem postepowym
materialu, gdyz nawet najmniejsze odchylenie
odnosnie tych predko$ci mogloby spowodowaé
uszkodzenia niesprasowanego materialu znajdu-
jacego sie z przodu prasy. Wedlug wynalazku
to- bardzo waine wymaganie tego procesu jest
kontrolowane przez to, ze przesuw do przodu
prasy tj. przesuw w kierunku postepowego ru-
chu materialu ,jest wywolywany za pomocy si=
1y, ktéra w sposéb ciagly i niezaleznie od pred-
ko$ci przesuwu prasy prébuje przesuwaé te
prase z wiekszg predko$cig niz predko$¢ ma-
terialu, ale ktéra jest kontrolowana za pomocg
urzadzenia blokujgcego dzialajgcego zgodnie
z ruchem postepowym materiatu i doprowadza-
jacego przesuw prasy do pelnej synchronizacji
Zz przesuwem maty. A zatem sila, ktéra powo-
duje przesuw do przodu prasy musi byé z na-
tury plynna i podatna. Elementy przezxiaczone
do wywolywania tego rodzaju sity skladajq sie
badt z pneumatycznego silifka lub cylindra ci§-
nieniowego, badZ z silnika hydraulicznego lub

‘tloka zaopatrzonego w zawdr przelewowy, badZ

z silnika na prad zmienny, polgczonégo ze
sprzeglem po$lizgowym, badZ z silnika na prad
staly, badZz tez z° zawieszonego ciezaru, ktéry
dziata na prase lub jej naped.za pomocg drutu.
- Inne cele i zalety wynalazku wynikng z dal-
szego ciggu opisu; a nieznane dotychczas cechy
znaniienne spesobu ‘i urzgdzenia zostang szcze-
gbélowo wymienione w. zastrzeieniach patento-
wych.

W dalszym ciggu wynalazek zostanie opisany
z powolaniem sig na rysunek ‘ktéry schematycz-
nie pokazuje jego wykonanié, przy czym fig. 1
jest rzutem z boku: ruchomej: prasy i jej toru,
fig. 2 — poprzeeznyth przekrojem prasy plasz-
czyznay, omaczong linig I—II na fig. 1, fig. 3 —
rzutem z géry napedu i przekazywania mocy
potrzebnej do przesuwu prasy.do przodu i.do ty-
Iu, fig. 4 — czeciowym rzutem ‘z boku napedu
przedstawionego na. fig. 3, fig. 5 — rzutem z bo<
ku innego wykonania urzadzenia przenoszacego
moc, niz pokazane na fig. 3, fig. 8-— podobnyny’
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rzutem-innej jeszcze postaci urzadzenia przeno-

szgcego ‘moc, fig. 7 — rzutem z géry innego

jeszcze wykonania napedu przesuwu prasy do
przodu i do tylu, fig. 8 pokazuje szczegélowiej
wyposazenie sterujgce, ktére umozliwia manipu-
lowanje: przesuwem prasy ‘do przodu i do tyhu.
Jezeli elementy podobne beda pokazywane .na
réinych figurach, to bedg one zaopatrzone wite
same odno$niki. :
' Pokazana na fig. 1 i 2 prasa sklada sie z kon-
'strukcn ramoweJ 1, zaopatrzonej w dwie,
umieszczone jedna nad druga, plyty prasu)qce
3 i 4, z ktérych plyta 4 jest przymocowana do
konstrukcn ramowej, natomiast plyta 3 jest
przesuwana pionowo za pomocg hydraulicznych
diwignik6w 18, sterowanyeh za pomocg urza-
dzenia pompujgcego 19 napedzanego za pomecy
silnika elektrycznego 20. Rama .1 prasy jest
umieszezona na pewnej liczhie két 5, ktére umo-
#liwiajg :przesuw prasy do przodu i do tylu po
torze 6. Material maty — poruszajgcy sie w spo-
s6b ciggly na przesuwajgcej sie taSmie lub tez
osobno, pokazany .na rysunku :liniami kresko-
wanymi 2, jest przesuwany pomiedzy plytami
-3 i 4 prasy, przy czym kierunek ruchu maty jest
taki sam, jak kierunek przesuwu do  przodu
prasy. Za pomocg napedu, ktérego konstrukcja
zostanie podana w dalszym. ciagu opisu, prze-
suwy ruchomej prasy s3 wykonywane w taki
spostb, Ze na paczatku przesuwu do przodu
prasa znajduje sie¢ w prawym koricu toru (fig. 1),
nastepnie jest ona przyspieszana do prgdkosci
postepowego ruchu maty i gdy tylko osiggnie
ona te predkosé¢ to zostaje uruchamiany dZwig-
nik 18 w -ecelu deciSniecia plyt prasy :do ma-
terialu maty. Nastepnie prasa przesuwa sig
synchronicznie ‘z ‘przesuvéem .maty .na adcinku
swej drogi, ktéry cdpowiada czasowi prasbwania
i-tak przesuwajac-sie prasa osigga komiec swego
przesuwu .do przaedu, na-drugim koncu toru, na-
cisk diwignikéw zostaje zwelniony, a plyty
prasy zostaja rozlgczane. Gdy to zostanie wy-
konane, prasa przesuwa sie ‘do peolozenia wyj-
§ciowego .dla wykonania przesuwu do przodu
1 cykl roboezy powtarza sig. ‘W celu skréeenia
‘vzasu ' cyklu .roheczego przesuw powrotny moie
byt wykonywany z wi¢kszg predkoéceig:niz pred-
kosé synchronicznego ruchu do przoiu. .Diugoéé
prasy i diugos$é jej przesuwu sg -tak wzajemnie
dobrane, ze kazdy .przesuw prasowania nieeo
‘naklada sie na .odcinek maty juz sprasowanej
przy poprzednim przesuwie, prowadzgc do -tego,
Ze mate zostaje sprasowana W speséb ciagly ‘na
calej swej. diugosci

- W celu -przyspieszepia czynnn&el -prasowania
plyty prasy sg ogrzewane i w tym :celu sg za-
opatrzone w przewody 17, przez ktére przeplty-
wa substancja eogrzewsajgca. ‘Substancja ta jest
cieezg lub gazem ‘i jest przekazywana do piyt
prasy z nieruchomego: Zréidla .za pomocy gietkich
rur, za pomoeg rur poigczonych, :za .pamocg pos

Jgczenia kolonkowo-diwigniowego b za po-

mocg podobnych .urzadzefi, ktére majg :maz~
noéé podaizania za prasq w jej ruchu do’przodu
i do tylu. W wykonaniu wedlug fig. Lp):zekazx-
wanie .ciepla odbywa sie za pomocy rur 8 i 9,
polqczonycb za pomocq zigcza kalankowo-diwi~-
gmowego 'Nieruchome konce tego .uktadu rur sg
przymocowane do .konstrukcii. stupewej 7, prze-
rzuconej nad torem prasy.

Innym,  nie pokazanym na rysunku sposo-
bem .przekazywania plynmego czynnika -ogrze-
wajgcego do ruchomej prasy jest sposéb, ktéry
przewiduje umieszczenie czynnika ogrzewaja-
cego w otwartym-dlugim zbiorniku, zainstalowa-
nym wzdtuz toréw prasy. Z tego zbiornika, nie-
zaleinie od ruch6éw prasy, ‘goraca ciecz :jest do-
starczana do prasy za pomecs pompy, a po Wy-~
konaniu obiegu czynnik ten jest .z :powrotem
odprowadzany do zbiornika dla ponownegeo .
ogrzania. Oczywiscie ‘dla ‘tego rodzaju przeka-
zywania ciepla trzéba aby byla stosowana eiecz
o ‘temperaturze nizszej Qd tempetatury ej
wrzenia.

" 'Na wejSciowym korieu prasy, po stronie pra-

‘wej na fig. 1, tam gdzie mata jest -wprowadza-

na pomiedzy piyty prasy, plyly te mogg by¢
réwniez chlodzone, a potrzebne to jest woéwezas
gdy zestalajace si¢ -pod wplywem .ciepta spoiwo
Jjest stosowane jako ‘wigzanie materialu maty.
Jest ‘to stosowane w celu zabezpieczenia spoiwa

‘bedgcego jeszcze poza prasg i nie peddawanego

jeszcze prasowaniu od przedwczesnego -stezenia
spowadowanego cieplem .promieniujgcym z plyt

prasujgcych. To c¢hladzenie zostaje stosownie
przeprowadzane za pomoacg deprowadzania sub~
stancji chlodzgcej ‘przez przewody, wylkonane

przy wlotowym . koficu plyt prasnjgcyeh. ‘Wedtug

‘wykonania przedstawionego na :rysunku sub~

stancje ta przesylana -jest do ‘ruchomej presy

2a pomrocy: gietkich rur 10 zwigzanych z zawie~

szonymi, polgezonymi za pomoeg. zigeza kolan-

kowo-déwigniowego rurami-8 i-9.

- Podezas. przesuwbw -prasy .do przedu:i do ty~
1y, znajdujgee sie: ponad:taremprasy czesel maty
nie :sg :pedparte przez prase, a zatem ulegajg

nadmierremu ugieeiu. Wi.celu zapobiezeniatemu

tor prasy jest .zgapatrzany. \w - pewnq liczbe T2~



chomych walkéw 11, ktére odpowiednio rozsta-
wione podpieraja te cze§ci maty znajdujgce sie
nad torem prasy, ktére nie opierajg sie na niej.
Walki jezdza po szynach 12 wzdluz toru pragy
i sg potgczone zaréwno wzajemnie jak i z pra-

' s3 za pomocg lancuchéw lub elementéw podob-
nnych 13, ktére umozliwiaja tym walkom na
przemian wzajemne zblizanie i oddalanie odpo-
wiednio do przesuw6w prasy.

Jezeli z jakich§ wzgled6w mata nie oddziela
sie - w sposéb wlasciwy od plyt prasy- przy ich
otwieraniu, to na poczatku ruchu powrotnego
mogloby to powodowaé uszkodzenie niespraso-
wanego jeszcze materialu maty, znajdujgcego
sie z przodu prasy. Niebezpieczenistwo to zo-
staje wyeliminowane ‘przez to, ze tor prasy za-
opatrzony jest w specjalne urzgdzenie blokujg-
ce, ktére po pierwsze zapobiega przesuwaniu
‘sie materialu do tylu,.a po wtére oddziela ma-
terial od. ptyt . prasujacych na . poczatku ruchu
powrotnego. Urzadzenie to moze skladaé sie
z _dwbéch waltkéw ciernych, ktére sg umieszczo-
ne na wyjéciowym koricu toru prasy i pomiedzy
ktérymi przechodzi sprasowana mata. Walki te
majg uniemozliwiony obrét, tak ze mata ma
mozno$§é poruszania. sie. tylko w kierunku do
przodu. Urzgdzenie blokujgce, tak jak to jest
widoczne na rysunku, moze byé réwniez zaopa-
trzone w obrotowe zatrzymywacze 15; gdy tyl-
ko mata zacznie poruszaé sie do tylu, to zatrzy-
mywacze natychmiast stykaja si¢ z nig w wy-
niku tarcia i blokujg taki ruch materiatu maty.

Fig. 3 i 4 pokazujg przyklad wykonania na-
pedu, ktéry powoduje przesuwy prasy do przo-
du i do tylu, Przesuwy te musza byé wykonywa-
ne zgodnie z dokladnym schematem, ktéry wy-
maga, aby przesuw powrotny, pomimo duzej ma-
sy prasy, odbywal sie w mozliwie najkrétszym
czasie, natomiast przesuw do przodu powinien
odbywaé sie z predkoscia ruchu postepowego
materialu, niezaleZnie.;od zmian jego predkosci,
i ponadto’ bezwzgfednie 'synchronicznie z nim.
Te wymagania uniwersalno$ci - i dokladno$ci
przesuwow prasy sg realizowane za pomocg na-
pedu, ktéry zostanie opisany nizej, Gdy rozpo~
czyna sie przesuw powrotny- prasy, to odbywa
sie on w uzgodnieniu z urzgdzeniem uruchamia-
nym za pomoca silnika elektrycznego 21, ktéry
poprzez kola zebate 23, 24 dziala na beben 26,
osadzony na wale 25, kt6rego dzialanie jest ste-
rowane za pomocg sprzegla magnetycznego 22.
Drut, ktéry jest nawiniety na beben 26 i ma
swoje konce 28 i 29 polgqczone z prasg (fig. 1),
przekazuje moc _z walu 25 do prasy. Przesuw

\
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prasy do przodu jest nadawany z urzgdzenia
uruchamianego za pomocg ciezaru 14 (fig. 1),
ktéry za pomocg drutu 30 jest zawieszony w
stupie 7 i obraca osadzony na wale 25 beben 31
w kierunku. przeciwnym do kierunku obrotu
odpowiadajgcego przesuwowi powrotnemu pra-
sy. Masa ciezaru 14 jest tak dobrana, ze moze
on nadawa¢ przyspieszenie prasie. Te dwa dzia-
lajace w przeciwnych kierunkach Zrédia mocy:
silnik elektryczny 21 i ciezar 14 przeprowadzajg
cykl przesuw6w prasy, odbywajacy sie w na-
stepujacy spos6b. Przed koficem przesuwu po-
wrotnego i w odleglosci réwnej odcinkowi prze-
suwu prasy, na ktérym odbywa si¢ opéznianie
jej ruchu i wielko§¢ ktérego jest wyznaczana
przez mase prasy, jej' opory tarcia i przeciw-
dzialanie cigzaru 14, silnik elektryczny zostaje
wylaczony i prasa moze dop6ty przesuwaé sie
dzieki bezwladnosci, dop6ty nie zostanie ukoni-
czony jej ruch powrotny. Mimo to wskutek za-
wieszenia ciezaru 14, po przejsciu punktu zwrot-
nego, prasa Ssamoczynnie rozpoczyna przesuw
w przeciwnym kierunku, tzn. przesuw do przo-
du. Ciezar ten powoduje, Zze uzyskuje przyspie-
szenie, a w miejscu, w ktérym przyspieszenie
to doprowadza do predkos$ci réwnej predko$ci
ruchu postepowego maty, ruch ciezaru-zostaje
zatrzymany za pomocg urzadzenia blokujgcego,
ktére dozwala prasie na przesuwanie sie tylko
z predkoscig r6wng predkosci ruchu postepowe-
g0 maty, aby umozliwi¢ zamkniecie sie prasy na
materiale maty. Ze, wzgledu na uproszczenie ry-
sunku, to blokujace urzgdzenie jest pokazane na
nim w postaci kota zapadkowego i wspé6ipracu-
jacej z nim zapadki. Kolo zapadkowe, oznaczone
liczbg 34, jest zamocowane na wale .25. i ma
mozno$¢ obracania sie swobodnie w stosunku
do zapadki 35 tylko w kierunku odpowiadajgq-
cym kiernukowi przesuwu powrotnego prasy.
Zapadka 35 jest osadzona na kole lancuchowym
32, ktére za pomocg napedu laficuchowego 33
jest powigzane z napedem, ktéry: powoduje ruch
postepowy materialu maty, wskutek czego te
dwa ruchy mogg sie zbiega¢ w czasie. Zgodnie
z tym, podczas ruchu do przodu, przesuw prasu-
igcy. prasy odbywa sie z predkosciy, ktéra jest
zsynchronizowana z predkoscig ruchu materiatu
maty, a mianowicie od chwili gdy koto zapad-
kowe zazebi sie z zapadka i gdy zar6wno prze-
suw prasy jak i ruch postgpowy materiatu ma-
ty sg nastepnie sterowane tylko za pomocg nas
pedu, ktéry nadaje ruch postepowy materiatowi
maty. Po ukoriczeniu przesuwu do przodu, pra=
sa powraca za pomocg silnika 21 do polozenja
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wyjSciowego dla przesuwu do przodu, a ponie-
waz wéwczas kolo zapadkowe 34 ma mozno$é
swobodnego poruszania sie w stosunku do za-
padki ‘35, powr6t moze nastepowaé z dowolng
predkoscig. Obracanie sie watu 25 podczas ru-
chu powrotnego powoduje podnoszenie do géry
ciezaru 14 i w ten sposéb zostaje zamagazyno-
'~ 'wana nowa energia dla nastepnego z kolei prze-
suwu prasy do przodu.

Fig. 5 pokazuje odmiane mechanizmu napedo-
wego pokazanego na fig. 3. Tu beben 26 przezna-
czony do nawijania drutu jest zastapiony przez
koto raficuchowe 126, a drut — przez lancuch
127. Konce laficucha 127 sg polaczone z prasg
w ten sam spos6b jak konce drutu 27.
 Fig. 6 pokazuje jeszcze jedng odmiane, w kté-
rej beben i drut pokazane na fig. 3, sg zastapio-
ne przez kolo zebate 226 zazebiajace sie z z¢-
batka 227 zwigzang z prasg.

'Uklad napedowy pokazany na fig. 7 réini sig
od ukladu przedstawionego na fig. 3, gdyz tu
silnik elektryczny i ciezar zostaly zastgpione
przez hydrauliczny lub pneumatyczny cylinder
podwéjnego dzialania 36, za pomoca ktérego ze-
batka 37 jest przesuwana w kierunku do przo-
du i do tylu. Zebatka 37 uruchamia zamocowang
na prasie zebatke 38 za pomocg czolowych ko6t
zebatych 39, 40. Urzadzenie blokujace, ktére za-
pewnia synchroniczny ruch prasy i materiatu
maty podczas operacji prasowania i ktére umo-
zliwia szybszy ruch powrotny prasy, odpowiada
dokladnie ukladowi blokujacemu oznaczonemu
liczbami 32, 33, 3¢ i 35 na fig. 3 i 4 W celu
unikniecia niepraktycznie dlugiego przesuwu
roboczego tloka w cylindrze 36, kola  zebate
391 40 s tak *dobrane wymiarowo, ze zebatka
38, tzn. prasa, przebiega wymagana odleglosé
nawet jezeli przesuw zebatki 37 jest krétszy
Mozliwo§é tego rodzaju jest uwidoczniona na
rysunku przez pokazanie kola zebatego 40- Jako
znacznie wiekszego niz kolo zebate 39.

Oczywiscie mozliwe jest réwniez zapewriienie
ruchu prasy do przodu i do tylu za pomocg hy-
draulicznych ttokéw, ktére dziatajg bezposred-
nio na prase i majg przesuw odpowiadajacy
wielko$ci przesuwu prasy. Jednakze w wiekszos-
ci przypadké6w -tego rodzaju kenstrukcja jest
nieekonomiczna i trudna- do zrealizowania, gdyz
dlugo§¢ przesuwu prasy tego rodzaju jest rzad-
ko mniejsza od 10 m, a konstrukcja cylindréow
ci$nienfowych dla tej dlugo$ci przesuwé6w- tlo-
kéw lgczy sie z bardzo skomplikowanymi zagad-
nieniami technicznymi,

Dla duzych i ciezkich pras, krétkie cylindry
ciSnieniowe lub diZwigniki nadajg sie jako do-
datkowe Zrédia mocy, dodawane do ukladu na-
pedowego pokazanego na fig. 3—7. Do przy-
spieszania i opézniania prasy, zwlaszcza dla
przesuwu powrotnego, jest potrzebne przyklada-
nie znacznej sily ze wzgledu na znaczng mase
prasy. W celu unikniecia konieczno$ci posiada~
nia zwyklego napedu, obliczonego dla wywiera-
nia takich duzych sit, ktére bylyby potrzebne
tylko chwilowo i bylyby wielokrotnie wieksze
niz sila potrzebna do przesuwu prasy ruchem
jednostajnym, korzystne jest rozporzgdzanie
przyspieszaniem i op6Znianiem wykonywanym
za-pomoca specjalnych pneumatycznych lub hy-
draulicznych - cylindréw ci$nieniowych lub
diwignikéw 41 i 42, zamontowanych na torze
prasy (fig. 1). Gdy prasa ma byé przyspiesza-
na na poczatku przesuwu powrotnego, czynnik
pod ci$nieniem jest doprowadzany do cylindra 41
za pomocg zaworu wlotowego i w ten sposéb
tlok tego cylindra uruchamia prase i zwiek-
sza jej predko§é -w - wymaganym stopniu. Na
drugim koricu toru prasy, gdzie przesuw prasy
ma byé opézniany, bezwladno$¢ prasy moze by¢
zrébwnowazona za pomocj odpowiedniego dla-
wienia czynnika pod cisnieniem w cylindrze 42.
Za pomoca wzajemnego polgczenia cylindréw
lub diwignikéw 41 i 42 przez akumulator,
energia kinetyczna pobierana od prasy przy
op6znianiu jej przesuwu moze byé magazyno-
wana w akumulatorze i nastepnie wykorzystywa4
na ponownie do nastepujgcego z kolei przy-
spieszenia jej przesuwu. W ten sposéb nie po-
trzebne jest doprowadzanie mocy z zewngfirz
dla wykonywania ciezkiej pracy wymaganej
do przyspieszania i op6Zniania przesuwu prasy.
-, Fig. 8 pokazuje schematycznie szczeg6l ukladu
sterujacego, za pomoca ktérego manipuluje sie
ruchami prasy i ptyt prasy. Zgodnie z tym wy-
konaniem sterowanie odbywa sie za pomocg im-
pulséw elektrycznych, wysylanych przez prze-
laczniki graniczne umieszczone wzdluz toru
prasy. Specjalna uwaga jest tu zwrécona na im-
puls przeznaczony do zamykania prasy na po-
czagtku ruchu do przodu. Poniewaz prasa nie
moze by¢ zamknieta dopéty, dopéki predkosé
jej przesuwania nie pokryje sie z predkoscig
ruchu postepowego materialu, wiec przed zam-
knieciem prasy powinna ona przesungé¢ sie o pe-
wien okreflony odcinek swej drogi, jaki odpo-
wiada moznos$ci uzyskania przyspieszenia jej po
zatrzymaniu sie w punkcie zwrotnym. Poniewaz
podczas ruchu powrotnego-. prasa znajduje- siq
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pod dzialaniem réznych sil zewnetrznych, wiec
polozenia punktu zwrotnego mogg sie nieco
rézni¢ dla poszczegélnych cykléw roboczych;
wskutek tego nie ma pewnoSci, ze odcinek dro-
gi prasy, wymagany do jej przyspieszenia, be-
dzie do dyspozycji we wszystkich przypadkach.
W celu wyeliminowania tego niebezpieczen-
stwa, duze znaczenie ma tu specjalny uklad
sterujgcy. Uklad ten jest pokazany na rysunku
(fig. 8), na ktérym liczbg 43 oznaczono listwe
polaczong z torem prasy po jednej jej stronie.
Na tej listwie jest umieszczona krzywka 44, kt6-
ra moze byé na niej przestawiana, ale przesu-
niecie tej krzywki wymaga wigkszej sily niz
sila potrzebna ., do. uruchomienia przelgcznika
granicznego 47, .z ktérym wspélpracuje ta
krzywka. Przesuwanie krzywki odbywa sie za
pomoca popychaczy 45 1 46, ktére podobnie jak
przelgeznik 47 zwigzane sg z ruchomg prasa.
Uklad ten dziala w spos6b nastepujacy: Na
fig. 8 jest przedstawiona sytuacja jaka panuje
w punkcie zwrotnym prasy, przed rozpoczeciem
jej przesuwu do przodu, wéwczas gdy popy-
chacz 45 popchnalt krzywke A. Przy ruchu na-
przéd, gdy prasa przesuwa sie w kierunku po-
kazanym strzalka 48, przelagcznik graniczny 47
przebiega wraz z prasg odcinek 49, na ktérym
odbywa sie przyspieszanie prasy, zanim zostanie
on uruchomiony za pomocg krzywki 44, ktéra
wysyla impuls powodujacy zamkniecie plyt
prasy. Zanim prasa. zakonczy swéj ruch do przo-
du, przesuwa ona za pomoca popychacza 46
krzywke 44 do polozenia B, ktoére to polozenie
sprawia, ze w czasie nastepnego z kolei prze-
suwu, powrotnego krzywka ta musi by¢ po-
pchnieta przez popychacz 45 do nowego polo-
Zeriia A,, ktére odpowiada punktowi zwrotnemu
tego wlasnie przsuwu, po ktérym zostaje powt6-
rzony nastepny cykl roboczy. Wéwezas gdy
przelacznik graniczny 47 mija krzywke przy
ruchu powrotnym prasy zaden impuls zamknig-
cia prasy nie jest oczywiScie wysylany.

. Inne sposoby wykorzystania zasad wynalazku
mogg byé zastosowane zamiast podanych wyzej.
Jezeli sg czynione zmiany w opisanych elemen-
tach, to nalezy stosowaé¢ elementy o cechach
znamiennych, podanych w ktérymkolwiek z za-
strzezefi patentowych, lub elementy réwno-
wazne.

Zastrzezenia patentowe

P

1. Sposéb prasowania materialow w sposéb
ciggly, zwlaszcza materialébw wytwarzanych

- w postaei przesuwajgeej sie .cigglym ruchem

postepowym jednostajnej maty, takich jak
réine. rodzaje drewnianych i wiéknistych
materialéw arkuszowych, znamienny tym,
Ze przesuwanie przeznaczonego do prasowa-
nia materialu odbywa si¢ pomiedzy ptytami
prasujacymi .prasy, ktéra jest ruchoma
i ktéra jest przesuwana de przodu i do tylu
w kierunku postepowego ruchu materiatu
w taki spos6b, ze przesuw prasy do przodu,
kierunek ktérego odpowiada kierunkowi
ruchu postepowego materialu i podczas kt6-

rego to przesuwu zostaje sprasowany
odcinek materialu znajdujacy sie we-
wnatrz prasy, jest zsynchronizowany

z ruchem postepowym materialu pod-
czas prasowania, a przesuw prasy do
tylu, wykonywany po ukoriczeniu prasowa-
nia, doprowadza z powrotem te prase do -
polozenia wyjSciowego do jej przesuwu do
przodu, azeby umozliwi¢ powtérzenie cyklu
roboczego na nastepnym z kolei odcinku
przeznaczonego do sprasowania materiatu.

2. Urzagdzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie
z prasy, ktéra przesuwa sie po torze i po-
miedzy plytami prasujgcymi, ktérej jest
przesuwany poruszajacy sie ruchem poste-
powym material, i ktéra to prasa jest prze-
suwana do przodu i do tylu w kierunku
ruchu postepowego materiatu w taki sposéb,
Ze przesuw do przodu prasy, ktéry odpowia-
da kierunkowi ruchu postepowego materia-
tu i podczas ktérego to ruchu odcinek ma-
terialu maty znajdujgcej sie wewngtrz pra-
sy jest prasowany, jest zsynchronizoewany
z ruchem postepowym materialu (podc‘zas
prasowania, a przesuw do tytu prasy wyko-
mywany po ukoneczeniu prasowania doprowa=
dza jg z powrotem do polozenia wyjsciowe-
go do jej przesuwu do przodu, azeby umo-
zliwi¢ powtérzenie cyklu roboczego na na-
stepnym z kolei odcinku przeznaczonego do
" sprasowania materiatu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze odcinek przesuwu do przedu i do tytu
ruchomej prasy i diugo§é plyt prasujacych
sa tak wzajemnie dobrane wymiarowo, ze
kolejne adcinki przeznaczonego do prasowa-
nia materialu nieco wzajemnie na siebie
zachodzg. :

- 4, . Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze jego ruchoma . prasa Wwykonuje swoj
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przesuw powrotny z wiekszg predkosécig niz
przesuw do przodu.

'Urzqdzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,

ze jego plyty prasujgce sg ogrzewane.
Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze wejsciowy koniec plyt prasujgcych jest
chlodzony,

Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamjenne
tym, ze czynniki: ogrzewajacy i chlodzacy,

sa przekazywane do niego z nieruchomego

#r6dla za pomocg przewod6éw, majacych
mozno§é podgzania za przesuwajgcg sie pra-
sg, takich jak rury polgczone za pomoca po-
1gczenn kolankowo-dZwigniowych, przewody
gietkie, rury teleskopowe, itd.

Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze czynnik ogrzewajacy jest przekazy-

‘wany do prasy za pomocg otwartego zbior-

nika, ktéry jest umieszczony wzdluz “toru
prasy i z ktérego czynnik ogrzewajacy, nie-
zaleznie od przesuwéw prasy, jest do niej
przekazywany. ‘

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne
tym, ze czynnik chlodzacy jest przekazywa-
ny do prasy za pomocg otwartego zbiornika,

ktéry jest umieszczony wzdiuz toru prasy .

i z ktérego czynnik chlodzacy, niezaleznie
od przesuwéw prasy, jest do niej przekazy-
wany.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze moc napedowa potrzebna do wyko-
nywania przesuwu prasy do przodu i do ty-
lu jest przesylana z napedu przeprowadza-
jacego przesuw ruchomej maty, badZ za po-
mcog bebna z nawinietym na niego drutem,
korice ktérego sq polgczone z prasa, badZ za
pomocg kola taficuchowego wspélpracujace-
go z laficuchem, kornce ktérego sg polgczone
z prasa, badZz tez za pomocg kola zebatego,
ktére zazebia sie z zebatka zamocowang na
prasie.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze w celu wykonywania przesuwéw do
przodu ruchoma prasa zaopatrzona jest w
Zr6édlo mocy, ktére niezaleznie od predkosci
przesuwu daje zasadniczo stala i podatng

site, a mianowicie bgdZ w pneumatyczny -

silnik lub cylinder ciénieniowy, bgdz w sil-
nik hydrauliczny lub tlok zaopatrzony w za-
wér przelewowy, bgdZ w silnik pradu

‘zmiennego polgczony ze sprzeglem poflizgo-

wym, badZ w silnik pradu stalego, badZ tez
w zawieszony ciezar.

‘12,

13.

14,

15,

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze naped wykonywujgcy przesuw ru-
chomej prasy do przodu i do tylu jest polg-~
czony z napedem, ktéry daje ruch postepo-
wy materialu, za pomocg urzgdzenia bloku-
jacego, ktére to urzgdzenie sprawia, ze ruch
powrotny zachodzi swobodnie, ale blokuje
ono przesuw do przodu, tak, ze staje sie on
synchroniczny z ruchem postepowym ma-
teriatu dzieki cigglemu zapobieganiu samo-
czynnemu usilowaniu napedu prasy przesu-
wania jej z wieksza predkoscig niz predkosé
z jakg przesuwa sie ruchem postepowym
material.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze impuls, ktéry powoduje zamkniecie
plyt prasujacych przy przesuwie prasy do
przodu, jest wysylany w z géry okreSlonej
odlegtoSci od punktu zwrotnego prasy naste-
pujgcego po ukonczeniu jej przesuwu po-
wrotnego, za pomocg krzywki, ktéra jest
przeznaczona do uruchamiania przelgcznika
granicznego, umieszczonego na prasie i wy-
sylajacego impuls zamykania plyt prasuja-
cych, i ktéra przesuwa sie po listwie umie-
szczonej wzdluz toru prasy w taki sposéb
Ze przy przesuwie do przodu prasy jest ona
popychana przez umieszczony na prasie po-
pychacz do polozenia, ktére nastepnie przy
przesuwie powrotnym prasy umozliwia po-
pchniecie jej do tylu przez inny umieszczo-
ny na prasie popychacz az do polozenia, kt6-
re odpowiada punktowi zwrotnemu tego po-
szczegblnego przesuwu, i z ktérego to poto-
Zenia impuls zamykania prasy jest wysyla-
ny przez przelgcznik graniczny, po tym gdy
prasa przesunie si¢ juz o z géry wyznaczo-
ny odcinek swego przesuwu do przodu.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze zaopatrzone jest w ci$nieniowe cy-
lindry lub diwigniki, ktére przy. przesuwie
ruchomej prasy do przodu i do tyfu, podczas
okresu przyspieszenia dostarczaja do niej
energie kinetyczna, a podczas okresu jej
op6zniania pobieraja .energig kinetyczna
z .prasy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 14, znamienne
tym Ze cylindry ci$nieniowe lub diwigniki,
ktére przy przesuwie ruchomej prasy do
przodu i do tylu odpowiednio dostarczaja
lub pobierajg energie kinetyczng, sg wza-
jemnie polgczone za pomocg akumulatora w
taki sposéb, ze energia kinetyczna pobiera-
na przez akumulator od prasy podczas jej
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opbzniania moze byé uzyta po tym do przy-
spieszania przesuwu prasy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze na wyjSciowym koncu toru prasy
znajduje sie urzgdzenie blokujgce, ktére ze-
zwala na ruch do przodu materialu maty,
a uniemozliwia jego ruch do tytu.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze zawiera jezdzgce walki, ktére moga

by¢ przesuwane ponad torem prasy i wzdluz
niego, tak ze niezaleznie od polozenia prasy
podczas jej przesuwu do przodu i do tylu
podtrzymujg one material maty na calej
dlugosci toru prasy.

Nils Robert Alenius
Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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