
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202120592423.2

(22)申请日 2021.03.23

(73)专利权人 赖达洪

地址 528000 广东省佛山市顺德区伦教街

道仕版梁家大道十街2号

(72)发明人 赖达洪　侯洪森　

(74)专利代理机构 佛山卓就专利代理事务所

(普通合伙) 44490

代理人 陈雪梅

(51)Int.Cl.

B65H 35/02(2006.01)

B65H 26/04(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种卷材分切机

(57)摘要

本实用新型公开了一种卷材分切机，卷材分

切机包括放卷模组，用于将卷材放卷并送出，分

切模组，用于将卷材进行分切并分离送出至收卷

组件，收卷组件，收卷组件包括收卷轴以及张力

检测单元，张力检测单元与收卷轴连接，用于检

测收卷材料张力，在收卷材料张力与预设张力不

一致时，控制收卷轴调整张力。通过这样的结构

设计，张力检测单元可以实时检测并控制调节收

卷材料的张力，保持卷材材料以恒定的张紧力卷

曲，避免材料拉伸而损坏。
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1.一种卷材分切机，其特征在于，所述卷材分切机包括：

放卷模组，用于将卷材放卷并送出；

分切模组，用于将卷材进行分切并分离送出至收卷组件；

收卷组件，收卷组件包括收卷轴以及张力检测单元，所述张力检测单元与所述收卷轴

连接，用于检测收卷材料张力，在所述收卷材料张力与预设张力不一致时，控制所述收卷轴

调整张力。

2.根据权利要求1所述的卷材分切机，其特征在于，所述张力检测单元还包括显示屏，

用于显示检测的张力以及预设张力范围。

3.根据权利要求1所述的卷材分切机，其特征在于，所述收卷组件包括上收卷组件和下

收卷组件，其中所述上收卷组件包括上收卷轴以及上卷张力检测单元，上卷张力检测单元

与上收卷轴连接，用于检测上收卷材料张力，在上收卷材料张力与预设张力不一致时，控制

所述上收卷轴调整张力；所述下收卷组件包括下收卷轴以及下卷张力检测单元，所述下卷

张力检测单元与所述下收卷轴连接，用于检测下收卷材料张力，在下收卷材料张力与预设

张力不一致时，控制所述下收卷轴调整张力。

4.根据权利要求3所述的卷材分切机，其特征在于，所述上收卷组件还包括上收卷压

辊，所述上收卷压辊用于压紧上收卷轴的材料；所述下收卷组件还包括下收卷压辊，所述下

收卷压辊用于压紧下收卷轴的材料。

5.根据权利要求1所述的卷材分切机，其特征在于，所述放卷模组包括放卷辊以及放卷

张力检测单元，所述放卷张力检测单元与所述放卷辊连接，用于检测放卷材料张力，在所述

放卷材料张力与预设张力不一致时，控制所述放卷辊调整张力。

6.根据权利要求1所述的卷材分切机，其特征在于，所述卷材分切机还包括多个牵引机

构，用于牵引卷材。

7.根据权利要求1所述的卷材分切机，其特征在于，所述卷材分切机还包括多个调节过

渡辊，用于在卷材输送过程中调整卷材张紧力。
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一种卷材分切机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及卷材分切技术领域，具体涉及一种卷材分切机。

背景技术

[0002] 分切机是一种将宽幅的卷筒材料分切成多条窄幅的卷筒材料的机械设备，常用于

造纸机械、印刷包装机械。而分切机进行分切之后需要通过收卷装置进行收卷。

[0003] 传统的滑差轴收卷是采用锥度张力收卷，其原理是收卷张力随着材料直径的增大

而逐步增加收卷扭力，以保障收卷材料张紧收卷。滑差轴是靠滑差环打滑的摩擦动力提供

材料的收卷动力。传统锥度张力的弊端1、收卷动力张力的递增和材料的直径成比例。但滑

差环在使用过程中会有机械劳损，导致摩擦力有波动和变化，从而影响了材料张力，降低收

卷产品质量。2锥度张力没有检测仪器测量收卷材料的张紧力，只能靠手触碰感知，无法保

证在整个收卷过程中材料张紧力的一致性。

发明内容

[0004] 针对上述技术问题，本实用新型提供一种卷材分切机，能够自动调整材料在收卷

过程的张力变化，保证整个过程中材料的一致性，避免材料拉伸，破坏质量。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的一个技术方案是：提供一种卷材分切机，

所述卷材分切机包括：放卷模组，用于将卷材放卷并送出；分切模组，用于将卷材进行分切

并分离送出至收卷组件；收卷组件，收卷组件包括收卷轴以及张力检测单元，所述张力检测

单元与所述收卷轴连接，用于检测收卷材料张力，在所述收卷材料张力与预设张力不一致

时，控制所述收卷轴调整张力。

[0006] 其中，所述张力检测单元还包括显示屏，用于显示检测的张力以及预设张力范围。

[0007] 其中，所述收卷组件包括上收卷组件和下收卷组件，其中所述上收卷组件包括上

收卷轴以及上卷张力检测单元，上卷张力检测单元与上收卷轴连接，用于检测上收卷材料

张力，在上收卷材料张力与预设张力不一致时，控制所述上收卷轴调整张力；所述下收卷组

件包括下收卷轴以及下卷张力检测单元，所述下卷张力检测单元与所述下收卷轴连接，用

于检测下收卷材料张力，在下收卷材料张力与预设张力不一致时，控制所述下收卷轴调整

张力。

[0008] 其中，所述上收卷组件还包括上收卷压辊，所述上收卷压辊用于压紧上收卷轴的

材料；所述下收卷组件还包括下收卷压辊，所述下收卷压辊用于压紧下收卷轴的材料。

[0009] 其中，所述放卷模组包括放卷辊以及放卷张力检测单元，所述放卷张力检测单元

与所述放卷辊连接，用于检测放卷材料张力，在所述放卷材料张力与预设张力不一致时，控

制所述放卷辊调整张力。

[0010] 其中，所述卷材分切机还包括多个牵引机构，用于牵引卷材。

[0011] 其中，所述卷材分切机还包括多个调节过渡辊，用于在卷材输送过程中调整卷材

张紧力。
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[0012] 本实用新型的有益效果是：区别于现有技术的情况，本实用新型实施例提供一种

卷材分切机，卷材分切机包括放卷模组，用于将卷材放卷并送出，分切模组，用于将卷材进

行分切并分离送出至收卷组件，收卷组件，收卷组件包括收卷轴以及张力检测单元，张力检

测单元与收卷轴连接，用于检测收卷材料张力，在收卷材料张力与预设张力不一致时，控制

收卷轴调整张力。通过这样的结构设计，张力检测单元可以实时检测并控制调节收卷材料

的张力，保持卷材材料以恒定的张紧力卷曲，避免材料拉伸而损坏。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型实施例卷材分切机整体结构左视图。

[0014] 图中标号说明：100、放卷模组；200、分切模组；300、收卷模组；31、上收卷组件；

311、上收卷轴；312、上卷张力检测单元；313、上收卷压辊；32、下收卷组件；321、下收卷轴；

322、下卷张力检测单元；323、下收卷压辊；11、放卷辊；12、放卷张力检测单元；400、牵引机

构；500、调节过渡辊。

具体实施方式

[0015] 为了便于理解本实用新型，下面将参照相关附图对本实用新型进行更全面的描

述。附图中给出了本实用新型的较佳的实施例。但是，本实用新型可以以许多不同的形式来

实现，并不限于本文所描述的实施例。相反地，提供这些实施例的目的是使对本实用新型的

公开内容的理解更加透彻全面。

[0016] 需要说明的是，当元件被称为“固定于”另一个元件，它可以直接在另一个元件上

或者也可以存在居中的元件。当一个元件被认为是“连接”另一个元件，它可以是直接连接

到另一个元件或者可能同时存在居中元件。本文所使用的术语“垂直的”、“水平的”、“左”、

“右”以及类似的表述只是为了说明的目的。

[0017] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本实用新型的技术领

域的技术人员通常理解的含义相同。本文中在本实用新型的说明书中所使用的术语只是为

了描述具体的实施例的目的，不是旨在于限制本实用新型。本文所使用的术语“及/或”包括

一个或多个相关的所列项目的任意的和所有的组合。

[0018] 请参阅图1，图1是本实用新型实施例提供的一种卷材分切机的结构示意图。如图

所示，本实用新型实施例提供卷材分切机，该卷材分切机包括放卷模组100，用于将卷材放

卷并送出；分切模组200，用于将卷材进行分切并分离送出至收卷组件；收卷组件300，收卷

组件300包括收卷轴以及张力检测单元，所述张力检测单元与所述收卷轴连接，用于检测收

卷材料张力，在所述收卷材料张力与预设张力不一致时，控制所述收卷轴调整张力。

[0019] 将需要分切的卷材放置在放卷模组100上，通过电机或磁粉制动器控制。其中在一

种可能的实现方式中，放卷模组100包括放卷辊11以及放卷张力检测单元12，放卷张力检测

单元12与放卷辊11连接，用于检测放卷材料张力，在放卷材料张力与预设张力不一致时，控

制放卷辊11调整张力。通过放卷张力检测单元检测放卷材料的张紧力，以便于实时根据预

设张紧力范围控制调节放卷辊调节张紧力。分切模组200把卷材分割成各种规格的材料，被

分割后的材料最后通过收卷模组300卷曲收卷。

[0020] 其中，张力检测单元还包括显示屏(图未示)，用于显示检测的张力以及预设张力
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范围。通过显示屏数字化显示预设张力，以及检测到材料的实时张力，避免人为判断的不准

确性，使得张力控制能够数字精准化。

[0021] 其中，在一种可能的实现方式中，收卷组件包括上收卷组件31和下收卷组件32，其

中上收卷组件31包括上收卷轴311以及上卷张力检测单元312，上卷张力检测单元312与上

收卷轴311连接，用于检测上收卷材料张力，在上收卷材料张力与预设张力不一致时，控制

上收卷轴311调整张力；下收卷组件32包括下收卷轴321以及下卷张力检测单元322，下卷张

力检测单元322与下收卷轴321连接，用于检测下收卷材料张力，在下收卷材料张力与预设

张力不一致时，控制下收卷轴321调整张力。

[0022] 通过上卷张力检测单元检测上收卷材料的张紧力，使得上收卷轴按其设定的张力

运转收卷。下卷张力检测单元检测下收卷材料的张紧力，使得下收卷轴按其设定的张力运

转收卷。而且整个过程闭环自动控制，避免人为判断的不准确性，从而可以确保分切后的材

料以精准恒定的张力卷曲收卷，保证整个过程材料张紧力一致性，避免材料拉伸，破坏质

量。

[0023] 其中，在一种可能的实现方式中，上收卷组件31还包括上收卷压辊313，上收卷压

辊313用于压紧上收卷轴311的材料；下收卷组件32还包括下收卷压辊323，下收卷压辊323

用于压紧下收卷轴321的材料。通过收卷压辊可以压紧收卷轴上的材料，避免其左右跑位。

[0024] 其中，在一种可能的实现方式中，卷材分切机还包括多个牵引机构400，用于牵引

卷材。牵引机构可以由电机带动，钢棍与胶辊压合被分切的材料，输送被分切后的材料往收

卷模组移动。

[0025] 其中，在一种可能的实现方式中，卷材分切机还包括多个调节过渡辊500，用于在

卷材输送过程中调整卷材张紧力。

[0026] 其中，调节过渡辊分别为多个，在整个工作流程的各个位置对卷材输送过程进行

卷材张紧力调节。

[0027] 通过上述对本实用新型卷材分切机的详细说明，可以理解，本实用新型的卷材分

切机包括放卷模组，用于将卷材放卷并送出，分切模组，用于将卷材进行分切并分离送出至

收卷组件，收卷组件，收卷组件包括收卷轴以及张力检测单元，张力检测单元与收卷轴连

接，用于检测收卷材料张力，在收卷材料张力与预设张力不一致时，控制收卷轴调整张力。

通过这样的结构设计，张力检测单元可以实时检测并控制调节收卷材料的张力，保持卷材

材料以恒定的张紧力卷曲，避免材料拉伸而损坏。

[0028] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是

利用本实用新型说明书及附图内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在

其他相关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图1
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