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HMeErCGRIAG DESCRITIVA

Rzsumo

0 presents invento diz

il
1]

respelito a estrutura de valvula
formada a partir de um componsnte  tubular plastico danico L
L4

g
integrais tubuwlarss,. A pirimeira  seccdo

2scoamsnto 2 a s2gunda secgEo constituil o o

qus controla o s2scoamento atraves do orificic
relativamesnte & primeira secs®o de modo o

gstabzlacer com ela umas relacfc de  vedacdo.

o £
i

Em srecusEes ferides do invento, a segunda ssocio  snconbra—-se

]
dobrrada pars dentro nums posigd3c tal gque suerga prescsdo schire  a

rzfzrida primsira Secgio.



0 preszente  invento refsre—-se a  ama véadlvala do o tipo
recipientes de distribuicic de  bebidas 2 ssri
17T =t ST OSo1al < THIS MO Y M =1 tarmt
UTa rete SE0S8I1S 20T MESMoOS] NO Snianca, ]

mals wvastas = pode sey utilizsasds nis
formas®o de mulitos tipos de véalvalas, tarmeiras & 0 vélvulas
digstribuidoras.,
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Mz FatenteMMorisdmsricana M2 4,821,758 precegdents,

publicada em 11 de Movembro de 1735, e entitulada "Valvuls

Ao de produ-—
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tos fluidos gque & constituids por um bocal ou passagem de descar-
o

gz tubular possuindo um furo longitudinal gue comunica com  uma

pazssagem de sdmiss=3g através de um canal existente na sua paresde
imterior. Ums vélvula oo um slensnto de vedac3o com a formzx de
um tube elastico estad locslizada nmo intericr do bocal de descarga
tubular. 0 elemente de vedagdo & comprimido ou & ajustado com
nterferéncilis dentro do bozal e veda a passagesm através do carnal.
deslocamsnto

de aberta e

A valvula da patente antericrments referida & relativa-

3t

al de uma forma estanque @

t
mente Sairata de fabricar 2 fecha o s
t ntag

n
giamento.  Uma cutra va @m da valvula & a de que gpods

sz formada por apsnas dols ou

te  invento proporcicol um aperfeligoamentc
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significativo nas valvulas do tipo descrito amtericrmsnte @ redus
ainda o custo da valvula, ac mesmo tempo que simplifica o zeu

faorico.



Breve Resumo do Iinvento

Dz acordo com um  sspecto do presents invento,  uma
valvula distribuidora de produbtos fluidos & comstituidas por am

coifeD que campresnds um primeiro elemsnto tubular Que define umsx

rimz2ira passagsm e um segundo s2lsesnto com uma Segunda aSEagem
g

qu& esta em comunicacdo com & pirimsira passagesm, permitindo &
1 =ituado na parsde

passagaa dos  fluidos, através de um cana
lateral da primeira psssagem. 0O corpo compreends  ainda  um
terocelro elemento slistico de configuwragdo  tubuwlar  totalmente
ligado ac primeirga elemento tubular para constituir uma  sua
continuagzio integral. 0 terceirs elemsnto estd invertido ouw
daberada relativamente ao primeirco elemsnto tubalar, de forma a
adaptar—-se com vadacHo mo  intericr do primeivo elemsnto tubular
por melo de ajuste com interferéncia e também de forma a recobirir
o cCanal para svitar o =2scoamento dos  fluidos abtravés do  mesmo.
Ezt¥nwassoceadtos ao terceliro elemsnto msics de actuac3oc para o
afastarem selectivanesnte do canal de sansira a pErmiticr a  passas
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gem dos fluideos da gurida pEara a primEicra pRSSageEm.

3
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Dz acordo coam um aspschto @als limitabtivo do invento, o
primeive e tercelvro elemsntos tubulares do corpon s3c de preferdn-
cia cilindricos 2 estXo ligadocs atraveés duma zona de transig o de

contiguragdo tronco—-canica.

De acordo com um oubro  aspecto do pressntes invento, «

diE

wwhtro interior  do primeirce elemsnto tubular & pele meEnos
ligeiramente inferior ao diZmetro exterior do terceiro slesento

tubular,

Re acordo com wun  owtro aspecto do presents invento,

proporciona-se uwm matodo de construgdo ko) uma valvula
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Um outro

a valvula

Um outro

valvula em ques &
ara  ds=stx  for
otres, =2tc.

recipientes de beb

ohjectivo e presente invento
ubtilizada

tempersturas
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Breve Descrisice dos pesznhos

0 invento pode tomar  forsma fisica =m delerminadacs

gartes @ Ccombinagio  ds cuios madelos dg reEalizasio
preferidos serdco descritos om pormencr nests memarlia descritiva =
llustrados gelos desssahos ansxHos gque fazesm parts da mesma, & 1os

A Figura 1 & uma vista em algado, =m corte parcial, gus
mostra um modelo de realizagdo preferido da forme comstrutiva  da
valvula distribaidorag

(T

Y Flgura 2 @ uma  vista frootal da valvula  apreseantad

17

na Figurra 13

A Figura 2 & uwna vista em corte parcial tomada ao longo

da linmha 3-2 da Figuwra 2;

A Figura 4 & ums vista em corte da valvula da Figura i

na seu estado de "cComo moldado'j

A Figura S & uma vista ampliada d=a zona dentro  do

circulo da Figura 43

A figura & 2 uma vista em perspectiva de um  ssgundco

models da de uma valvula distribuidora construida de

acordoe com o inveato:
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& Figura 19 £ uma vista em corts da Figura 3, m

M
1]

reprezentands um terceiro modelo de realizag3o do invento.

5 Formenorizada do Modelos de FRealizagdo Freferido=s e

i

Alitesrnativos

= rPeTEndo-s2 agora referdnocia aos  desenhos, ondse &=
Figuras est3o incluidas apenas com obiectivos de 1tlustragdce dos
1

idos = altermnativps, 2 ndo com  Tins

.
vwos, a Figura 1 moshtra & nmova valwvula distribuildora (A
Gine

ipo  saco-dentro-da-caixa. Deve-se, contudo, ter  em

mEnhe que o cono2lhto do pressnte invento pode ser tambédm adaptado
para utilizagdo em outras valvulas e outros meios de distribui-

CHED .

Maizs especlilalmente, & relativamente as Figuras | e 2, a
vaivula {A) compresnds um primelro slemento de corpo (19) consti-
tusde por uma  flange de topo normalments circular (127 que

suporta um canhio civrcunferencial (14) gque se sstende para a
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da lange d=
rapresentado. As nerviras (1s) fem o chiectivo de dar rigidez ao
canhdo circunterencial (147, 0 canh3o (14) 2=td ainda dotado de
uma resnbrincia civrcunterencial interior (18 gue estd posicionas
da & dimenzionada de mansira a receber hermdtica e elasticamsnts
uma flarnge (28 gus se estends radizalmente para o suteriocr  a
pmartir do bocal (BY. O bocal {B) pode ter uma grande variedads

da formas, apssar d2 e2star repressntads na forms cilindrica, e
_'

wrdle e2star dotado T uma s2rie de flanges eszpacadas gque sSg
- 3 = Q

prrajectam para o exberior (28),
a montagem do corpir (@) no bocal (B), preve-sg ums seccdo conmica
(23) (ver a Figura 4) =2m torno da extremidade inferior do  canh&Eo

clircunfterencial {140,

Ligado o corpo (12) existe um segundo elemento  (Z0)
gue compresnds um primeiro elemento tubular (32) gue estd ligado
a flasge de—topo (12) por wna passagen de saida ouw de descarga

quz consiste o elemsnto tubular (24, Como  se pode observar

mex 1 b ompresnds

uma passagem central (24) qus sg abhvre para a f
Do preferdéncia, & de acordo —om o preszente modelo de
o elemento tubular (32) & mnormalmente cil

endicular  em relagfo ac elemento de

T2

te montado numa posigZo per
ligagso (Z4). Lever—-se—4, no entanto, ter em mente que s=  podem
tambem uwtilizar outras forinas & disposigdzss de montzagem. B

“tremidade mails sxterior da passagem (I4H) constitul uma sede  da
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valvala e & feohas
recebido de forms heraetica e sob press3c dentro do primeirao
glenzntc tubular (Z2). Contorme & melhor mostrado nmas Figuras 2

g 3, s elementos tubulares cilindrices (32) & (38) sdo integral-

1

mte construidos & est3o ligados na suparior  (49).

i

wt =]
De acordo com o presente  invento, o dois slemsntos  tubulares



i
i
5}
[
=
)
il
0~
i
]

rna fTorms

=
i
A
e
[H]

(22 & (I38) =5c moldados integraln
i

agstando & sua confTiguwagido originsl "como soldada” apresentads na
Figura 4. Ou seia, o glemento tubular (380 sstd alinhado  axisl
mante con o 2lemsnts tubelar (3Z) &8 sstendes-zg ascezndesntsmante

&
partiv do omesmo.  Dono estd melhor representsdo na Figura 5,
gegundo slemznbto tubular, ow o slemsnto tubular superior (350,

através de uma zona

gztsa ligsdo so slemsnto tubular

de tramsicio (443, Mot 2 qu& o didgmetro exterior Do do slemen-—

i
i

to tubwlar  supsrior (33 estd representade como ligeiramente
inTericor em  relaf3o ao didmshr extericr do elemento tubualar
infericr. &, no entanto, maior do que o didmetro interior DL do
elemento tubular infericr (I2). Alan  disso, & superficie de
pareds intericr do elem=nto tubular superior (Z3) liga-so A

44
supsrficie de paredes interior (48) do elemento tubular inferior

'I:I

(32) por uma par conica ou irclinada (29 . Comc mostrado, a

parads (26) tem uma conicidade de S9% relativamente & superficie

—

de parede (44). Embora a zona de transig&o nmdo seja absolutamen-
te nesgesdydaxy facilita a  inversXo do elemsnto tubular  superior
para dentro do elemento tubular infericr. Além disso, sla  ajuda
a Jlocalizar & posigidoc fTimnal do elesmento tubular superior dentro

dez slemeznto tubular inferior.

A estrutura mostrada na Figura 4 tem, como  previamente
refesrido, a forma de "como moldado" da  vadlvulae (A). Fodem-se
wtilizar muitos tipos diferentes de materiais plisticos resinosos
com caracteristicas adeguadas de dureza e elasticidade na cons-
trugao da valvula (A). De preferdncia, contudo, & de acordo com
o moadelo de realizagdo preferido, a valvula £ moldada por injec-
;ET, para se ohtsr & configurag®co da Figura 4, a partir de
gualguer material plastico resincso  adeguado, tal como  borracha

de silicons, latsew ou alguns vinilos.
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Fartinds da  forma da Figwa 4, o eslemsnto twubular
supericor (327 2 invertido & dobrado para dentro do glemasnto
tubular inferior (IE), para assunir & posicioc mosbtrada  mas

Figuras 2 = 2. NMNesta posiclo, o 2lemsnto tubular supsricr (38 &

comprimido 2 ajusta—-sez sficazments por  interferdncia dentro  do

e

elenanto tubular infericr (322) e recobre com vedagdo a abesrtura
de saida (Z5Y. 0O slemsnto  tubulzar supsriocr (38 funciona  assim
coma um elesmentao de wvilvula  para tapsr 2 passagem (367, Farsa

1 paszsagem (3&8) @

abrrir sslectivamente a evbhrenidade de zaida  da
d

delsar passar o escoansnto de fluido, a parte do elemento tubular
qu2 recobre a aberturs de zaida (36) & afastada da extremidads de

=aida da passagem. Fodem—se vutilizar muitas estruturas diferen-

tes pgzira se conssgulr o afastamento desejado desta parte  do
clemento tubular, Mo presente modelo de realizagdo, contudo,

moldou-s2 integralments com 0 elementa tubular supsrior (I8) uma

pega (D4) com  a forma de uma  barra o tira, de acordo com ©

raprasentado na Figuwra 4. Como pode ser  observado, ao puxar &
pega 404 ee-direcgdo indicada pela seta da Figura 2, € possivel
deflectir-zse a parte ds  paredes d= recobrimsnto do e2lemsnto
tubular (ZB) para permitir & passagen do fluxo de fluido gar ]
sterior atraves da extremidade inferior do slemento tubular

Como & evidents, o pressnte invento permite gque  a
valvula e=ja  formada & partir de um Gnico melde de pléstico,
eliminandn tocdas a8 operagsSes  de montagsm subsesquentes. Além
disso, o elemsnto valvular resultante & sxiremamente seguro e A
prova de descuidos. O sistema apresentade results numa tamps gque
n3do permite o gotejamento.

Az Figuras &6 & 9 mostram um sagundo modslo de realiza-
cdo (ou altermnativo) do invento. Fars facilidade de ilustragdo e
0

da
apraciag3o dezte modelo de rexlizagdo, os componsnies semslhantes
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Uma flange interior (54) o
zau lugar, encaixada na flange de topo (1279
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B, a wvalvulsa

Un zlemento de sxtremidade geralments rectangular  (54)
estende-sg para o extericr a8 partivr da parede circular (A&5). D
zlemeant (54)  esti dimensionado para tapar  hermebticansnte o
elemsnto (387 da wvalwvula (&7 . fi parte infericr do elemsnto
(54) esta dobtada de ma  1inha enfraguscida  ou 42 uma
fragilizada (4B) que sz estends completaments em volta da  parts
malis infzrior do slemsnto (44). Uma tira de rompimento (79) esta
prevista para parmitiy ques a parte infericor seja rasgada ac loogo
da lispbar (&3 Isto sxpEe a svbramidade de dsscarga do zlamenta
iy da valvula (&') & pormite gues & valvulas ssia wtilizada na
opEragdo de distribuicHo. Como & melhor oostrado na Figu 8. a
p2ga de  actuacgdo (247) da  valvula (&) & deflectida para o
interior do slsmsnto (2607), gquando a btampa anti-posira (59 esté
na eua posicdc. Mo entantoc, depolis de sz ter retirado o elementoe
de sEparasdo por rasgamsnto, a pEga gassa a ficar sxposhta, como &
mastrade na  Figurs 6. fi valvula pode ser entdo utilizada na
distribuigio de fluidos.

A Filaura % mostra uma valvula ligeiramente modificada,
vtilizads no models de realizagd®o com bampa anti-posira. Especi-

modele de realizagdc, a  pega de actuacdo da

SndE—o@ pErpendioul
(3R Alem disso, a sextremidade in
(Z27) gztd dotada de ums gsgusna ab

glemsnto tubular

Uma abksrtura
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REIVIMDICADUES

1a. -

miunte de chbturacdc de distribuwigdo caracteri-

Eo
oo comziresndsr:

fu
1

- wum elemzntc tubular que apressnta uma primgira secgic

1
tubular com uma zdz lateral perifericamente conbtinuag

31}
T
fu

- wima  segunda secgdo tubular  integralmente junta com a2

referida primeira seco¥s tubular 2 constituindo uma sua conbinua-

cda,y tendo a referida segunda secgldo tubular uma parede  lateral
pErifericamentz continua @ relativamente elastica;

-  uma abertura de passagem do fluidoe formado na referida
parede lateral da referida primeira sacgHo btubular;

= omakenso a refeirida segunda secgdEc tubular invertida
relativamente a referida primeira secg®o tubular 2 com a  pareds
lateral ceontinua da referida segunda  secc¥o tubular de modo  a
zstabelecer contacts com vedag3o com & pareds lateral da referida
primgira secgdo  tubular e recobrindo a referida  passagem  de

fluidosg

- diszpeositivo para sslectivamsnte afasztar a referida ssgunda
s2cgdn tubular da referida primesira secg3o tubular para permitic

c
a passagen do fluido atraves da referida passagem do fluido.

22,.—- Conjunto de obturag#o de distribuicHo de acordo
com &  reivindicacdoc 1, caracterizado por & referida  =egunda
secgio tubular ss=vr  dobrada para dentro do interior da referidas
primelrs seccdc tubular  ficando a eusrcer  portanto una pressdo

priferica.
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T2.~ Comijunte de obturac3c de distribuigic de  acordo

con a relvindicagdos 1 caracterizado por inclulr um sistema  de
montagen para  ligar o conjunto de obturzac3c & estremidsdes  de
fornecimento do btubo, compreendends o referido sistema de monta-
gem um  involucro ligado & abertura de  passagem de fluido de

A

abeslecsr com 21a uma relacdo de escoamento.

1Y
Uit
-+

manelra a

{im
i

.~ Conjunto de ocbturagds de distribuic8co de  acordo
COm A= reivendicasIo 2 caracterizads por & parsde latera das
referidas primsira & ssgunda secgdes tubwlares sevrem de esSpesSsura

substancialmente iguais mas ligadas por uma  =eccin  intermédiae

relativamente mais fina.

de distribuigdo de  acordo

J
o &y, caracterizado por as referidas primeira e

Domjunto de ocbturagdo d2 distribuig3o ds acordo

caom & relvindicagic 7. caractsrizado oo oa referida prim@ira

tubalar
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