CESKOSLOVENSKA 1
socatsicxs [POPIS VYNALEZU
REPUBLIKA

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(22) PrihlaSeno 02 01 80
(21) (PV 22-80)

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY (45) Vydéano 15 02 85

(40) Zvefejnéno 25 06 82

218218

(11) (B1)

(51} Int. CL3
C 10 L 5/08

N

(75) y _
Autor vyndlezu SUBA JOSEF, KRAJKOVA

(54) Zpiisob briketovani hnédého uhli

1

Udelem vyndlezu je vyroba mechanicky
pevanych briket z druh hnédych whli za sou-
tasné technologie bezpojidlového briketova-
ni $patng nebo viibec nebriketovatelnych a
vyuZiti dfevnich odpadd na vyrobu t¥idénych
paliv, tj. briket.

Uvedeného udelu se dosdhne lisovdnim
hnédého uhli, upraveného podle stévajici
technologie bezpojidlového briketovani, ve
smési s 5 aZ 20 % hmot. dfevni hmoty ve
formé pilin a drté z palivového dFivi a mleté
kfiry o vihkosti 5 aZz 35 % hmot. Tato smés
ma stejné dobré briketovaci vlastnosti jako
plastické, dobfe briketovatelné hn&dé uhli.
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Vyndlez Pe8i briketovdni hné&édého uhli a
vyuZiti odpad{l p¥i zpracovani dfevni suro-
viny na vyrobu t¥idénych paliv.

Hn&dé uhli se dosud briketuje bez pfimé-
si poiv za vysokého tlaku v Exterovych li-
soch tlakem cca 100 MPa, nebo v prstenco-
vych lissch tlakem cca 200 MPa, Polotvrdé
hnédé uhli se za vysokého tlaku briketuje
za vyssi teploty, na rozdil od mé&kkych hné-
dych uhli, Tvrdé hnédé uhli lze briketovat
pouze pojidlové pPlmési tekuté Cernouhelné
smoly nebo tekutého petrelejového asfaltu
za nizkého tlaku v Coufinhalovych lisech
tlakem cca 20 MPa. Dievni odpady lze upra-
vovat na tridéné palive také pouze pojidlo-
vé prim&si pryskyfric.

Nevyhodou bezpojidlového briketovani hné-
dého uhli za vysckého tlaku je, Ze ne v3ech-
ny druhy hné&dého uhli maji tak dobré bri-
ketovaci vlastnosti, aby brikety slisované za
vysokého tlaku byly dostatetné mechanicky
pevné a vodovzdorné. MoZnost briketovat
bezpojidlové hnédé uhli se tedy omezuje na
plastickd, dobfe briketovatelnd hnédd uhli
Pojidlové briketovdni za nizkého tlaku se
pro svoil technologickou narofnost a cenu
pouZivanych peojiv v praxi vyuZivd pro bri-
ketovani tvrdych hnédych uhli vyjimetn& a
omezuje se spiSe na briketovéni Cernych
uhli. Uprava dfevnich odpadil na t¥idéné pa-
livo lisovanim ve smési s pryskyficemi je
také technologicky nédrotné.

Vyse uvedené nedostatky reSi zplisob bri-
ketovdni hné&dého uhli podle vyndlezu, je-
hoZ podstatou je lisovdni hnédého uhli, upra-
veného podle technologie bezpojidlového
briketovdni, ve sm&si s 5 — 20 % hmot.
dfevni hmoty ve formé# pilin, drti a mleté
kiiry o vlhkosti 5 aZ 35 % hmot.

Zpisobem briketovdni hnédého uhli pri-
mési dfevnich odpadli lze vyrdb&t mecha-
nicky pevné brikety i z druh@ hnédych uhli,
které jsou za soulasné technologie bezpo-
jidlového briketovdni Spatné& nebo viitbec ne-
briketovatelné. Lze také dosdhnout vySsi me-
chanické pevnosti briket vyrdb&nych z bri-
ketovatelnélhio hnddého uhli a primési mle-
té kiary zvysit vodovzdornost briket. Difevni
odpady lze takto vyuZit vynédlezem na vyro-
bu t¥idénych paliv, tj. briket.

V piipojené tabulce €. 1 jsou uvedeny vy-
sledky laboratornich pokusl tfi pFikladh
konkrétnihe provedeni vynédlezu s hné&dym
uhlim o rézné briketovatelnosti. Tyto labo-
ratorni pokusy byly provedeny lisovdnim
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hnédého uhli ve smési s dievEnymi pilina-
mi, drti a mletou klirou metodou standard-
nich laboratornich lisovacich test&. Hné&dé
uhli bylo upraveno na standardni zrnitost
0 — 2 mm se stfedni velikosti zrna D = 0,6
aZ 0,7 mm o vihkosti 10 — 11 % hmot. Hz0.
Zrnitost pouZitych dfevénych pilin byla 0
aZ 2 mm se stiedni velikosti zrna D = 0,65
milimetru o vihkosti 15 — 50 % hmot. H20
a zrnitost drti z palivového dfivi byla 0 aZ
3 mm se stfedni velikosti zrna D = 0,8 mm
o vihkosti 15 — 50 % hmot. HzO. Mletd ki-
ra byla upravena na zrnitost 0 — 2 mm se
stfedni velikosti zrna D = 0,5 o vlhkosti 15
aZ 50 % hmot. H20. Smés hnédého uhli a
dievénych pilin, drti a mleté klry byla li-
sovdna po ohPati na 95 °C tlakem 100 MPa
na staciondrnfm hydraulickém lise Amsler
v kruhové lisovaci formé o praméru 50 mm
vyhtdté na 120°C. NavaZka lisované smési
byla volena tak, aby vySka vylisk@ byla cca
22 mm.

Priklad 1

Briketovani hnédého uhli, které poskytu-
je laboratorni brikety o pevnosti v tlaku
R = 10,4 MPa a pevnosti v otéru O = 74,0
proc., postupngd ve smdsi s 5 % dFevEnych
pilin, 5 % drti z palivového dFivi, 5 % mle-
té kiiry a 5 % smé&si dFevénych pilin a mle-
té kfry (1:1). DFevni odpady o vlhkosti 15
proc. H20 pFiddvané do suSeného hnédého
uhli.

Priklad 2

Briketovdni hnédého uhli, které poskytu-
je laboratorni brikety o R = 12,0 MPa a
O = 85,0 %, ve smési s 10 % drevdnych pi-
lin a ve smési s 7,5 % mleté kiry a 2,5 %
drti. Dfevni odpady o vlhkosti 50 % Hz0
miSeny se surovfm hn&dym uhlim a tato
smés byla upravena na vy$e uvedené. para-
metry lisovaného uhli. , -

Priklad 3

Briketovani hn&dého uhli, které poskytu-
je laboratorni brikety o R = 8,0 MPa a
0 = 12,0 %, ve smési s 20 % dievénych pi-
lin a ve smési s 20 % drti a mleté kiiry smi-
Senych v poméru 1:1. Dfevni odpady o vlh-
kosti 15 % H20 primiSeny do su$eného hng-
dého uhli.
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TABULKA €. 1
Parametr Pevnost Pevnost Nasékavost Pevnost R
v tlaku v otéru po 30° ma¢.  po 30° méc.
R MPa 0 % N % RM MPa
Piiklad 1
Vzorek hnéd. uhli 1 10,4 74,0 28,7 2,0
vzorek 1 + 5 % d¥ev. pilin 14,9 85,6 32,6 13,2
vzorek 1 + 50 drti 1444 85,0 33,4 35
Vzorek 1 + 5 % mleté kiry 13,3 87,3 22,4 8,2
Vzorek 1 + 5 % dFev. pilin 14,0 86,0 28,5 5,4
a mleté kary (1:1)
Priklad 2
Vzorek hnéd. uhli 2 12,0 85,0 30,4 3,0
Vzorek 2 + 10 % dfev. pilin 20,4 90,3 38,6 4,4
Vzorek 2 + 7,5 Y% mleté kary 18,4 91,1 22,4 8,7
a 2,5 % drti
Priklad 3
Vzorek hnéd. ubli 3 8,0 12,0 rozpad Q
Vzorek 3 + 20 % diev. pilin 21,0 86,4 rozpad 0]
Vzorek 3 4 20 % drti 18,7 88,9 44,5 8,6

a mleté klry (1:1)

PREDMET VYNALEZU

Zptsob briketovdni hn&dého uhli bezpo- hmot. dievni hmoty ve formé pilin, drti, mle-
jidlovou technologii, vyznaCujici se tim, Ze té kary o vihkosti 5 aZ 35 % hmot.
se hnddé uhli lisuje ve smési s 5 a2 20 %
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