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I en maskine til fremstilling af stebeforme af sand,

med et modelbret (9) med udluftningsboringer (10) en
stobekasse (17), der kan anbringes p& modelbrattet (9),
en stcbekasser opadtil forlangende ramme{1Z2), der

berss af stebekassen (17) og et dzksel (25) for rammens
ovre dbning undgds det omgivende milje forringende og
for betjeningspsrsonsrne generende rystning eller vibre-
ring af stobassandst ved hjzlp af en i daxkslet anbragt
trykplade (35), der ken skydes ned i rammen (18), i sam-
virke med trykluft, der via tryklufttilferselsorganer
(43, 46, 30) kan indfores i rummet i stebekassen (17).

I dette ejemed indfares efter fyldning af rummet i stobe-
%asszn (17) med stebesand trykluft i det nzvnte rum.
Trykluften strommer gennem stebesandet mod udluftnings-
toringerne (10) i modelbrattet (9), hvorved stebesand-
partiklerne semmenpakkes og fastnes i omrdderme omkring
udluftningsboringsrne (10). Dernmst sammentrykkes stebe-
sandet af trykpladen (35), der pdvirkes af en mekanisk

eller pneunatisk trykkraft og ved denne skydes nadad til
fremstilling af en sandform, i hvilken sandpartilklerne
er snsartet sammentrykist og klar til stebning.
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Opfindelsen angdr et apparat af den i krav 1l's indled-
ning angivne art og tager sigte pd at tilvejebringe

et sddant apparat, ved hjalp af hvilket man uden ryst-
ning af sandet og med enkle konstruktive midler kan
fremstille ensartet sammentrykkede sandforme selv af
kompliceret form. Dette opnds ved det i krav 1l's ken-
detegnende del angivne. Ved samvirket mellem det for-
neden abne dszksel.og trykpladen, der kan skydes op i
dazkslet og ned under dette gennem dzkslets nedre abning,
opndr man, at der - ndr trykpladen er i sin evre uvirk-
somme endestilling - kan passere trykluft frit forbi
trykpladen til det ifyldte sands samlede overflade,

der saledes kan pavirkes ensartet af trykluften, hvorved
sandet forkomprimeres. Nar trykpladen derimod er i sin
nedre virksomme endestilling, presser trykluften tryk-
pladen ned pa sandet til efterfortetning af dette. Det

i krav 1's kendetegnende del angivne er desuden fordel-
agtigt derved, at trykpladens mangvremekanisme kun skal
vere dimensioneret til at kunne lefte trykpladen fra
dennes virksomme stilling til den uvirksomme stilling,
medens trykpladens arbejdstryk til eftersammenpresning
af sandet ikke skal tilvejebringes af mangvremekanismen,
men frembringes af trykluften, der fra.oven presser
trykpladen ned mod sandet. Trykpladens mangvremekanisme
skal siledes kun vere dimensioneret til at kunne lofte
og sa@nke trykpladen, men skal ikke kunne tilvejebringe
den langt sterre kraft til eftersammenpresning af sandet.
Trykluften udnyttes sdledes til to arbejdsfunktioner,
nemlig dels til direkte pavirkning af sandet under dettes
forelebige forste sammenpresning, og dels til tilvéje—
bringelse af det endelige sammenpresningstryk via tryk-

pladen.

Opfindelsen er baseret pd den erkendelse, at en fri,

ensartet tilgang af trykluften til den samlede sandover-
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flade forudsetter, at trykpladen under sammentryknings-
operationens ferste fase, hvor sandet sammentrykkes
direkte af trykluften, befinder sig i en tilbagetrukket
stilling i det hule daksel, i hvilken trykpladen ikke
hindrer trykluftens frie passage fra trykluftkilden

til sandet.

I det folgende forklares opfindelsen narmere ved hjzlp

af tegningen, hvor

fig., 1 til 4 viser en udferelsesform for apparatet
ifelge opfindelsen pd forskellige arbejdsstadier.

Apparatet har en pA et fundament A monteret basis 1 med
en centralt i denne anbragt cylinder 2 med en fra denne

opad ragende stempelstang 3, ifr. fig. 2 til 4. Til stem-
pelstangen 3's gvre frie ende er fastgjort et bord 6 med
opadtil &bne hulrum 4, der munder i bordets topflade. I
hver sin sideflade p& bordet udmunder fra hvert sit hul-
rum 4 udgdende evakueringsporte 5. Et i sin helhed med

9 betegnet modelbraet er fastgjort pd bordet 6's topfla-
de og bestdr af en modelbasis 8 og en pd dennes topflade
fastgjort model 7 med et antal gennemgiende, lodrette
udluftningsboringer 10. I hver udluftningsborings evre
endeparti er anbragt en ikke vist udluftningsprop, der kun
tillader luft at passere gennem proppen.

Udluftningsboringerne 10 er placeret pd steder, hvor
sandsynligheden for, at sandet pdvirkes af opstednings-
trykket, er mindst, sd at risikoen for, at sandet pd dis-
se steder sammentrykkes til en gnsket hidrdhed og fasthed,
ligeledes er mindst. De nzvnte udluftningspropper er sidle-
des anbragt, at deres topflader flugter med modellen 7's
topflade. Udluftningsboringerne 10 stdr i forbindelse med
hulrummene 4 gennem hulrum 11 i modelbrettets basis 8.

Fra modellen 7 opad ragende styretappe 12 tiener til kor-
rekt lokalisering af en i det feolgende nzrmere omtalt

stobekasse P4 modelbrazttet 9. Styrestanger 13 hindrer bordet
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6 i at rotere i horisontalplanet. Fire sejler 14 rager
opad fra hvert sit hjerne pad basen 1.

To yulletransporterer 16 hver med et antal flangerul-
ler 15 med konstant indbyrdes afstand er understettet

midt pd sejlerne 14 og strekker sig ud til siden.'Transpor—

torerne 16 er anbragt i en indbyrdes afstand pd tvers af
deres l®ngderetning., Afstanden mellem transportererne

er s& stor, at bordet 6 kan passere mellem transporte-
rerne. En rektangulsr formkasse 17 er forskydeligt an-
bragt pd transportererne 16, idet den med forreste og
bageste endepartier hviler pd flangerullerne 15. En Pa
modelbrettet anbragt fylderamme 18 har indre og ydre l@ngde-
dimensioner tilnsrmelsesvis svarende til formkassen

17's. Rammen 18 har ud til siden ragende arme 19, ved

hjelp af hvilke den er lodret forskydeligt understottet

af fra sgjlerne 14 indad ragende konsoller 20 med styre-
tappe 21, der er i indgreb med armene 19.

T en not i rammen 18%'s bundflade er anbragt et tmtnings-
organ 22, der strmkker sig rundt langs rammens periferi.
Tetningsorganet 22 rager 1idt neden for rammens bundfla-
de og tmtner rammen lufttet mod den underliggende form-
kasse 17. '

P& det i fig. 1 viste arbejdstrin, hvor rammen 18's arme
19 hviler p& konsollerne 20, er tztningsorganet 22's
nedre frie flade beliggende 1idt hejere end topfladen

P& formkassen 17, der er anbragt pa rulletransportererile
16, idet der mellem tmtningsorganet og topfladen findes
et forudbestemt mellemrum.

Over rammen 18 er anbragt en rullebanetransporter 24

med et antal i ens indbyrdes afstand placerede flange-
ruller 23. Transporteren 24 er anbragt parallelt med rul-
letransportererne 16. P& transporteren 24 er anbragt

et kagseformet dzksel 25 med ikke viste fremad og bagud
ragende, pa& rullerne 23 hvilende stottefedder. Dzkslet

25 har en rektangulzr nedre &bning, hvis dimensioner er
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" 1idt steorre end rammen 18's indre dimensioner, medens

dzkslets ydre dimensioner i det vmsentlige svarer til ram-
men 18's ydre dimensioner.

Rummet i dzkslet 25 er ved hjelp af en horisontal plade-

skilleveg 26 opdelt i et ovre kammer 27 og et nedre kam-
mer 28. I dmkslet 25 findes ved dwkslets ene sideveg

en tryklufttilferselskanal 30 med et op over selve dakslet 25
ragende gvre endeparti og en modsat ende, der stér i
forbindelse med det nedre kammer 28.

Til skillewvmeggen 26 er fastgjort en cylinder 31 indrettet
til at bevege en i det feolgende nzrmere omtalt trykplade
35 op og ned. Cylinderen 31 har en gennem en boring 33 i
skilleveggen 26 nedad ragende stempelstang 32, til hvis
frie ende trykpladen 35 er fastgjort. I beringen 33

er anbragt en O-ring 34, som tetner lufttet mellem borin-
gen 33 og stempelstangen 32.

Trykpladen 35 bzrer ved sin periferi et tetningsorgan 36
beregnet til at tatne lufttat mod rammen 18. Fra trykpla-
den 35's gvre flade opad ragende styreorganer 37 er ind-
rettet til at optages lufttet i styreboringer 38 i skil-
leveggen 26 ved hjelp af O-ringe 39. Styreorganerne 37
hindrer trykpladen 35 i at rotere i horisontalplanet. I
en nedre perifer endeflade pd dmkslet 25 er indlejret et
tetningsorgan 40, hvis nedre flade er beliggende neden
for selve dmzkslets nmvnte nedre flade og beregnet til at
komme til anl®:g mod rammen 18's gvre ende til tilvejebrin-
gelse af et lufttet lukke mellem de nmzvnte to dele.

I den i fig. 1 viste arbejdsstilling, hvor dskslet 25
beres af flangerullerne 23, medens rammen 18 ved hjelp

af sine arme 19 er understettet af konsollerne 20, er det
delvis i dekslet 25 indlejrede tetningsorgan 40 beliggen-
de 1idt hgjere end rammen 18's gvre ende og i en forudbe-
stemt afstand fra denne.

Mellem hver to sgjler 1li4's gvre ender strmkker sig top-
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rammer 41, der i midten er forbundet med hinanden ved
hielp af en afstivningsdrager 42. Toprammerne 41 bmrer
ved deres ene ende via et understetningsorgan 44 en tryk-
cylinderenhed 43 hovedsageligt bestdende af en cylinder
45 og en i denne forskydelig, hul stempelstang 46, hvis
nedre &bning er beliggende 1idt oven for lufttilfersels-
kanalen 30's @vre &bning, ndr apparatet er i den i fig. 1
viste arbejdsstilling, hvor dakslet 25 er anbragt D&
rullebanetransporteren 24's flangeruller 23 og den hu-

le stempelstang 46 er blevet leftet. Et med sin ene ende
til en ikke vist trykluftkilde sluttet forbindelsesrgr
48 er med sin anden ende via en ikke vist tregangsVentil
forbundet med cylinderen 45's gvre ende. I den hule stem-
pelstang 46's nedre endeflade er anbragt et tmtningsorgan

L.

Nar cylinderen 45 aktiveres 0g bringer den hule stempel-
stang 46 i forbindelse med lufttilferselskanalen 30, og
ndr den ikke viste tregangventil er &ben, kan der strem-
me trykluft ind i et rum 49, som er afgrenset ved tryk-
pladen 35's perifere veg, skilleveggen 26 og dzkslet 25.
Luften tilfgres gennem forbindelsesroret 48, cylinderen
45, den hule stempelstang L6 og 1lufttilferselskanalen 30.
P4 toprammen 41's nedre flade er anbragt et stoporgan 50.

En tragt 51 til forsyning af apparatet med stgbesand kan
rumme den til en stebeoperation ngdvendige mengde sand.
Tragten 51 er anbragt bevageligt pé& rullebanetransporte-
ren 24's flangeruller 23 og har et forbindelsesorgan 52,
der rager ud fra tragtens hejre side og ved hj=lp af en
hengseltap 54 er hengslet +il et forbindelsesorgan 53,
som rager ud til siden fra dzkslet 25's venstre veg.
Tragten 51 er bevegelig mod hejre og mod venstre pé rul-
1ebanetransportsren 24 sammen med dakslet 25, Hengseltap-
pen 54 er forskydelig i en boring i forbindelsesorganet
52, og dekslet 25 kan beveges et forudbestemt stykke opad
fra den viste stilling.

Tragten 51's bund er dannet af et antal spjmldorganer 55,
der af en cylinder 56 kan drejes til en stilling, i hvil-
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6
ken de danner en lukket tragtbund.

En pad rullebanetransporteren oL monteret cylinder 57 har
en stempelstang 58, hvis frie ende er forbundet med

dekulet 25 via en ikke vist konsol p& dette. Dzkslet
25 kan ved hjelp af mangvrecylinderen 57 og stempel-
stangen 58 beveges mod hgjre og mod venstre pad rulle-
banetransporteren 24 sammen med tragten 51, ndr cylin-
deren 57 aktiveres.

I formkassen 17's bundvag findes med styretappene 12

samvirkende boringer 1l7a.

I det folgende forklares det i det foregdende beskrevne

apparatets virkemade:

Cylinderen 57 aktiveres og beveger dzkslet 25 og tragten
51 mod hejre fra den i fig. 1 viste stilling, hvorved
tragten anbringes oven pd rammen 18 som vist i fig. 2.
Dernmst aktiveres cylinderen 2, hvorved bordet 6 loftes
sammen med modelbrettet 9 og styretappene 12 indskydes

i styreboringerne 17a. Under cylinderen 2's fortsatte

‘arbejde loftes formkassen 17 pa rulletransportererne 16

op af modelbrettet 9 og op fra transportsren 16. Under
den fortsatte leftning ved cylinderen 2 lgfter formkas-
sen 17 rammen 18, hvorved tetningsorganet 22 tetner mel-
lem formkassen og rammen.

Umiddelbart inden rammen 18's gvre flade bringes til an-
lmg mod tragten 51's nedre flade, standses cylinderen

ots lpfitebevegelse, hvorefter spjeldorganerne 55 af cylin-
deren 56 drejes til &ben stilling, s& at stobesandet fra
tragten kan strgmme ned i formkassen 17 og rammen 18 og
fylde disse, jfr. fig. 2.

Dernszst trykpadvirkes stemplet 1 cylinderen 57 i modsat
retning, hvorved dskslet 25 bringes i en stilling umid-
delbart over rammen 18, hvorefter cylinderen 2 pdny ak-
tiveres til leftning af bordet 6 med det péd dette anbragte

modelbret 9, formkassen 17 og rammen 18. Herved bringes
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rammen 18 via tmtningsorganet 40 til anleg mod dzkslet 25,
hvorved ogsd dette leftes op. Ved yderligere loftning

ved hjelp af cylinderen 2 bringes dxkslets ovre ende

i kontakt med stoporganet 50, s& at tetningsorganerne
22 og 4O med deres nedre flader trykkes mod henholdsvis
formkassen 17's topflade og rammen 18's topflade som
vist i fig. 3. P& denne mdde tilvejebringes over model-
brettet 9 et lukket rum, der er dannet af formkassen

17 i kombination med rammen 18 og dmkslet 25.

Dernzst aktiveres trykcylinderen 43, hvorved den hu-

le stempelstang 46's tetningsorgan 47 trykkes ned mod
lufttilferselskanalen 30's gvre ende, hvorved stempelstan-
gen 46 og lufttilferselskanalen bringes i forbindelse med
hinanden. N3r dernmst den ikke viste tregangsventil brin-
ges i 4dben stilling, stremmer der trykluft ind i formkas-
sen 17 og rammen 18 gennem trykluftcylinderen 45, den hu-
le stempelstang 46, tryklufttilfzrseiskanalen'30 og gennem
det ved trykpladen 35‘5 perifere del, dzkslet 25's indre
vegflade og skillewvmggen 26 afgransede Tum. Herved fgres
stgbesandpartiklerne i fluidiseret tilstand mod de med
udluftningspropper forsynede udluftningsboringer 10, der
er placeret pd steder, hvor stebesandet under opstednings-

operationen kun udszttes for et forholdsvis svagt tryk. Ste-

besandpartiklerne samméntrykkes pad modelbrattet 9's
overflade og bringes herved til at damne et fast lag af

stobesand langs med modelpladens overflade, medens tryk-
luften passerer gennem de ikke viste ventilationspropper,
ventilationsboringerne 10 og hulrummene 11 og L4 og til

slut stremmer bort gennem evakueringsportene 5, jfr. fig.

Efter at der i et passende tidsrum er tilfert trykluft
gennem tryklufttilferselskanalen 30, bringes den ikke
viste tregangventil til at spwrre for trykluftpassagen,
88 at tryklufttilferselen standses. Dernsst aktiveres cy-
linderen %1, hvorved trykpladen 35 senkes ned i rammen og
kommer i tet forbindelse med denne ved hjelp af tetnings-
organet 36 som vist i fig. 4. Trykpladen 35's senkning
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standses midlertidigt, nér trykpladen kommer i berg-
ring med overfladen pa stebesandet, der fylder stebe-
kassen og rammen. P4 dette stadium mangvreres den ikke
viste tregangventil til &bning for tryklufttilferselen
+il det lukkede rum, der nu afgrenses af trykpladen
35t's gvre flade, dzkslet 25's indre overflade, skille-
veggen 26 og rammen 18, Denne trykluft strgmmer ind i
det nmvnte hulrum gennem cylinderen 45, den hule stem-
pelstang 46 og tryklufttilferselskanalen 30. Trykpladen
35 sammentrykker derved steobesandet i formkassen 17

og i rammen 18, hvorved sandet bringes til at danne en
fast stobeform som vist i fig. 4.

Nir sammenpresningsoperationen er afsluttet, bringes
tregangventilen i udluftningsstilling, s& at trykluften
kan stremme ud af rummet i dzkslet 25. Samtidigt hermed
reverseres cylinderen 31, hvorved trykpladen 35 legftes.
Desuden trykpdvirkes den pneumatiske cylinderenhed 43's
cylinder 45 i den modsatte retning, hvorved den hule
stempelstang 46 leftes og fjermes fra tryktilferselskana-
len 30. Samtidigt hermed trykpdvirkes cylinderen 2 i
retning nedad, si at dmkslet 25 kommer i den i fig. 1
viste stilling, i hvilken det via de ikke viste stettefodder
atter understottes af rulletransporteren 24. Ogs&

rammen 18 08 formkassen 17 bringes i den i fig. 1 viste
udgangsstilling, i hvilken de hviler henholdsvis pa kon-

sollerne 20 og pd rullebanetransportegrerne 16.

Nir dernmst modelbrmttet 9 sznkes yderligere, efter at

det har afgivet formkassen 17 til rulletransporte-
rerne 16, fjernes modelbrzttet fra stobesandet.

I mellemtiden har cvlinderen 57 udfert et arbejdsslag
i modsat retning. Desuden er tragten 51 blevet genfyldt
med den nmste stgbesandcharge ved hjelp af en ikke vist
anordning til tilfersel af stebesand, efter at de nzvn-
te dele er bragt i den i fig. 1 viste udgangsstilling,
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og inden arbejdsoperationen til adskillelse af stobe-
formparterne er afsluttet. Dernmst beveges formkassen

17 med den i denne dannede stgbeform ved hjslp af ikke
viste omskifteorganer f.eks. mod hgjre langs med rulle-
transportererne 16 samtidigt med, at en ny tom form-
kasse 17 bringes i stilling direkte over modelbrsttet,
hvorefter et nyt arbejdskredsleb som beskrevet i det fo-
regdende pdbegyndes, og sdledes fremdeles til fremstil-
ling af et stort antal stebeforme.

Modelbrzttet 9 kan ved en &ndret udferelsesform for
apparatet vare bevageligt direkte over bordet 6 i stedet
for at vere fastgjort til dette. Modelbrmttet 9 kan end-
videre vere sdledes anbragt, at det bzrer formkassen

17 og hviler p& bordet 6, efter at formkassen er fyldt
med formsand. Rammen 18, der danner en gvre forlzngelse
af formkassen 17, er selvfeolgelig undvarlig, s&fremt
selve formkassen har tilstrakkelig hegjde i forhold til
modelbrettet. ’

I apparatet ifslge opfindelsen kan man ved tilfersel
af trykluft samle stebesandpartikler i tet sammentrykket

tilstand p& modelbrzttets overflade, ismr i omrdderne

omkring udluftningsboringerne. Stebeforme af ensket form
kan fremstilles ved periodisk aktivering af pressemeka-
nismen.

En rystemekanisme kan undveres, hvorved man undgdr gene-

rende vibrationer og stegj, hvorved miljeget omkring appara-
ratet forbedres. Dette indebzrer igen, at hele apparatet

kan vere lettere konstrueret end de kendte apparater,

der skal kunne modstd vibrationerne fra rystemekanismen.

Da apparatet har mindre dimensioner og mindre vagt end de
kendte, kan ogsd dets fundament wvere udfegrt lettere og mindre
end de kendte formeapparaters. Da der arbejdes med trykluft,
som bringes til at stromme gennem stebesandet, kan man an-
vende en lille cylinderenhed, der kan understette kun trykpla-

den, i stedet for den ved konventionelle formeappara-
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ter nedvendige cylinderenhed med stor kapacitet, sa at
ogséd omkostningerne ved apparatets installation reduce-

" res vasentlig.

Ved tilfgrselen af trykluft kan stebesandpartiklerne
sammentrykkes og geres fast 1 de dele af modelbrettet,
hvor der ellers kun kan tilvejebringes en forringet
sammentrykningseffekt, f.eks. i omrdderne omkring ven-
tilationsboringerne. De gvrige dele af stobesandet sam-
menpakkes imidlertid ikke pa samme made som ved rystning.
Det er derfor muligt med et reduceret sammenpresningstryk
at tilvejebringe en stsbeform med ensartet fasthed. P&
grund af det mulige reducerede sammenpresningstryk mind-
skes slidet pd modelbrattet.
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Patentkrav:

1. Apparat til fremstilling af stebeforme af sand, med
et modelbrat (9) med et stort antal udluftningsboringer
(10); organer, fortrinsvis rulletransporterer (15, 16)
til at bevage en formkasse (17) til en stilling lodret
over modelbrattet; en over formkassen anbragt og denne
opadtil forlazngende fylderamme (18), der er placeret
lodret over modelbrattet og kan bevages op og ned; or-
ganer (2, 6) til leftning og s@nkning af modelbreattet

i forhold til formkassen (17) pd en sadan made, at fyl-
derammen og formkassen fastklemmes; et forskydeligt
hult og nedadtil &bent daksel (25), der kan bringes

til anlag mod fylderammen (18) og er udformet med en
tryklufttilforselskanal (30), samt med en trykplade
(35), som ved hjzlp af en mangvremekanisme kan leftes
op fra fylderammen (18) og sznkes ned pd denne, k e n-
detegnet ved, at trykpladen (35) er indrettet
til at kunne leftes op i eller saznkes ned under dzkslet
(25) gennem dettes nedre dbning og er udformet p& en
sadan méde, at den i sin tilbagetrukne gvre stilling
oppe i dakslet ikke hindrer trykluftens frie passage
nedad, og sdledes, at trykluften fra oven pavirker tryk-
pladen (35) og trykker denne ned pa sandet, nar tryk-

pladen er i sin nedre virksomme stilling.

2. Apparat ifelge krav 1, k endetegnet ved,
at trykpladens (35) mangvremekanisme er en cylinder-
stempel-enhed (31, 32) indrettet til at kunne senke
trykpladen til en stilling, i hvilken denne bringes
tet til anlaeg mod fylderammens (18) indre vagflade.
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