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(54) PRESSVORRICHTUNG

(57) Bei einer PreBvorrichtung (1) fir in einem Behilter 4
(2) aufgenommenes Abfallgut, wie z.B. Verpackungsmate- - -
rial, mit einem an eirem Lagerteil (3) angelenkten
PreBorgan (6) ist dieses mit einer am Lagerteil (3) ab- ., . /
gestiitzten Kniehebeleinrichtung verbunden. Zur effi-
zienten Verdichtung des Abfallgutes bzw. zur Anpassung
an verschiedene Behdlter (2) ist der Lagerteil (3) an
einem Halter (4) vertikal verstellbar angebracht.
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Die Erfindung betrifft eine PreBvorrichtung fir in einem
Behilter aufgenommenes Abfallgut, wie z.B. Verpackungsmaterial,
mit einem an einem Lagerteil angelenkten PreBorgan, das mit
einer am Lagerteil abgestiitzten Kniehebeleinrichtung verbunden
ist.

Aus der EP 648 692 Al ist eine derartige PreBvorrichtung
bekannt, welche allerdings in den zugehdrigen Behdlter inte-
griert ist. Der bekannte Behilter mit integrierter PreB- oder
Verdichtungsvorrichtung ist dabei insbesondere zum Verdichten
wvon folienartigem Abfallgut gedacht, wie es in Form von Ver-
packungsmaterial z.B. in Betrieben in groBeren Mengen anfallt,
und er hat sich fiir diesen Zweck sehr bewshrt, da der Beh&dlter
in den Betrieben dort, wo ein derartiges Verpackungsmaterial
anfallt, eingesetzt werden Kann. Die Kniehebel-Betatigung fur
das als PrefRdeckel ausgebildete PreBorgan ermdglicht eine
wirksame Kraftumsetzung, wobei bereits beim anfanglichen
Niederschwenken des PreBdeckels aus einer relativ steilen,
hochgeschwenkten Position der Verdichtungsvorgang effizient
eingeleitet wird. In diesem Zusammenhang ist es beim bekannten
Behilter jedoch erforderlich, den PreBdeckel ebenso wie die
Kniehebeleinrichtung in einem relativ groBen Abstand vom oberen
Rand des Behdlters nach unten versetzt an der Beh&lter-Ruckwand
anzubringen, wodurch der Platz im Behdlter nur ungeniigend
geniitzt werden kann. Insofern ist die bekannte Vorrichtung noch
verbesserungsbediirftig, um eine optimale Ausniitzung der Behél-
terhdhe sowie in Zusammenhang damit einen noch h&heren Kompri-
mierungsgrad zu erreichen. Hierbei ware es von Bedeutung, die
PreBvorrichtung unabhdngig von den jeweiligen Behalterausbil-
dungen vorzusehen. Ein Problem dabei ist, daB die Behdlter
unterschiedlich hoch sein konnen, SO daR eine unabhéngige An-
bringung der PreBvorrichtung, bei der nichtsdestoweniger eine
entsprechende PreBtiefe erzielt wird, ohne weiteres nicht
mdglich ist.

Dabei ist eine Verdichtung mit Hilfe eines Kniehebelaggre-
gats weiterhin von Bedeutung, da wie erwdhnt fiir die Verdichtung
nur ein geringer Kraftaufwand erforderlich ist. Insofern sind
derartige Hebelpressen, wie sie etwa in der US 492 259 A
beschrieben sind, wenig geeignet: Bei der aus dieser Schrift

bekannten Presse handelt es sich um eine Zitruspresse, bei der
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eine einfache Hebelbet&tigung deshalb unproblematisch ist, da
von vornherein geringere Krifte notwendig sind, verglichen mit
PreBvorrichtungen zum Verdichten von Abfallgut in vergleichs-
weise grofBen Sammelbehdltern, die beispielsweise eine H8he von
150 cm und eine Querschnittsfliche von z.B. % m? oder mehr auf-
weisen Kk&nnen. Eine einfache Hebelbet&tigung ist auch in der EP
6 242 Al gezeigt, wobei dort weiters das Einbringen von Papier-
abfdllen oder dgl. durch einen im Behilterdeckel vorgesehenen
Trichter mit Hilfe eines am Handhebel befestigten StéBels
gezeigt ist. Auch diese bekannte Anordnung ware zum Verdichten
von gréBeren Volumina von Verpackungsmaterialien, u.a. von
Kartonmaterialien, nicht einsetzbar.

Es ist daher Ziel der Erfindung, eine PreBvorrichtung der
eingangs angefiihrten Art vorzusehen, die weiterhin eine effizi-
ente Verdichtung aufgrund der Kniehebelbetédtigung sicherstellt,
und die einer effizienten Benutzung unabh&ngig vom jeweiligen
Behdlter sowie insbesondere der jeweiligen Behalterhéhe
zuganglich ist, wobei auch eine stationire Anbringung und
nichtsdestoweniger ein tiefes Eintauchen des PreBorgans in den
Behdlter erméglicht‘werden soll.

Die erfindungsgemiBe PreBvorrichtung der eingangs erwidhnten
Art ist dadurch gekennzeichnet, daB der Lagerteil an einem
Halter vertikal verstellbar angebracht ist. Dabei ist es weiters
vorteilhaft, wenn der Halter durch eine Lochschiene oder -platte
gebildet ist, in deren L&chern der Lagerteil zur stufenweisen
Hohenverstellung selektiv fixierbar ist. Andererseits ist es
auch glinstig, wenn der Halter mit Klemmen bzw. als Klemmschiene
zur stufenlosen Hohenverstellung des Lagerteils ausgebildet ist.
Auch ist es glinstig, wenn der Halter eine Gewindestange
aufweist, die in eine Gewindebohrung eines mit dem Lagerteil
verbundenen Lagerbocks zur stufenlosen Hohenverstellung des
Lagerteiles eingreift. '

Die vorliegende PreBvorrichtung kann somit ohne Nachteil
stationdr, z.B. an einem Stinder oder an einer Wand, eingebracht
werden, wobei eine Anpassung an unterschiedliche Behilterhdhen
durch die vertikale Verstellung des Lagerteils an dem Halter,
z.B. an einem Stander oder einer Wandkonsole, bewerkstelligt
werden kann. Im Prinzip ist es auch denkbar, den Halter an einem

Behd&lter anzubringen, und die PreBvorrichtung abhdngig vom
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Fiillgrad des Behalters vertikal am Halter zu verstellen. Damit
kann die Stellung des PreBorgans relativ zum Behdlter immer
optimiert werden.

Um ein tiefes Eindringen des PreBorgans in den jeweiligen
Behidlter sicherzustellen, ist es auch von besonderem Vorteil,
wenn der PreBteil durch einen PreBkasten gebildet ist. Dabei
kann der PreBkasten einfach an einem am Lagerteil angelenkten,
z.B. platten-, gitter- oder rahmenférmigen Tragteil befestigt
sein. Die Befestigung kann dabei insbesondere ld6sbar, etwa mit
Hilfe von Gewindebolzen, realisiert sein. Um andererseits mit
mdglichst wenig Einzelteilen die PreBvorrichtung aufzubauen,
kann der PreBkasten auch eine einteilige Einheit bilden, die mit
einem flanschartigen Fortsatz am Lagerteil angelenkt ist.

Je nachdem, ob die zugehorigen Behdlter einen viereckigen
oder runden Querschnitt haben, und ob eine moglichst optimale
Anpassung des PreB8kasten in seiner AuBenform an den Behalter
gewinscht wird, kann der PreBkasten zylindrisch, kegelstumpf-
f6rmig, prismatisch oder pyramidenstumpfformig ausgebildet sein.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung
veranschaulichten, bevorzugten ausfiihrungsbeispielen, auf die
sie jedoch nicht beschréankt sein soll, noch weiter erl&utert. Es
zeigen: Fig.l eine schematische Seitenansicht einer hoéhenver-
stellbaren PreBvorrichtung, die einem mit gestrichelter Linie
dargestellten Sammelbehdlter zugeordnet ist; die Fig.2 bis 5
jeweils verschiedene praktische Ausfiihrungsformen von héhenver-
stellbaren PreBvorrichtungen in pérspektivischer Darstellung:;
die Fig.6 bis 9 jeweils verschiedene praktische Ausfiihrungsbei-
spiele von Feststell- bzw. Klemmeinrichtungen fir die
héhenverstellbare PreBvorrichtung im Querschnitt; und die Fig.10
bis 13 jeweils verschiedene praktische Ausfiihrungsbeispiele von
PreBkérbern fiir die hohenverstellbare PreBvorrichtung.

In Fig.l ist eine allgemein mit 1 bezeichnete héhenverstell-
bare PreBvorrichtung schematisch gezeigt, welche oberhalb eines
nur schematisch mit gestrichelten Linien angedeuteten Sammelbe-
halters 2 angeordnet ist. Die Prefvorrichtung 1 weist einen
Lagerteil 3 auf, der, in noch zu beschreibender Weise, mittels
eines Halters 4 an einer Wand 4', 6der aber am Sammelbehdlter 2
selbst, hdhenverstellbar in Richtung des Pfeils 5 angebracht

ist, wie mit gestrichelter Linie in einer unteren Lage der
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PreBvorrichtung 1 angédeutet ist.

Am unteren Ende des Lagerteils 3 ist ein insgesamt mit 6
bezeichnetes PreBorgan um eine horizontale Schwenkachse 7
schwenkbar gelagert, und zur Betatigung des PreBorgans 6 ist am
oberen Ende des Lagerteiles 3 ein abgewinkelter Handhebel 8
ebenfalls um eine horizontale Schwenkachse 9 schwenkbar
gelagert, und entsprechend dem Pfeil 10 auf- und abschwenkbar.
Der Handhebel 8 kann dabei insbesondere bligelartig ausgebildet
sein,. wie sich dies aus den nachfolgend noch zu erl&uternden
Fig.2 bis 5 ergibt, und wie dies an sich aus der EP 648 692 A1l
bekannt ist.

Im Bereich der Abwinkelung 11 des Handhebels 8 ist an diesem
eine Verbindungsstange 12 angelenkt, vgl. die schematisch
eingezeichnete Schwenkachse 13, und diese Verbindungsstange 12
ist mit ihrem anderen, unteren Ende iiber eine Gelenkachse 14 mit
dem PreBorgan 6 oder mit einem oberen Tragteil 15 hiervon (siehe
auch Fig.10, 11), gelenkig verbunden. Diese Verbindungsstange 12
bildet zusammen mit den zwischen den beiden Gelenk- bzw.
Schwenkachsen 9, 13 gelegenen Hebelarm 16 des Handhebels 8 einen
Kniehebel, wobei dieser Kniehebel 12, 16 in Fig.l in der
Strecklage gezeigt ist. Bei Hochschwenken des Handhebels 8
knickt der Kniehebel 12, 16 im Gelenk bzw. Schwenkachse 13 geméas
der Darstellung in Fig.1l nach rechts aus.

Bei der in Fig.2 dargestellten Ausfihrungsform der
héhenverstellbaren PreBvorrichtung 1 sind zwei Lagerteile 3 an
ihrem oberen und unteren Ende mit jeweils einem Quertrager 17
verbunden, deren Enden nach hinten abgewinkelt sind und Boh-
rungen 18 zur Aufnahme von Bolzen, Schrauben 19, oder dgl. auf-
weisen, die auch in Bohrungen 20 von als Halter 4 vorgesehenen,
vertikal angeordneten Tragwinkeln 21 einsteckbar sind. Dabei
sind in jedem Tragwinkel 21 mehrere Bohrungen 20 in
gleichm@B8igem Abstand ibereinander angebracht. Auf diese Weise
kann die H6he der PreBvorrichtung 1 iiber dem Sammelbehilter 2
stufenweise in Richtung des Pfeiles 5 eingestellt werden, indem
die Bolzen oder Schrauben 19 gelést, die PreBvorrichtung 1 geho-
ben oder gesenkt wird, und anschlieBend die Bolzen oder Schrau-
ben 19 wieder in die Bohrungen 18 und 20 eingesteckt und gegebe-
nenfalls fixiert werden. Die Tragwinkel 21 sind mittels Schrau-

ben (nicht dargestellt) an einer Wand (4' in Fig.1l) befestigt,
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kénnen aber auch Teil eines Standes bzw. Gestells sein.

Bei der in Fig.3 dargestellten Ausfihrungsform der
hohenverstellbaren PreBvorrichtung 1 sind zwei Lagerteile 3 an
ihrem oberen Ende iber eine Stange 22 miteinander verbunden, die
in hakenférmigen Ausnehmungen 23 von Tragwinkel 21' als Halter 4
einhingbar ist, wobei in jedem Tragwinkel 21' mehrere Ausneh-
mungen 23 in gleichm&Bigem Abstand ibereinander vorgesehen sind.
Um das untere Ende gegen Herausschwenken um die Drehachse der
Stange 22 zu sichern, ist jeweils eine Bohrung 24 beim unteren
Ende des Lagerteiles 3 vorgesehen, die &hnlich wie beim Beispiel
nach Fig.2 zur Aufnahme eines Bolzens oder einer Schraube 19
dient, die wiederum in hdhenversetzte Bohrungen 20 im Tragwinkel
21' einsteckbar sind. Alternativ kann eine mit gestrichelter
Linie dargestellte zweite Stange 25 durch die Bohrungen 20 und
24 lose hindurchgehend eingesteckt werden. Die Stange 25 kann
auch mit den Lagerteilen 3 starr verbunden sein, wobei von den
Bohrungen 20 ein mit gestrichelter Linie angedeuteter
horizontaler Schlitz 26 zur AuBenkante des Tragwinkels 21 fihrt,
so daB nach Einhidngen der oberen Stange 22 in die Ausnehmungen
23 die untere Stange 25 in den Schlitz 26 eingeschwenkt werden
kann, um die PrefSvorrichtung gegen "Hochheben" wdhrend eines
PreBvorganges zu sichern. Auch bei dieser Ausfithrungsform wird
somit eine stufenweise Héhenverstellung der PreBvorrichtung 1
ermbglicht.

Eine weitere Ausfithrungsform der PreBvorrichtung mit
stufenweiser Hohenverstellung zeigt Fig.4. Hierbei sind die
beiden Lagerteile 3 an jeweils einem Hohlzylinder 30 befestigt
und iUber einen Quertrager 17 miteinander verbunden. Jeder
Hohlzylinder 30 ist auf einer vertikalen Stange 31 des Halters 4
langsverschieblich gefiihrt, die an ihren Enden an Tragwinkeln
21" befestigt ist, die uber eine Tragschiene 32 miteinander
verbunden sind. Am oberen und unteren Ende jedes Hohlzylinders
30 sind Bohrungen 33 vorgesehen, durch welche wiederum Stifte,
Bolzen oder Schrauben 19 einfiihrbar sind, die durch Bohrungen 34
in den vertikalen Stangen 31 hindurchfiihren, wobei die Bohrungen
34 in gleichmdBigem Abstand iibereinander angebracht sind. Die
Tragwinkel 21" und/oder die Tragschiene 32 werden mit Schrauben
(nicht dargestellt) an einer Wand, an einem Sténder oder dergl.

befestigt.
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Eine PreBvorrichtung mit kontinuierlicher Hohenverstellung
zeigt Fig.5. Hierbei sind zwei Lagerteile 3 iiber einen
Quertrdger 17" verbunden, der mittig einen Lagerbock 35 mit
einer Gewindebohrung 36 trigt, die von einer Gewindestange 37
des Halters 4 durchsetzt ist. Die Gewindestange 37 ist an ihren
Enden in an einer Wand befestigten Lagerbécken 38, 39 drehbar
gelagert und gegen Verschiebung in vertikaler Richtung durch
Sicherungsringe (nicht dargestellt) gesichert. Die Gewindestange
37 ist durch den unteren Lagerbock 39 hindurchgefiihrt und an
ihrem unteren Ende iber ein Kardangelenk 40 mit einer Handkurbel
41 verbunden. Anstelle des Kardangelenkes 40 kann auch eine
biegsame Welle eingesetzt werden. Die Lagerteile 3 sind mit
prismatischen Gleitsticken 42 verbunden, die innerhaldb von
vertikal an der Wand befestigten C-férmigen Profilschienen 43
langsverschiebbar gelagert sind, so daB die PreBvorrichtung 6
durch Verdrehen der Handkurbel 41 in jede beliebige Hohe genau
versetzbar ist. Die Ubersetzung von Gewindestange 37/Lagerbock
35 ist dabei derart, daB das so gebildete Getriebe bei einem
Abwartsdricken des Lagerbockes 35 mit liblichen PreB-Kr&ften
"selbsthemmend" wirkt.

Wie aus den Fig.2 bis 5 zu entnehmen ist, weist der
Handhebel 8 die Form eines Bligels auf, wodurch die Handhabung
erleichtert wird.

AnschlieBend werden énhand der Fig.6 bis 9 verschiedene
Klemmvorrichtungen beschrieben, die zur Fixierung von an den
Lagerteilen 3 angebrachten Quertr&gern an vertikalen Schienen
dienen, die z.B. an einer Wand angebracht sind.

GemaB Fig.6 weist ein wandfester Halter 4 &hnlich wie in
Fig.5 eine C-fdrmige Profilschiene 44 auf, an deren Vorderseite
somit ein vertikaler L&ngsschlitz 45 vorliegt in dem ein
Gewindebolzen 46 vertikal verschiebbar ist. Dieser Gewindebolzen
46 ist mit einem innerhalb der Nut 47 der Klemmschiene 44
verschiebbaren Klemmstiick 48 verschraubt, und er ist fest mit
einem Handhebel 49 verbunden, der drehbar an dem Lagerteil 3
(bzw. einem damit verbundenen Teil) gelagert ist. Nach
Einstellung der gewlinschten H6he des Lagerteils 3 am Halter 43,
durch vertikales Verschieben des Gewindebolzens 46 im
Langsschlitz 45 der Schiene 44 (selbstverstindlich nach Lockern

des Klemmstiickes 48) wird der Gewindebolzen 46 durch Verdrehen
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des Handhebels 49 tiefer in das Klemmstiick 48 eingeschraubt,
wodurch dieses nach vorne gegen die den Langsschlitz 45
begrenzenden Schenkel des C-Profils der Schiene 44 geklemmt
wird, wobei der Lagerteil 3 gleichzeitig gegen die AuBenseite
dieser Schenkel der Schiene 44 geklemmt wird, soO daB der
Lagerteil 3 in der gewlinschten Héhenposition am Halter 43
klemmend fixiert wird. Bei dieser Ausfiihrungsform gemaB Fig.6
ist somit eine stufenlose HShenverstellung des Lagerteils 3
Halter 43 und somit der PreBvorrichtung 1 (in Fig.6 nicht weiter
gezeigt) am Halter 4 mdglich.

GemaB Fig.7 weist der Lagerteil 3 eine Lasche 50 auf, die
eine Schiene 44' als Halter 4 mit Spiel.umschlieB8t und mit dem
Lagerteil 3 starr verbunden ist. Am Lagerteil 3 ist ein
Lagerbock 51 angebracht, in welchem die Achse 52 eines Exzenters
53 mit Handhebel 54 drehbar gelagert ist. Der Exzenter 53 preBt
sich in der dargestellten Lage durch einen Schlitz 55 im
Lagerteil 3 hindurchgehend fest an die Oberseite der Schiene 44'
an, und der anpreBdruck wird noch zusatzlich durch das Gewicht
der PreBvorrichtung 1 (in Fig.7 nicht weiter gezeigt) erhodht.
Die entriegelte Lage des Handhebels 54 bzw. Exzenters 53 ist mit
gestrichelter Linie dargestellt, in welcher Lage der Lagerteil 3
entlang der Schiene 44' verschiebbar ist. Die Schiene 44' kann
beispielsweise uber Abstandshalter an einer Wand befestigt
werden.

GemdB Fig.8 ist eine Schiene 44" als Halter 4 auf einer
Seite mit zahnartigen Rastvertiefungen 56 versehen, in welchen
eine Rastnocke 57 einrastbar ist, die in einem Lagerbock 58 auf
einer Achse 59 drehbar gelagert und mit einem Druckhebel
verbunden ist, der sich iiber eine Druckfeder 61 am Lagerteil 3
abstiitzt. Der Lagerteil 3 weist (wie in Fig.7) eine die Schiene
- 44" mit Spiel umschlieBende Lasche 50 auf und ist mit einem
Schlitz 51 zum Hindurchtreten der Rastnocke 57 versehen. Zur
Hohenverstellung der PreBvorrichtung 1 wird der Druckhebel 60 in
Richtung zur Schiene 44" hingedriickt, so daB die Rastnocke 57
aus den Rastvertiefungen 56 ausrastet und die Hohenverstellung
vorgenommen werden kann.

GemaB Fig.8 ist eine Schiene 44' als Halter 4 wie nach Fig.7
vorgesehen, und der Lagerteil 3 umschlieBSt mit der Lasche 50 die

Schiene 44' wieder mit Spiel. Eine Schraube 60 mit
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Fligelmutterkopf 61 ist in eine Gewindebohrung 62 des Lagerteils
3 eingeschraubt und preBft sich mit ihrer Stirnseite gegen die
Oberseite der Schiene 44'. Durch Lésen der Schraube 60 kann die
Hohenverstellung der PreBvorrichtung 1 erfolgen.

Eine Versetzung eines an der PreBvorrichtung 1 angebrachten
PreBteils mit der eigentlichen Preflseite (Unterseite des
PreBteils) gegeniiber der durch die Schwenk- oder Anlenkachse 7
festgelegte oberen Ebene (im wesentlichen entsprechend dem
Tragteil 15) nach unten, fir ein tiefes Eindringen des PreBteils
in den Behé&lter 2, kann auch dadurch erreicht werden, daB8 ein
fester PreBteil in Form eines PreBkastens 63 vorgesehen wird,
wie dies in den Fig.10 bis 13 gezeigt ist. Gem&B den Fig.10 und
11 ist dabei der durch den PreBkasten 63 gebildete eigentliche
PreBteil 64 beispielsweise mit Hilfe von schematisch
angedeuteten Schrauben bzw. Bolzen 65 mit dem Tragteil 15
verbunden, der bei 7 am Lagerfeil 3 angelenkt ist und mit seiner
Hauptebene eine Anlenkebene 7' definiert, gegeniiber der der
PreBteil 64, mit seiner Unterseite nach unten vorragt bzw.
versetzt ist. Der PreBkasten kann dabei, je nach Behdlter (in
Fig.10 bis 13 nicht dargestellt), im Querschnitt kreisformig
oder viereckig sein, und je nachdem kann der PreBkasten 63
zylindrisch bzw. prismatiséh (Fig.10) oder aber auch
kegelstumpfformig bzw. pyramidenstumpfférmig (Fig.11)
ausgebildet sein.

In &hnlicher Weise ist bei den Ausfiihrungsbeispielen gemas
Fig.1l2 und 13 ein PreBkasten vorgesehen, jedoch ist dort dieser
PreBkasten 35 direkt, mit einem flanschartigen Fortsatz 65, iiber
die Gelenkachse 7 schwenkbar am Lagerteil 3 angelenkt, d.h. es
entfdllt hier ein gesonderter Tragteil, und anstattdessen ist
das PreBorgan 6 durch eine einteilige Einheit gebildet. Auch
hier ragt der PreBkasten 63 mit seiner Unterseite gegeniiber der
Anlenkebene 7' wesentlich nach unten vor. Im Ubrigen ist der
PreBkasten 63 auch hier wiederum entweder zylindrisch oder
prismatisch (Fig.12) oder aber kegelstumpffSrmig bzw.
pyramidenstumpffdrmig (Fig.1l3) ausgebildet.

Im Ubrigen ist auch bei den Ausfithrungsformen gemdl Fig.10
bis 13 die Betatigung mittels Kniehebelaggregat (Hebel 12, 16)

wie bereits vorstehend anhand der Fig.l erl&utert vorgesehen.
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Anspriiche:

1. PreBvorrichtung fir in einem Behdlter aufgenommenes
Abfallgut, wie z.B. Verpackungsmaterial, mit einem an einem
Lagerteil angelenkten PreBorgan, das mit einer am Lagerteil
abgestutzten Kniehebeleinrichtung verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, da3 der Lagefteil (3) an einem Halter (4)
vertikal verstellbar angebracht ist.

2. PreBvorrichtung nach anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Halter (4) durch eine Lochschiene (21; 21') oder -stange
(31) gebildet ist, in deren Lochern (20; 23; 34) der Lagerteil
(3) zur stufenweisen Héhenverstellung selektiv fixierbar ist.

3. PreBvorrichtung nach anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Halter (4) mit Klemmen (46,. 48) bzw. als Klemmschiene (44)
zur stufenlosen Hohenverstellung des Lagerteils (3) ausgebildet
ist.

4. PreBvorrichtung nach anspruch 1, ddurch gekennzeichnet, daB
der Halter (4) eine Gewindestange (37) aufweist, die in eine
Gewindebohrung (36) eines mit dem Lagerteil (3) verbundenen
Lagerbocks (35) zur stufenlosen Hohenverstellung des Lagerteiles
(3) eingreift. '

5. PreBvorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB am Lagerteil (3) ein als PreBkasten (63)
ausgefiihrtes PreBorgan (6) angelenkt ist.

6. Pre8vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daBs
der PrefRkasten (63) zylindrisch ausgebildet ist.

7. PreBvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der PreBkasten (63) kegelstumpfformig ausgebildet ist.

8. PreBvorrichtung nach anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, das
der PreBkasten (63) prismatisch ausgebildet ist.

9. PreBvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8

der PreBkasten (63) pyramidenstumpfférmig ausgebildet ist.
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