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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do bez-
posredniego formowania gwintéw w przedmiotach
wykonywanych w formach ci$nieniowych, prze-
znaczonych do przerébki tworzyw plastycznych.

Dotychczas znane urzgdzenia do formowania
otworow gwintowanych w wyrobach z tworzyw
termoplastycznych i termoutwardzalnych skladajg
sie z trzpieni cylindrycznych z nacietym na pewnej
dtugosci gwintem, ktére sg wkiadane w gniazda
formy i po wykonaniu wyprnaski sg z miej wykre-
cane, W innych rozwigzaniach urzgdzenia do for-
mowania gwintéw wbudowane sg w forme.

Wszystkie te urzgdzenia majg skomplikowang
konstrukcje i uniemozliwiajgcg ustawienie urzg-
dzenia w cyklu automatycznym.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
do formowania gwintéw w wyrobach ci$nienio-
wych o prostej konstrukcji.

Cel ten wedlug wynalazku osiggnieto przez opra-
cowanie konstrukcji urzgdzenia do bezposrednie-
go formowania gwintéw w przedmiotach wykony-
wanych w formach ci$nieniowych, ktére sklada sie
z $ruby napedowej, na ktérej osadzona jest tuleja
gwintowana z kolem zebatym o uzebieniu we-
wnetrznym, z zazebiajacymi sie kolami zebatymi
osadzonymi na trzpieniach zabierakowych, zakon-
czonych gwintem, ktére umozliwiajg obrét i prze-
suwanie osiowe trzpieni formujgcych gwint w wy-
robie. Naped urzgdzenia uzyskiwany jest w czasie
zamykania i otwierania formy.
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Uzyskane korzysci techniczne wynikajace ze sto-
sowania wynalazku polegajg na: zmniejszeniu pra-
cochlonno$ci, zwiekszeniu przepustowosci urzgdze-
nia, przedluzeniu eksploatacji urzgdzenia, zmmiej-
szeniu zuzycia energii elektrycznej, zwiekszeniu
bezpieczenstwa pracy.

Przyklad wykonania urzadzenia do bezposred-
niego formowania gwintéw w przedmiotach wy-
konywanych w formach ci$nieniowych wedlug wy-
nalazku jest przedstawione na rysunku, ktéry
przedstawia urzgdzenie w przekroju w rzucie
bocznym.

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie z §ru-
by napedowej 13, ktéra osadzona jest na sztywno
przy pomocy wpustu 1 w obejmie 2, przymocowa-
nej do plyty 3 i 4 w ktérych osadzone sg tulejki 5
prowadzone na slupach 6, tulei napedzanej 14 osa-
dzonej na sztywno przez wpust 15 w tulei mocu-
jacej 16, przymocowanej do kola zebatego 17, ktére
obraca sie w lozysku Slizgowym 19 przymocowa-
nym przez pierscien 18 do plyty formy 20, kélek
zebatych 7 polgczonych wpustami 8 z trzpieniami
zabierakowymi 10 obracajacymi sie w lozyskach

‘glizgowych 9 osadzonych w plycie formy 20, trzpie-

ni formujgcych gwint 12 prowadzonych w tulej-
kach gwintowanych 11 osadzonych w ukbadach for-
mujgcych 21.

Urzadzenie dziala mastepujaco: po zaprasowaniu
wyrobéw 22 przy otwarciu formy, ruchoma czesé
formy przesuwa sie w kierunku pokazanym strzal-
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kg na rys. W czasie otwierania formy zderzak 23
napotyka staly aderzak 24 bedacy czescig skladowsg
wiryskarki i przesuwa Srube mapedowsg 13 w na-
kretke nmapedowg 14 nadajgc obrét kolu zebatemu
17, ktére z kolei napedza kélko 7 z trzpieniami za-
bierakowymi 10, napedzajgcymi trzpienie 12 formu-
jace gwint w wyrobie 22. Trzpienie 12 obracajg sie
w tulejkach gwintowanych 11. Po wykreceniu sie
trzpieni formujgcych 12 z wyrobu 22 nastepuje
wysuniecie wyrobu 22 z wkladu formujgcego 21.
Przy zamykaniu formy slupy prowadzgce forme 25
napotykajag na kolki odpychajgce 26 i przesuwajg
Srube napedowg 13 w kierunku strzalki na fig. 1,
ktéra wysuwa sie z nakretki mapedowej 14 nada-
jac jej zmiane obrotéw na przeciwne. Trzpienie 12
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napedzane przez kélka zebate 7 wkrecajg sie w tu-
lejki gwintowane 11 do polozenia pierwotnego.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do bezposredniego formowania gwin-
té6w w przedmiotach wykonywanych w formach
ci$nieniowych, znamienne tym, ze sktada sie z $ru-
by napedowej (13), na ktérej osadzona jest tuleja
(14), gwintowana z kolem zebatym o uzebieniu
wewnetrznym (17) z zazgbiajgcymi sie z nim ko-
lami zg¢batymi (7) osadzonymi na trzpiemiach za-
bierakowych (10) zakoniczonych gwintem (12),
a ktérych polozenia osiowe okreSlajg tulejki gwin-
towane (11).
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