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L'invention concerne les emballages réalisés en carton ondulé,
ou toute acutre matidére pliable se présentant sous la forme d'un ‘
ploteau, a échancrure cu non et O plage longitudincle cu latérale,
1'invention étant congue de manigre G permettre un montage manuel
rapide ou un montage cutomatique par machine, ainsi gqu'un gerbage
stable et efficace toul en assurant la protection compiéte du
produit.

Le brevet principal déposé par 1o demanderesse et auquel se
rattache la

w el T de

présente addition reprend la technique de pliage de

angies suivant une ligne oblique issue de i'angle cor-

(43

respondont  du rectangle constituant le fond, dans le but de
renforcer la résistanxe de deux des cdtés du plateau ou de la
caissette et d'assurer un montoge rapide par superposition des deux
triangles formés par la dite ligne de pliage oblique et le prolon-
gement des lignes de pliage délimitant le rectangle formant le fénd.
L'enwuiicge comporte quatre éléments d'angle assurant la liaison

chocun des éléments étant

délimitd par deux rainages issus de 1l'angle le plus proche du

fond - lesquels sst praligué un roinage

intermédigire permettant le plicge des éléments & la maniére d'un
souffiet, contre 1'un des deux cbtés de 1'emballage. L'emballage
celon le brevet principal est caraciérisé =n ce qu'il comporte deux
rabats replicbles intérieurement contre la face interne de deux
c8téds latéraux opposés attenants et pourvus ainsi gue ces derniers
de lumiéres et de pattes de gerbage selon un procédé connu et en ce
gu'd 1'un des deux triangles formés nor lg ligne de plioge oblique
précitée est attenante une patte de renfort venant s'insérer au
montage entre 1'éiément considéré et 1'un des rabats. Cette dispo-
sition a pour effet de renforcer les rabats de blocage latéraux et
d'auamenter la résistance au gerbage des plateaux ou caissettes,
les lignes de pliage de la patte de renfort et de la ligne oblique
séparant lez deux triangles sont obtenues par incision complete du
papier de couverture intérieure et du papier de cannelure afin de

faciliter le montaoge et de permettre au niveau des pattes de renfort,

il

d'appuyer la charge déterminée pcf un gerbage de plusieurs plateaux
sur les cannelures parfoitement verticales et non écrasées.

Entre autres variantes, le brevet principal revendique la
roractéristique consistont dans la fixation possible par collage

ou acrafage de l'un des triangles de chaque angle du ploteau sur
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la premiére partie du rabat de Llocage correspondant au cbdté du
s

plateau portcntrce robat, aprés rotation de 180° des cdté
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La présente invention permet de réduire le volume de stockage
=t le temps de mise en forme de 1'emballoge : de nlus, i'ipvertocon
vise & la consciidation du fond de 1'embcllage dans la zone Dordant

le pied de la poutreile formée par le raobat de blocage et le ~&%€

[vig
-

P T S U S
- oo

concirné. Enfin un autre but de 1'invention vice
positionnement latéral et longitudinal précis d'un plateau par

rapport au plateau situé immédiatement en~-dessous dans 1'ordre du

N

gerbage, permettont d'obienir ainsi une parfaite stakilité de
Ge gerbage.

L'invention consiste a réaliser une liaison entre les c8+és
longitudinaux et latéraux par 1'intermédicire du panneau se trou-
vant dans la prolongation de la partie irtérieure du rabat de
blocage, par collage du dit panneau sur ceiui-ci. D'autre pari,
chaque rabat de blocage équipant deux céids opposés de l'embailage
est prolongé d'une plage venant en fin de mise en volume de 1'embal~
lage en appui sur le fond de celui-ci et en bordure du pied de la
poutrelle constituée par le rabat de blocage et le cdté de l'em—
callage concerné, laquelle plage jouant le réle de poutre permet
d'éviter 1'écrasement ou la déformation de l'ensemble formé du dit
rabat et du dit c¢8té concerné. Enfin, le découpage des angles
jouxtant chacun de ces angles permet de réaliser un positionnement
par emboitage des plateaux les uns par rapport oux autres au cours
de leur superposition.

Les dessins annexés illustrent, & titre d'exemple, non limita-
tif,un mode de réalisation d'un emballage conforme & la présante
invention. Ceux-ci représentent :

- en figure 1, une vue partielle du flan de carton découpd avant
collage, '

- =n figure 2, une vue en perspective du méme flan plié€ collé tel
que livré permettant son stockage & plat,

- en figure 3, une vue en perspective du plateau & 1a premiére
phase de montage,

- en-figure 4, une vue en perspective du plateau en fin de montage,
-~ en figure 5, un détail & plus grande échelle d'un 6ng1e du pla-
teau équipé d'un moyen de clipsage.

Sur ces dessins, les pliures sont représentées en tirets,
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les semi-coupes en 7 discontinus et les coupes en traits pleins.

Tel qu'il est représenté, le flan de carton ondulé ou de
toute autre matiére pliable comporte délimité par des découpes
et des lignes de pliage, un fond rectangulaire 1 bordé par les
c8tés 2 et 2a, 4 et 4a. Ces deux derniers comportent respective-
ment un rabat de blocage 7 et 7a. Aprés découpe du flan et avant
toute opération de pliage et de collage, le cbté 2 et le cdté 4
prolongé de son rabat sont réunis par un panneau de liaison
séparé en deux parties 15a et 15b par une semi-coupe 3. Chaque
rabat de blocage 7 et 7a est prolongé par une plage 10 articulée
sur le rabat au moyen d'une semi-coupe 11, sur laquelle sont
prévues deux coupes 12 et 12a engendrant au moment du pliage deux
tenons. Une découpure 14 est prévue dans chaque angle du rectangle
délimitant le fond de 1'emballage, cette découpure chevauchant les
1ignes de pliage délimitant le dit fond ainsi que les lignes de
pliage déterminant les arétes d'angle du plateau et 1la ligne de
pliage oblique'B.

Le flan de carton étant découpé tel que décrit ci-dessus il
est procédé & la liaison par collage de la partie du panneau 15a
avec le cdté 4 et le rabat de blocage 7 qui lui est attenant, aprés
rabattement & 180° de ce panneau sur le dit cdté et le dit rabat.

La mise en volume du plateau s'effectue de la fagon suivante
- le fond posé & plat, on remonte les cb6tés 2 et 2a de fagon & les
placer en position voisine de la verticale, cette manoeuvre engen-
dre également le relevage des deux autres cbtés 4 et 4o en raison
de la liaison de ces quatre cdtés par le panneau 15a, la partie
15b de ce panneau jouant le rd8le de soufflet. Pour verrouiller
les angles du plateau ainsi obtenu on procéde au rabattement des
rabats de blocage 7 et 7a par pivotement de ces derniers d'une
valeur de 180°, pivotement rendu possible par les deux rainages
paralléles 5 et 6. Au cours de cette opération le soufflet 15b
s'inscrit entre le rabat de blocage et le c8té concerné. En fin
d'opération de rabattement, la plage 10 équipant le rabat de bloca-
ge vient en appui sur le fond du plateau en bordure du pied de la
poutrelle constitué par le rabat de blocage et le c8té de 1'embal~
lage concerné,nles tenons engendrés par les coupes 12 et 12a
venant en butée sur la face interne du c8té du plateau. Cette plage
pouvant éventuellement &tre collée sur le fond joue le rdle de

poutre et permet d'éviter l'écrasement ou la déformation de 1'en-
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semble formé par le rabat et le cdté concerné. Le verrouillage des
angles du plateau est rendu positif par l'engagement des tenons
13 et 13a obtenus par une coupe décalée effectude & chaque extré-
mité de la semi-coupe 11, dans 1a découpure 14 de bhcque angle du
fond 1. Une découpure 16 prévue & chaque extrémité des lignes de
rainage 5 et 6 permet au moment du relevage des cdtés 2 et 2a,
4 et 4a de réaliser les angles de gerbage renforcés 8 et 8a, 9
et 9a.La découpure 14 située dans chaque angle du fond du plotecd
réalise aprés pliage une cavité dans laquelle se loge le retour
de chacun des angles de gerbage, lequel retour comporte dans son
épaisseur, 1'épaisseur du soufflet 15b, 1'épaisseur du panneau 15a
et 1'épaisseur du cbté 4 sur lequel ce dernier est collé. Au cours
du gerbage, grdce & cette disposition, chaque plateau en appui sur
1'aréte supérieure de la poutrelle constitude par le rabat de
blocage et le cdté concerné du plateau situé immédiatement en
dessous se trouve positionné-1ongitudinalement et latéralement d'une
fagon précise, assurant au gerbage des plateaux ainsi empilés
une parfaite stabilité. , 7

Dans le but de solidariser ces différents él1éments constituant
le retour d'angle de gerbage et de renforcer ce dernier, il peut
8tre éventuellement enviscéé de placer & cheval sur l'ensemble des
dits éléments un clip 17 métallique ou en matidre plastique en forme
de pince tel que représenté en figure 5. 7

L'invention ne se limite pas au mode de réalisation ci-dessus
décrit, elle couvre toutes les variantes possibles & condition que
celles-ci ne soient pas en contradiction avec 1l'objet de chacune
des revendications annexées & 1la présente description.

L'emballage, objet de l'invention, peut &tre utilisé pour le
conditionnement de tous objets ou produits et plus partlcullerement

pour le conditionnement des fruits ou légumes.
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REVENDICATIOKS
7. Emballage du type plateau ou caissette rdalisé en une

matiére pliable appropriée et comprenant quatre éléments d'an-
gle assurant la liaison continue entre deux c8tés adjacents

de l'emballage, chacun des éléments étant délimité par deux
rainages issus de l'angle le plus proche du fond de l'embal-
lage et entre lesquels est pratiqué un rainage intermédiaire
permettant le pliage des éléments a la manidre d'un soufflet,
deux cdtés opposés dudit emballage compoftant chacun un rabat
de blocage repliable intérieurement contre la face interne de
ces cdtés, le pliage duquel rabat inscrit entre le rabat et le
c8té concerné 1l'un des deux triangles constituant le soufflet,
préalablement collé sur ledit cdté selon la revendication 1

du brevet principal, caractérisé d'une part en ce qu'il com=
porte une liaison positive entre les cdtés longitudinaux et laté-
raux facilitant l'opération de mise en volume de 1l'emballage,
dl'autre part en ce qﬁe les rabats de blocage sont prolongés

par une plage réalisant, en fin d'opération de mise en volume,
une poutre de consolidation du fond de l'emballage dans la zone
bordant le pied de la poutrelle formée par chaque rabat de blo-
cage et le cdté concerné, évitant & celle-ci tout risque d'é~
crasement ou de déformation, lequel emballage est également
caractérisé en ce que chacun des angles du fond comporte un
aménagement permettant un positionnement latéral et longi=
tudinal précis des plateaux 1l'un par rapport 2 ltautre au

cours de lt'opération de gerbage.

2. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la liaison entre les cOtés adjacents esf assurée par un
panneau prolongeant l'un des deux triangles constituant le
soufflet d'articulation desdits c8tés adjacents, lequel pan-
neau et lequel triangle sont respectivement collés sur la face
interne du rabat de blocége et du c8té concerné,

3. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la plage prolongeant chaque rabat de blocage s'articule sur
celui-ci au moyen d'une semi-coupe sur laquelle sont prévues
au moins deux coupss. engencdrant au moment du pliage dsux te-
nons, laquelle plage vient en fin d'opération de mise en vo-
lume én appui sur le fond du plateau en bordure de la poutrelle
constituée par le rabat de blocage et le coté concerné, les
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tenons venant en butée sur la face interne dudit cdté,

4, Emballage selon les revendications 1 et 3, prises
ensemble,caractérisé en ce que la sémi—coupe assurant ltare
ticulation de la plage sur le rabat de blocage comporte 3
chacune de ses extrémités une coupe déterminant au pliage
un tenon, lequel S'engage en fin d'opération de mise en VO~
lume dans une découpure exécutée dans chaque angle du fond
du plateau verrouillant ainsi le rabat de blocage en. position.

5. Emballage selon les revendications 1, 3 et 4, prises
ensemble, caractérisé en ce que la plage prolongeant le rabat
de blocage peut &tre collée sur le fond du plateau. '

6. Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que chaque diédre du plateau comporte une cavité obtenue aprés
pliage des cdtés, grice a une découpure exécutée dans chague
angle du rectangle constituant le fond de l'emballage, la=-
quelle découpure chevauche les lignes de pliage déterminant
les arétes d'angle du plateau et la ligne de pliage oblique
du soufflet, dans laquelle cavité se loge le retour de chaque
angle de gerbage, lequel retour comporte dans son épaisseur
le soufflet, le panneau de liaison des cbtés adjacents et
le cdté sur lequel le panneau est collé, le moyen de posi-
tionnement latéral et longitudinal précis ainsi obtenu as-
surant au gerbage des plateaux empilés une parfaite stabilité.

7. Emballage selon les revenaications 1 ets, prises en-
semble, caractérisé en ce que les éléments féalisant le re-
tour de chaque angle de gerbage sont solidarisés 3 1'aide
d'un clip métallique ou en matiére plastique, en forme de
pince coiffant en épaisseur 1'ensemble desdits éléments,
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