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Butla do gazu pod ciSnieniem

1

Znane s3a butle do gazu pod ci$nieniem lub
zbiorniki gazu pod ciSnieniem wykonane z two-
rzywa sztucznego. Majg one pelny przekr6j Scia-
ny z tworzywa sztucznego, przewaznie wypelnio-
nego wibknem szklanym. Takie butle lub zbior-
niki majg te wade, ze sg w pewnym stopniu
przepuszczalne dla gazu, a nawet i dla cieczy
pod wysokim ci§nieniem. Znane jest stosowanie
w nich wykladziny gumowej w celu usuniecia
przepuszczalno$ci. Butle z wykladzing gumowa nie
nadajg sie do wszelkich gazéw, zwlaszcza nie na-
dajg sie do przechowywania tlenu.

Dzieki wynalazkowi udalo sie unikngé wad, kté6-
re posiadajg znane butle z tworzywa sztucznego
oraz osiggnaé butle z tworzywa sztucznego nie
ustepujgce pod zadnym wzgledem znanym butlom
metalowym. Butle wedlug wynalazku sg niemag-
netyczne i odporne na korozje.

Wynalazek polega na umieszczeniu we wiasci-
wej butli ze sztucznego tworzywa wewnetrznego
elementu z lekkiego metalu "w ksztalcie butli.
Dzieki tworzywu sztucznemu butla wytrzymuje
wysokie ci§nienie wewnetrzne. Przez zastosowanie
odpowiedniego lekkiego metalu do wykonania
butli wewnetrznej uzyskuje sie szczelno§¢ i od-
porno$é na korozje.

Rysunek schematyczny przedstawia przyklad bu-
tli wedlug wynalazku w przekroju osiowym.

Butla do gazu pod ci§énieniem sklada sie z we-
wnetrznego elementu 1 i nalozonego na nig przez
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nawijanie ptaszcza 2 z tworzywa sztucznego wzmo-
cnionego wi6knem szklanym.

Wewnetrzny element 1 z metalu lekkiego moze
by¢ wykonany w jednej caloci, a moze skladaé
sie z potgczonych czeéci. Jako lekkie metale sto-
suje si¢ np. czyste aluminium, stopy aluminium
nie zawierajgce miedzi oraz inne niemagnetyczne
metale. Korzystny jest dobér takiego metalu lek-
kiego, ktérego rozciggliwoéé co najmniej odpowiada
rozciggliwoSci plaszcza 2 z tworzywa sztucznego.
Dzieki temu zapewnia sie, ze odksztalcenie wyni-
kajace z wewnetrznego ci$nienia nie spowoduje
oddzielenia wewnetrznego elementu od plaszcza.
Oddzielenie to moglo by byé przyczyna powsta-
nia nieszczelno$ei.

Czesé 3 wewnetrznego elementu 1 blisko dna ma
uksztaltowane rozszerzenie 3a w postaci stoz-
kowej. Ma to na celu zabezpieczenie przed zeliz-
giwaniem sie tworzywa sztucznego podczas nawija-
nia. Podobnie i w bliskoSci krééca butli, wewnetrz-
ny element 1 ma stozkowe rozszerzenie 4a.

Nakladanie plaszcza przeprowadza sie podczas
obracania zbiornika wewnetrznego dookota wzdluz-
nej osi 5, a mianowicie wprowadza sie na ten
zbiornik wilékna szklane pod okreflonym katem.
Nawijanie przeprowadza sie tam i z powrotem,
aby osiggnaé krzyzowanie nawijanych warstw.
Nastepnie wprowadza sie¢ na nawiniete widkno
tworzywo sztuczne w stanie cieklym.



3 .

Wewnetrzny element 1 w czeSci Srodkowej mo-
ze by¢ cylindryczny, a po obu koncach winien
byé na zewnatrz tak uksztaltowany, aby przyje-
ty dla sSrodkowej cze$ci kat nawijania w stosun-
ku do osi 5 nadawal sie rowniez do nawijania
az do obu koncow 3 i 4.

Wewngtrz elementu 1 w kréécu 4 jest umiesz-
czona tuleja z wewnetrznym gwintem, ktéra jest
rozszerzona po stronie zwroéconej do $rcdka butli.
Rozszerzenie to moze byé stozkowe. Dzieki nie-
mu tuleja nie moze byé wyciSnieta z butli pod
wplywem ci$nienia wewnetrznego, a ponadto roz-
szerzenie to stanowi opér przy wkrecaniu zaworu,
ktéry z duzg silg zostaje dociSniety do czolowe]
Sctany 8, przy czym do uszczelnienia czolowej
Sciany 9 tulei 6 wzgledem czolowej powierzchni
8 sluzy pierScieniowa wuszczelka 10. Jako usz-
czelka 10 moze by¢ zastosowane miekkie szczeliwo,
ktére pod ciSnieniem w butli uszczelnia czotowg
powierzchnie 8 elementu 1 oraz wkrecany zawoOr
nie uwidoczniony na rysunku.

iPowierzchnia czolowa 8 krbééca 4 wewnetrznego
elementu 1 moze mie¢ dwa lub wigkszg ilo$é na-
cieé stuzgcych do chwytania i unieruchamiania
butli podczas wkrecania zaworu.

Dno wewnetrznego elementu 1 moze mieé po
zewnetrznej stronie wglebienie 12 badZz osiowy
wystep, azeby ulatwié zamocowanie butli w ma-
szynie do nawijania.

Zastrzezenia patentowe

1. Butla do gazu pod ciSnieniem majgca plaszcz
z tworzywa sztucznego, znamienna tym, ze we-
wnatrz plaszcza (2) z tworzywa sztucznego zawie-
ra wewnetrzny element (1) o ksztatcie butli wyko-
nany z lekkiego metalu odpornego na korozje.

2. Butla wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
tworzywo sztuczne (2) jest natozone na wewnetrz-
ny element (1) symetrycznie wzgledem jego
wzdluznej osi (5).

3. Butla wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze jako tworzywo sztuczne zastosowano tworzy-
wo wzmocnione widknem szklanym.

4. Butla wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

wewnetrzny element (1) jest w cze$ci Srodkowe]
cylindryczny lub prawie cylindryeczny, a przy obu
koncach (3 i 4) tak uformowany, aby obrany kat
nawijania w stosunku do osi wzdluznej (5) pozo-
stawal taki sam po obu koncach (4 i 3).
5. Butla wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze powierzchnia wewnetrznego elementu (1) jest
szorstka w celu ulatwienia polgczenia z warstwa
tworzywa sztucznego.

6. Butla wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym, ze
powierzchnia wewnetrznego elementu (1) jest po-

ZG ,,Ruch” W-wa,

58003

10

15

20

25

30

35

40

45

55

. 4
kryta przez natrysk klejem dla tworzywa sztucz-
nego w celu polgczenia miedzy tym elementem,
a plaszczem (2) z tworzywa sztucznego.

7. Butla wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
ze wewnetrzny element (1) utworzony jest z lekkie-
go metalu, ktérego granica rozciggliwosci jest réwna
lub prawie rowna granicy rozciggliwo$ei tworzy-
wa sztucznego (2).

8. Butla wedlug zastrz. 1—7, znamienna tym,
Zze ma po obu koncach stozkowe . koncowki (3a
i 4a). '

9. Butla wedlug =zastrz. 1—8, znamienna tym,
ze wewnatrz krééca (4a) ma tuleje gwintowang
(6) zaopatrzong w kolnierz (7) po stronie we-
wnetrznej.

10. Butla wedlug zastrz. 1—9, znamienna tym,
ze zewnetrzna powierzchnia (9) tulei (6) znajduje
sig blizej $rodka butli: niz czolowa powierzchnia
(8) kroéeca (4a) w celu- utworzenia miejsca na
uszczelke (10).
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