. nalazku sa Mieczystaw Rosinski,

Opublikowano dnia 15 czerwca 1957 r.
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OPIS PATENTOWY

Nr 39645

]eleniogérskie Zjednoczone Zaklady Szklarskie

Kl 322702

Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnioue
Szklarska Poreba, Polska

Donica szamotowa do predukcji zwlaszcza szkia stowiowego
‘ Patent trwa od dnia 23 listopada 1955 T.

Zastosowanie wkladéw porcelanowych W
donicach szamotowych do produkcji szkla olo-
wiowego lub innych szkiel usuwa wady, pow-
stajace przy stosowaniu jedynie donic szamo-
towych do tego celu, eliminujgc calkowicie za-
nieczyszczenia masy szklanej szamotem. Przez
uzyskanie za$§ czystej masy szklanej likwiduje
sie odpady w produkcji, podncsj sie wartos¢ i
wytrzymalo§¢é wyrobdw, przy tym stosowany
wieniec porcelanowy, plywajacy na powierzch-
ni szkla wedlug wynalazku, zabezpiecza jedno-
rcdno$¢ szkla powierzchniowego. Zywotnos¢
donicy szamotowej, stanowigcej ostong wkladu
porcelanowego, przedluza sie czterokrotnie.

Na rysunku uwidoczniony jest przedmiot wy-
nalazku; fig. 1 przedstawia rzut z géry donicy
zabezpieczonej wkladem, a fig. 2 — przekro6j
pionowy donicy.

*) Wlaéciciel patentu os$wiadczyl, ze twoércami wy-
Tadeusz Sotowski,

Juliusz Bogdanski i Franciszek Sikora.

Wkilad porcelanowy a oraz wieniec porcela-
nowy b wykonane sg z porcelany elektrotech-
nicznej, dajgcej sie¢ wypala¢ bez wypaczeh W
14 stozku Segera lub z masy porcelanowej,
przygotowanej do zdolnoSci wypalania w 15
stozku Segera. Wklad a wykonuje sie z masy
prasowanej, niewykazujacej por w masie suro-
wej przez toczenie, wykonujac osobne dno oraz
trzy piericienie, ktére spojone w stanie suro-’
wym tworza wklad. Po podsuszeniu wklad wy-
pala sie ogniem ciaglym w temperaturze 14
stozka Segera lub =z zastosowaniem wypatu
biskwitowego i wypalu wtérnego w wysokiej
temperaturze. Glazurowania wkladu nie stosu-
je sie.

Wktad porcelanowy a umieszcza si¢ w osto-
nie szamotowej c. Celem zabezpieczenia wkla-
du a przed wstrzgsami i ewentualnym sttucze-
niem nalezy wolng przestrzeA pomiedzy osionag
szamotowa ¢ i wkladem porcelanowym a wWy-
pelié suchym piaskiem lub wypalonym miek-
kim kaolinem. Proces temprowania (wypala-
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nie przed wstawieniem do pieca hutniczego)
- trwa od 7 do 12 dni. Temprowanie nalezy
przeprowadzaé, majac na uwadze tylko ostone
szamotowq ¢ ze wzgledu na powstajgce prze-
miany szamotu w temperaturze od 180° do 200°

i od 540° do 580°". Proces technologiczny topie-

nia masy szklanej pozostaje taki sam, jak przy
donicach szamotowych. Przy odbarwieniu ma-
sy szklanej zmniejsza sie ilo§¢ tlenku odbar-
wiajgcego o 20%, poniewaz wklad porcelano-
wy @ nie zanieczyszcza masy szklanej. Wieniec
porcelanowy b plywa po powierzchni plynnej
masy szklanej.

Zastrzezenie patentowe

Donica szamotowa do produkcji zwlaszcza
szkla olowiowego, znamienna tym, ze w celu

zabezpieczenia jej przed wykruszaniem sie za-
opatrzona jest we wklad wewnetrzny (a) z por-
celany, osadzony w donicy (c) tak, ze przes-
trzen pomiedzy wewnetrzng §cianka donicy, a
zewnetrzng $cianky wkladu (a) wypehiona jest
suchym piaskiem lub migkkim kaolinem, na
powierzchni za§ plynnego szkla w donicy (c¢)
umieszczony jest pierScienn porcelanowy (b) do
zabezpieczania jednorodnosci szkla.

Jeleniogérskie Zjednoczone
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