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一种点火总成，其包括小型点火器(12)和子

单元总成(14)，子单元总成(14)包括延长杆

(42)、刚性支撑件(44)和螺旋弹簧(46)，小型点

火器(12)与子单元总成(14)相连，小型点火器

(12)包含压电点火装置(18)，刚性支撑件(44)位

于延长杆(42)内，刚性支撑件(44)具有纵向内开

口(64)，延长杆(42)电耦接压电点火装置(18)，

其中，小型点火器(12)与子单元总成(14)直接连

接，且其中，螺旋弹簧(46)沿纵向内开口(64)延

伸。
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1.一种点火总成，其包括：

小型点火器(12)，小型点火器沿着限定长度的纵轴(X)延伸，小型点火器(12)包含可操

作产生电荷的压电点火装置(18)，

延长杆(42)电耦接压电点火装置(18)，

刚性支撑件(44)，刚性支撑件位于延长杆(42)内，刚性支撑件(44)具有纵向内开口

(64)；以及

螺旋弹簧(46)，螺旋弹簧沿纵向内开口(64)延伸，其中螺旋弹簧(46)包括第一端部

(58)和第二端部(62)，螺旋弹簧(46)的第二端部(62)突出于刚性支撑件(44)的自由端

(44E)，刚性支撑件的自由端(44E)与靠近小型点火器(12)的刚性支撑件的连接端相对，螺

旋弹簧(46)的第二端部(62)是扩散器。

2.根据权利要求1所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)包括第一端部(58)和第

二端部(62)之间的中段(60)，中段限定气体管道。

3.根据权利要求2所述的点火总成，其特征在于，中段(60)位于纵向内开口(64)内并且

其节距比第二端部(62)的节距小。

4.根据权利要求2至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，小型点火器(12)包括气

体储存腔(16)，其中，螺旋弹簧(46)的气体管道与气体储存腔(16)流体连通。

5.根据权利要求4所述的点火总成，其特征在于，气体通过螺旋弹簧(46)的气体管道从

气体储存腔(16)传输到由螺旋弹簧(46)的第二端部(62)限定的扩散器。

6.根据权利要求5所述的点火总成，其特征在于，气体通过与气体储存腔(16)流体联通

的阀门(34)释放，且喷嘴(24)沿着纵轴(X)在阀门(34)内是移动的。

7.根据权利要求1至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)包含具有

电气特性的材料。

8.根据权利要求1至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)的第二端

部(62)从刚性支撑件(44)的自由端(44E)朝向延长杆(42)的内部空间(66)延伸，内部空间

(66)被限定为沿着纵轴(X)在刚性支撑件(44)的自由端(44E)和延长杆(42)的自由端(42E)

之间。

9.根据权利要求1至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)的第一端

部(58)的节距在0.2mm和0.6mm之间。

10.根据权利要求1至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)的第二端

部(62)的节距在0.2mm和0.6mm之间。

11.根据权利要求2至3中任一项所述的点火总成，其特征在于，螺旋弹簧(46)的中段

(60)的节距在0.1mm和0.2mm之间。

12.根据权利要求8所述的点火总成，其特征在于，延长杆(42)包括天线(43)，天线(43)

在延长杆(42)内突出在内部空间(66)前并且朝向螺旋弹簧(46)的第二端部(62)突出。

13.根据权利要求12所述的点火总成，其特征在于，压电点火装置(18)的致动导致电弧

在延长杆(42)的内部空间(66)中延伸到天线(43)和螺旋弹簧(46)的第二端部(62)之间。

14.根据权利要求12所述的点火总成，其特征在于，天线(43)包括底部(45)和尖端

(47)，尖端(47)和螺旋弹簧(46)的第二端部(62)的自由端之间的距离(D5)允许基于压电点

火装置(18)致动而令电弧出现。
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点火总成和生产这种点火总成的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种点火总成(flame  producing  assembly)，更具体地说，是一种向

下引导火焰的实用点火器(utility  lighter)。这种点火总成例如可用来点蜡烛、点烧烤

架、点壁炉或点篝火。本发明的另一方面是一种生产这种点火总成的方法。

背景技术

[0002] 为了点蜡烛，实用点火器的火焰是向下引导的，这与例如点香烟的向上引导火焰

的点火装置相反。因此，为了在点蜡烛(或其它，例如烧烤架)的同时确保使用者的手指和特

别是拇指远离火焰，实用点火器必须使其火焰远离激活按钮。因此，已知所采用的实用点火

器的火焰散发端配置有一个延长杆。专利文献EP0446162B1公开了这样一种实用点火器。已

经公开的实用点火器在其延长杆内部含有数个部件，用以点燃火焰，这导致生产过程中总

成的复杂性。因此，需要提供一种更容易制造的实用点火器。

发明内容

[0003] 根据本发明，点火总成被设计成使之更容易生产，且点火位置远离使用者的手指。

因此，根据本发明的点火总成包括小型点火器(pocket  lighter)  和子单元总成(sub‑unit 

assembly)，子单元总成包括延长杆、刚性支撑件和螺旋弹簧，小型点火器与子单元总成相

连，小型点火器包含压电点火装置，刚性支撑件位于延长杆内，刚性支撑件具有纵向内开

口，延长杆电耦接压电点火装置，其中，小型点火器与子单元总成直接连接，以及螺旋弹簧

沿纵向内开口延伸。点火总成部件的这种配置具有易于相互组装的优点。

[0004] 在本发明的各种实施例中，以下特征中的一个和/或另一个可以单独或相互组合

到本发明的点火总成中：

[0005] ‑螺旋弹簧沿纵向内开口的整个长度延伸，这具有有利于实用点火器制造的优点；

[0006] ‑螺旋弹簧具有气体管道的功能，可减少提供实用点火器所需的元件数量；

[0007] ‑小型点火器包括气体储存腔，螺旋弹簧与气体储存腔流体连通，因此从气体储存

腔释放的气体可以通过螺旋弹簧；

[0008] ‑螺旋弹簧包含具有电气特性的材料，允许输送由压电点火装置产生的电荷，因此

螺旋弹簧具有导电功能。这种特征可以避免任何电气布线的使用；

[0009] ‑螺旋弹簧电耦接压电点火装置，其允许螺旋形成电导体；

[0010] ‑刚性支撑件包括凸起部，延长杆包括凹槽，凹槽适于与凸起部配合，这种配合允

许刚性支撑件良好地保持在延长杆内；

[0011] ‑螺旋弹簧的长度在5mm和120mm之间，外径在0.5mm和2mm之间，因此，螺旋长度足

以穿过刚性支撑件；

[0012] ‑螺旋弹簧包括第一端部和第二端部，第二端部是扩散器，因此不需要额外的扩散

器；

[0013] ‑刚性支撑件沿纵轴在连接端和自由端之间延伸，其中，延长杆沿纵轴在连接端和
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自动端之间延伸，其中，螺旋弹簧具有第一端部和第二端部，第二端部是在刚性支撑件自由

端之间沿纵轴向延长杆的自由端突出的扩散器，这种布置提供了点燃可燃气体的有利空

间；

[0014] ‑螺旋弹簧的节距在0.1mm和0.6mm之间；

[0015] ‑螺旋弹簧的第一端部节距在0.2mm和0.6mm之间，因此，很好地确定了第一端部的

尺寸，以满足与喷嘴顶部妥善电气接触的足够变形；

[0016] ‑螺旋弹簧的第二端部节距在0.2mm和0.6mm之间，因此，很好地确定了第二端部的

尺寸，以满足扩散器的特征；

[0017] ‑位于纵向内开口的螺旋弹簧的至少一部分，其节距小于顶部的节距，有利于螺旋

弹簧插入刚性支撑件中；

[0018] ‑子单元总成是刚性的，这使得总成更容易在子单元总成和小型点火器之间扣合；

[0019] ‑子单元总成扣合小型点火器，从而可以允许大规模生产。

[0020] 本发明的另一个目的是生产点火总成的方法，点火总成包括小型点火器和子单元

总成，子单元总成扣合小型点火器。实用点火器的扣合总成具有可以易于实施且比已知的

总成更快的优点。

[0021] 此外，子单元总成包括延长杆和刚性支撑件，延长杆和刚性支撑件扣合在一起。

附图说明

[0022] 参考附图，通过以下对一个作为非限制性示例提供的实施例的描述，将很容易地

看出本发明的其他特征和优点。

[0023] 图1是根据本发明第一实施例的实用点火器的侧视图，其包括子单元总成和小型

点火器。

[0024] 图2是图1实用点火器的透视图。

[0025] 图3是根据本发明第一实施例的实用点火器的剖视图，实用点火器尚未致动。

[0026] 图4是根据本发明第一实施例的实用点火器的剖视图，实用点火器被致动。

[0027] 图5是根据本发明第一实施例的子单元总成的剖视图。

[0028] 图6是根据本发明的延长杆的透视图。

[0029] 图7是根据本发明第一实施例的刚性支撑件的透视图。

[0030] 图8是根据本发明的螺旋弹簧的侧视图。

[0031] 图9是根据本发明第二实施例的实用点火器的侧视图，其包括子单元总成和小型

点火器。

[0032] 图10是根据本发明第二实施例的实用点火器的剖视图，实用点火器尚未致动。

[0033] 图11是根据本发明第一实施例的实用点火器的剖视图，实用点火器被致动。

[0034] 图12是根据本发明第二实施例的刚性支撑件的透视图。

具体实施方式

[0035] 图1和2示出了根据本发明的实用点火器10。实用点火器10包括小型点火器12和子

单元总成14。小型点火器12包括主体17、推进器20和盖子  35。小型点火器12沿纵轴X延伸。

小型点火器12沿纵轴X的长度L1在5cm  和12cm之间。更确切地说，小型点火器12的长度L1约
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为8cm。沿横轴Y可测得小型点火器12的宽度L2，其中横轴Y与纵轴X垂直。宽度L2可以在

1.5cm  和3cm之间。例如，宽度L2可以约为2.5cm。

[0036] 如图3和4所示，小型点火器12进一步包括压电点火装置18。小型点火器12还设有

推进器20。压电点火装置18与推进器20相连。推进器20和压电点火装置18之间的连接，使得

推进器20和压电点火装置18中与推进器20最接近的一部分牢固地连接在一起。因此，当使

用者将推进器20向内推向小型点火器12时，压电点火装置18被压紧，从而在两极18‑和18+

之间产生升高的电位差。第一极30与喷嘴24相连，第二极32与电极弹簧22相连。电极弹簧22

的第一端与推进器20相连。电极弹簧22的第二端与子单元总成14相连。喷嘴24包括关于纵

轴X的上端26和下端28。另外，喷嘴24  可沿纵轴X移动。压电点火装置18在位于喷嘴24上端

26水平位置的第一极  30和位于电极弹簧22第二端的第二极32之间提供电位差，其中第二

极与子单元总成14接触。第一极30和第二极32通过绝缘组件31相互电绝缘。小型点火器12

还包括气体燃料的气体储存腔16。阀门34位于气体储存腔16和喷嘴24  之间。气体储存腔16

与阀门34流体连通。喷嘴24沿着纵轴X可在阀门34内于打开位置和闭合位置之间移动，以便

选择性地释放气体燃料。

[0037] 此外，小型点火器12包含偏置枢转臂36。偏置枢转臂36位于压电点火装置18和喷

嘴24之间。另外，偏置枢转臂36采用导电材料制成。因此，偏置枢转臂36将电势从压电点火

装置18传导到第一极30。例如，偏置枢转臂  36的材料由导电材料制成。例如，偏置枢转臂由

金属或碳填充树脂制成。当推进器20挤压压电点火装置18时，推进器20也对可操作地连接

到喷嘴24  的偏置枢转臂36产生作用，以便打开阀门34的出口，从而选择性地释放气体燃

料。臂弹簧38放置在偏置枢转臂36下方。臂弹簧38允许将喷嘴24保持在闭合位置。此外，小

型点火器12包括盖子35。盖子35通常用于限制靠近小型点火器点火。在本实施例中，盖子35

包括数个台肩37。台肩37与子单元总成14的诸部分配合，以便将子单元总成14和小型点火

器12扣合在一起。此外，圆柱形密封件40置于喷嘴24上方。圆柱形密封件40在喷嘴24  被枢

转臂36提升时的上端26和子单元总成14下部之间提供气态密封，喷嘴  24的顶部与螺旋弹

簧46下端56电气接触。

[0038] 如图5所示，子单元总成14包括刚性支撑件44、螺旋弹簧46和延长杆  42。延长杆42

沿纵轴X延伸。子单元总成14沿纵轴X且延伸到小型点火器  12外侧的长度L3在1.0cm和5cm

之间。更准确地说，子单元总成14的长度  L3约为2.7cm。当子单元总成14安装在小型点火器

12上时，延长杆具有自由端42E。自由端42E远离小型点火器12延伸。图7示出了没有子单元

总成  14其它元件的刚性支撑件44。刚性支撑件44包括塑料材料，因此不具有导电性能。

[0039] 如图3、4和5所示，刚性支撑件44安装在延长杆42内。当子单元总成  14安装在小型

点火器12上时，刚性支撑件44具有从小型点火器12延伸出来的自由端44E。沿着纵轴X，刚性

支撑件44的自由端44E位于延长杆42的自由端42E的同一侧。内部空间66在刚性支撑件44的

自由端44E和延长杆42的自由端42E之间保持自由。如图5所示，内部空间66位于延长杆42

内，但在刚性支撑件44外。

[0040] 凸起部52设置在刚性支撑件44的外表面上。凸起部52与延长杆42的凹槽50配合。

这两个元件的配合将刚性支撑件44保持在延长杆42内的适当位置内。刚性支撑件44进一步

设有第一凹口72和第二凹口74。第一凹口72  和第二凹口74允许将子单元总成52组装到小

型点火器12。因此，子单元总成14与小型点火器12的连接，可通过相应的台肩37实现。第一
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凹口72、第二凹口74和台肩37扣合在一起。当扣合时，此连接不可拆除。刚性支撑件44还包

括纵向内开口64。纵向内开口64沿纵轴X延伸并允许螺旋弹簧46  通过内部。因此，螺旋弹簧

46通过纵向内开口64从一侧到另一侧横穿刚性支撑件44。螺旋弹簧46通过刚性支撑件44引

导并保持在延长杆42内。

[0041] 如图8所示，螺旋弹簧46沿纵轴X具有的长度L4在5mm和120mm之间。更优选地，螺旋

弹簧46的长度L4为32mm。螺旋弹簧46的外径D46在0.5mm  和2mm之间。例如，外径D46为1mm。

[0042] 实际上，如图5所示，当子单元总成14组装在小型点火器12上时，刚性支撑件44突

出在小型点火器12外，并沿纵轴X突出在长度L5处。因此，长度L5在刚性支撑件44的自由端

44E以及介于子单元总成14与盖子35之间的接触线13之间测得。长度L5可以在5mm和40mm之

间。例如，长度L5  为12.5mm。此外，当子单元总成14组装到小型点火器12上时，螺旋弹簧  46

突出到小型点火器12外并沿纵轴X的长度为L6。长度L6因此在螺旋弹簧  46的自由端46E和

刚性支撑件44的自由端44E之间测得。长度L6可以在2mm  和10mm之间。例如，长度L6为4mm。

因此，我们可以理解，螺旋弹簧46的自由端46E位于延长杆42内，但位于刚性支撑件44的自

由端44E外。

[0043] 此外，当组装在一起时，螺旋弹簧46、刚性支撑件44和延长杆42在小型点火器12外

围绕纵轴X同心地延伸。这种设置使得螺旋弹簧46是离纵轴  X最接近的元件，延长杆42是离

纵轴X最远的元件，以及刚性支撑件44以同心方式位于延长杆42和螺旋弹簧46之间。因此，

如图5所示，螺旋弹簧  46的外径D46比延长杆42的外径D42小，刚性支撑件44的外径D44在延

长杆42的外径D42和螺旋弹簧46的外径D46之间。例如：

[0044] ‑延长杆42的外径D42尺寸可在5mm和11mm之间，

[0045] ‑刚性支撑件44的外径D44尺寸可在4mm和10mm之间，

[0046] ‑螺旋弹簧46的外径D46尺寸可在0.5mm和2mm之间。

[0047] 回到图8，螺旋弹簧46沿其长度包括三个部分：第一端部58、中段60  和第二端部

62。第一端部58设置为与喷嘴24配合。中段60设置为被容纳在刚性支撑件44的纵向内开口

64中。顶部62设置为当长螺旋弹簧46装配在子单元总成14中时，突出于长度L6的内部空间

66中。在这种配置中，螺旋弹簧46具有自由端46E，该自由端对应于顶部62的端部。因此，例

如如图5所示，螺旋弹簧46的自由端46E位于延长杆42和刚性支撑件44的自由端42E和44E的

同一侧。此外，螺旋弹簧46的自由端46E位于延长杆42  内，但在刚性支撑件44的自由端44E

外。

[0048] 螺旋弹簧46的三个部分58、60、62的节距在0.1mm和0.6mm之间。中段60的节距可以

在0.1mm和0.2mm之间。例如，中段60的节距是0.1mm。第一端部58的节距在0.2mm和0.6mm之

间。第二端部62的节距在0.2mm和  0.6mm之间。关于整个螺旋弹簧46，中段60的节距一直比

第一端部58的节距和第二端部62的节距小。实际上，中段60的盘簧是无效盘簧。换句话说，

中段60的盘簧是连接性的，而第一端部58和第二端部62的盘簧不是连接性的。这样的尺寸

标注具有以下有趣的特征。在第一端部58的区域中，节距的尺寸设定为使得第一端部58容

易接触喷嘴24的上端26。实际上，第一端部  58的盘簧不是连接性的。因此，螺旋弹簧46可以

在第一端部58中被压缩。因此，螺旋弹簧46与正在压缩的喷嘴24的上端26接触，这保证了这

两个构件之间有适当的接触。在第二端部62的区域中，节距的尺寸设定为使气体合适地扩

散在空气中，从而能够在内部空间66中产生空气和气体的易燃混合物。换句话说，螺旋弹簧
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46的第二端部62是实用点火器的气体扩散器。因此，根据本发明的螺旋弹簧46，实现了实用

点火器10的扩散器的功能。在中段  60区域中，螺旋弹簧46的盘簧限定内管道56。内管道56

沿纵轴X同心地延伸。中段60区域中的螺旋弹簧46的节距很小，使得气体不容易通过盘簧。

因此，气体被限制在螺旋弹簧46内，随后限制在内管道56内。因此，根据本发明的螺旋弹簧

46，实现了用于实用点火器10的气体管道的功能。另外，盘簧在中段60中是连接性的，它们

构建起有利于在组装过程中将螺旋弹簧  46插入刚性支撑件44的刚性部分。

[0049] 实际上，根据本发明的一个实施例，第一端部58和第二端部62的节距相同。因此，

螺旋弹簧沿其长度L4相对于通过其中间的垂直轴S对称。第一端部58的节距与第二端部62

的节距相似，以便在子单元总成14装配过程中，在任何纵向方向上，将螺旋弹簧46插入纵向

内开口64内。因此，螺旋弹簧  46的任何自由端可以首先插在纵向内开口64内。因此，该特征

通过避免对第一端部58和第二端部62进行区分的步骤，有利于子单元总成14的装配。根据

本发明的另一个实施例，第一端部58和第二端部62的节距不相同。然而，在这样的配置中，

中段60的节距仍然小于第一端部58的节距和第二端部62的节距。

[0050] 如图6中更好地显示出的，子单元总成包括延长杆42。延长杆42具有大致圆柱形

状，沿着纵轴X延伸。延长杆42上端包括孔口54。如图3和图4  所示，当子单元总成14与小型

点火器12组装以形成实用点火器10时，延长杆42的上端与其自由端42E相对应。火焰从该孔

口54逸出。延长杆42在与自由端42E相对的下端42L处进一步包含延伸部48。该延伸部48具

有大致舌部形状，并具有自由端48E。延伸部48沿纵轴X的长度L7在延长杆42 的下端42L和

延伸部48的自由端48E之间测得。延伸部48的长度L7可以在  5mm和15mm之间。例如，长度L7

为11.5mm。在推进器20向下推动的过程中，延伸部48允许延长杆42与电极弹簧22接触。因

此，第二极32处产生的电势通过延伸部48被传递到延长杆42。换句话说，电极弹簧22通过延

伸部48  与子单元总成14相连。延长杆42还包括天线(antenna)43。天线43突出在内部空间

66前。当正面观察时，天线43具有大致三角形的形状。天线43  包括底部45和尖端47。尖端47

和螺旋弹簧46自由端之间的距离D5有利于电弧的出现，这是压电点火装置18产生电位差的

结果。例如，如图5所示，尖端47和螺旋弹簧46的自由端之间的距离D5在2.5mm和3mm之间。因

此，电弧产生于内部空间66中的极间空间中。当天线43的尖端47和螺旋弹簧  46的自由端

(即顶部62端部)之间产生的电弧遇到气体和空气的混合物时，便产生火焰。其结果是，火焰

通过位于延长杆42自由端42E处的孔口54，从实用点火器10逸出。

[0051] 因此，组装的子单元总成14是刚性的。特别是，在子单元总成14和小型点火器12的

装配过程，子单元总成14有足够刚性，不会弯曲，且保持直细长的形状。该特征部分归因于

刚性支撑件44和延长杆42。

[0052] 当子单元总成14和小型点火器连接在一起时，火焰的点燃如下所述。使用者向下

推动推进器20。压电点火装置18因此被致动，并且在电极弹簧22  上产生第一电势，在偏置

枢转臂36上产生第二电势。延伸部48与电极弹簧22  接触，第一电势然后传输到延伸部48。

由于延长杆42的导电性能，第一电势沿延长杆传导，尤其是直至天线43的尖端47。当向下推

动推进器20时，偏置枢转臂36接触压电点火装置18。因此，第二电势传递到偏置枢转臂36。

然后，第二电势传递到喷嘴24。因此，第二电势通过喷嘴24的上端26传递到螺旋弹簧46。因

此，本发明的螺旋弹簧46实现了电导体的功能。因此，第一电势和第二电势产生了有利于在

极间空间中产生电弧的电位差。然而，尽管延长杆42具有电气特性，但对使用者没有电击的

说　明　书 5/6 页

7

CN 112902222 B

7



危险，因为第一极30  被小型点火器12的主体17包围着。主体17由非导电材料制成，因此，使

用者20并不能接触到第一极30。同时，当向下推动推进器20时，将致动抬高喷嘴24的偏置枢

转臂36。喷嘴24释放阀门34。作为结果，气体从气体储存腔16中释放，通过喷嘴24和螺旋弹

簧46，直到螺旋弹簧46的第二端部62。由此在内部空间66中产生气体和空气混合物，随后如

果遇到电弧则便着火。

[0053] 图9、10、11和12示出了根据本发明的实用点火器10的第二实施例。在该第二实施

例中，刚性支撑件44和盖子35在唯一模制件33中形成。如图  12所示，该模制件33用电绝缘

热塑性树脂模制形成。因此，根据该第二实施例，子单元总成14还包括盖子35。这种模制件

33具有减少所需件数的优点，因为盖子35和刚性支撑件44是一体的。另外，由于刚性支撑件

44和盖子35已组装在一起，则不再需要台肩37和第二凹口74。此外，此类实施例通过避免通

过盖子35而短路，改善了电路的绝缘。实际上，盖子35(通常是金属材质)可能会在点火时失

败。而当盖子采用电绝缘热塑性树脂制作时，就不复存在任何短路的风险了。此外，该特征

保护使用者避免其手指遭受可能的放电。

[0054] 模制件33包括两个凸起部39，这允许其扣合到小型点火器12的主体17  上。当扣合

后，模制件33和主体17之间的这种连接不可拆卸。图9仅示出了一个凸起部39，另一个凸起

部39隐藏在盖子下面。

[0055] 该第二实施例提供了另一个优点，该优点是模制件33相对于小型点火器  12的定

位具有更高精度，并因此相对于喷嘴24的定位具有更高精度。因此，有利于在喷嘴24上部26

和圆柱形密封件40之间实现良好密封。

[0056] 本发明进一步涉及一种生产点火总成的方法。该方法首先在于提供子单元总成

14。为此，螺旋弹簧46插入到刚性支撑件42内。然后，该组件扣合到延长杆42内，从而形成子

单元总成14。之后，根据第一实施例的子单元总成14扣合到小型点火器12的盖子35上，盖子

35先前已连接到小型点火器12的主体17上。根据第二实施例，子单元总成直接扣合到小型

点火器12 的主体17上。这样，根据第一或第二实施例，子单元总成14固定地连接到小型点

火器12。此类总成具有易于实现的优点。另外，与根据第一实施例的实用点火器10相比，根

据第二实施例的实用点火器10的优点在于组装更容易，不需要将盖子35预先固定在主体17

上的步骤。因此，可以在用于生产数个点火总成的自动机器上实现组装。
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