N%o97.669

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

BREVET D'IMPORTATION

Le Ministre des Affaires Ecénomiques.

au

" un brevet d'importation pour : Appareil transportable d'avance de pidce

Vu la loi du 2 mai 1854 sur les brevets d'invention

Vu le procds-verbal dressé le 27 svril 196 7 & 14 A 45
Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1, — Il est déliveé @ Mr Edward ANWIL, - ,
210 Bracebridge Street, Aston, Birmingham 6 (Grande=-
Bretagne), ' :

reprepar MM,J.Gevers & Cie & Bruxelles,

i

i

4 usiner pour machines-outils,

qu'il déclare avoir fait 1l'objet durbreéet n® 856.308

déposé en Grande-Bretagne les 13 décembre 1957(8péciricéé

tion provisoire) et 12 décembre 1958 (spécification

. compléte) et accordé le 5 avril 1961.

Article 2, — Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, & ses risques oi

périls, suns garantie soit de la réalité, de -la nouveauté ou du mérire de l'inventicn, soit
de rexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification e Uinvention

{mémoire descriptif et éventuellement dessins} signés par Lintéressé et déposés & Pappui
de sa demande de brevet,

Bruxelles, le 30 Juin 1559,
PAR DELEGATION SPECIALE :
is Directeur Géméral,

\ B ' -
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swn Liinvention, le nouvel appareil perfectionné transe
»

owe de pidee h usiner destiné A 8tre utilisé conjointe-

e, . Laichincse~subils comprend; en tant gu'unité autoneme;

neur stpe adaptée sur le banc dlune machine =outil

coelane Tixe en un eaplacement de travail et qui est

P
de

covtisses, une table portant la piéce a winer,

csdites conlisses, des moyvens actionnés par £luide pour
2 . P i

to able porte-piéce, vapidement vers et A partir de

o+

ce. des moyens actionnés par fluide

Doee st onziv osue la pi
. - M %3 . 2
st faovitesse d’aﬁncc de la piéce lorsquelle cst pré-
SoLiDooth dan moyens assoeiés 4 la table porte-piéce pour

- i

ondouenent. leadits méecandsmes actionnéds par fluide,

s ST SECRENE BTt X2 dane un aouvel appareil
- unitaire noupr 1l'avauce d'une piéce A winer,
b 3 une utilisation tsl que décrit ci-aprés,
it et particulariiés de l'invention rpssortin
Ci ereriphicn Gieaprds; dornde 3 tigre dl'exemple non limitatif
s- resirant aux dessins arnexés, dans lesquels
P2 fianpe § oest une vue en plan de liappareil transportable
Tooennce diune pléece 2 usiner,
La figure 2 est une vue en élévation latérale correspondant
fhgure 1,

ure 2 est une vue partie en coupe ctpartie en plan

L]
[
o2

‘epparveil transportable pour l'avance d'une piéce & usiner re-

3

44 de 1a représentation,

12 Tigure 4 est une vue en coupe sulvant le plan indiqué

[,

i
3
i
H
:
%
Z .
3
¥
‘
2

ke avz figuves ) et 2, avec certaines parties éliminées pour la -

o ligne 4-4 de la figure 2, dans le sens de la flache.

~witigues ou analogues,

Aux dessins, des références identiques concernent des élémeﬁgi

[ g

Dans la forme de réalisation représcatée de 1'invent3';%n9 le

e o a2 .- 5 . T T
LEiE e EORY A N TPY PRV A 13 1 Y o v s s e @YRENT W Wil poemiiws
.

[y 1

Iy zesprend une hase rzetangulaire en fonte 10, qui présente
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aux coins des fen?es allongées 101 par l'intermédiaire deSquelleé
ladite base 10 peut &tre boulonnée ou serrée sur le banc-existant
d‘uﬂ%fraiseuse a4 commande manuelle non représentée,

v *

‘Cette bige 10 est munie d'une paire de coulisses dépouillées
- (S : 3

.

_longitﬁdinales 102, se présentant & l'opposé l'une de l'autre, avec
une configurationefqueue d'arronde et dans 1'une desquelles estI
adaptés de fagon amovible une piéce dé support remplaéablczloa.

Dans lsdites‘coulisses 102 sont montés & cou;isscment
des coulisseaux 111 prévus sur la face inférieure d'une table porte#
piéce rectangulaire 11 qui est munie de moyens, noa représcntés, poﬁr
la fixation de la piéce A usiner sur sa surface supérioure,

La table porte~pléce 11 comporte, béglonnée sur sa face
inféfieure, une équerre 112 dirigée vers le bas qul est fixde &
llextrémité extérleure d'une tige de piston 121 d'un mécanigme de type
commercial commandé par fluide, & double action et disposé
 horizontalement, dopt le cylindre.112 est serré sur unc'équgrre .
s'étendant depuils la base 10 en dessoué de la table porte ~pldace
{1, par l'intermédiaire d'une pidce Q'écartement 13 et d'un écro;

14, ledit mécanisme actionné par fluide étant dénommé ci-apriézs le
mécanl fme d'avance rapide et désigné globalement par la référence 12,
| Sur la face inférieure de la table porte=-piéce 11! est
également boulonnée une équerre 113 dirigée vers le bas, dans 1aquolle_l;
est prévu un oeillet {14 & travers lequel est passée la partie file-
tée extérieurcment {51 de lartige de piston 152 d'un mécanisme d'a-
mOrtisscmgnt a piston et cylindre commandé par fluide et disposé
- horizontalement, de réalisation commerciale courante, qui est dési-
gné globalement par la référence 1§ et qui sera dénommé cli~aped s
mécanisme de commande d'avance 15 ct dont le cylindre 153 est adapté
sur la base 10 en dessous de la tahle porte-pilce,

La partie marginale de l'équerre 113 adjacente a 1'oeiliet

114 est prévue pour coopérer avec un collier 161 fixé sup lmfige

de piston 152 et avec des écrous d'arrdt 162 montés de fagon ajustable

sur la partie filetée extérieurement 151 de ladite iign de piston
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De préférence, 1’agentrﬂluide pour le mécanisme d'avance
rapide 12 est de l'air comﬁimé, utilement & .une pression;dei70'ﬂ 7
3 100 livres par pouce carré, tandis que l'agent fluide pogrrle' B
mécanisme de commande d'avance 15 est:un liquide, :” R 7

~ A la table pobtelpi?ce 11 est fixé, de fagon amovible, _; a b

un déclic 115 dirigé vers 1o bas, ) ' R

La coﬁ%nde du fluide vers et & partir du cylindre 122 :
du mécanisme d'avance rapide 12 est réalisée au moyen d'un mécanisme ;; 2 -
de soupape actionné manuellement 16, de construction et de fonctionne-
ment classiques et utilement d'un type commercial courant,

Le cylindre iss du .mécanisme de commande d'avance 15 _
est connecté A un réservoir 17 pour l'agent hydraulique et les g 7
' extqémités opposées dudit cylindre 153 sont interconnectées 4 l'aide
ﬁ'une soupape régulatrice réglable 171, &'une féqon connue en soi.:
Le réservoir 17 et la soupape régulatrice 171 précités sont fixés
sur la base 10 en dessous de la table porte-pidce 11, avec la téte
diajustage 172 pour la soupape régulatrice 17 accessible d'un c8té,

Le déclic 115 coopére avec une soupape QQ déclenchement

‘18 de construction connue, qui travaille en coopération avec la

soupape réglable manuellement 16. qui commande 1'écoulement du fluide
pneumatique vers et .4 partir du cylindre 122 du mécanisme d'ayance

rapide 12,

Dans un agencement utile, le piston du mécanisme d'avance

rapide 12 est.congu de fagon & avoir une course active de six pou=

.
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ces, |
. Des écrous de blog.age 162 sont prévus sﬁr la partie N
filetée 151 de 1a tige de piston 152 afih de commander le déplacementiff?t
en retour du piston du mécanisme de commnnde\@'avance 15, 1 gi.-
Le réservoir 17 est prévu pour 8tre rempli & llaide i'y . §f€
© d'une soupape de remplissage 173. ' i

Etant déh?hue les constituants du mécanisme d'avance rapide ”:}J

et du mécanisme de c%?mande d'avance sont des éléments de type




xdtvfaites en tube de cuivre sans ligne de-

énvtant qu'unité, est transportd jusqu'd
pour l'utilisation et il est fixé par bou-
.de la base 10 sur le banc de la'machine,

ssion de la soupape de commande 16 est connectée
e v v ! oct

‘mécanisme d'avance rapide 12, comme détermind

”déclenchemeht 18 et provoquer ainsi un déplaco=

- -; m»mmunxmqu:\,.:mm q;*“*,v! -
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pidce 11 d'une fagon qui sera &vidente pour lss techniciens en

la matieére,

L'on se rendra compte que l'ajustage'des écroué dl'arr8t
162 vers l'extérieur aura pour résultat un déplacement rapide
plus long de la table porte-piéce 11 et une course d'avance plus
courte, tandis que l'ajustage desdits écrous d'arrét 162 vers
1'intérieur aura l'effet opposé,
Bien qu'une forme de itéalisation di.llinvention ait
été décrite telle que prévue pour 8tre utilisée a?ec une fraiseuse,
1l doit &tre entendu que l'invention peut aussi 8tre appliquée
& d'autres types de machines-outlils, par exemple des machincs h
percerf\ tarauder, ainsi qu'a des tours,
Dans le cas de tours, l'appareil peut &tre utilisé
en tant que semelle 3 action rapide, afin de transformer unrtouv  §
en un tour de "semi-production"
L'on se rendra cOpte que le nouvel nppurctl pnrfectionné

- permet une arance initale rapide qui est suiviu par une vitesse

B

dtavance commandée prédéterminée,
En outre, l'on se rendra aussi compte que le thQéir
appareil perfectionné est compact et constitue une uniﬁé aisément
transportable, convenant particuliérement pour s buts de pro =~
duction spéciaux,
L'on peut remarquer que l'on a déj2 proposé un méca~
nisme actionné pneumatiquement pour commander l'avance sur
des machines-outils, mécanisme qui comprend uqcylindrc pneuma~
tique et un mécanisme de soupape associé rappelé par ressort
pour déterniner le sens de déplacement dans le cylindre d'un
piston & double action connecté A un mécani§b 4 crémaillére eﬁfr, 7
piéén gracé auquel l'éfance est communiquée A l'outil, des méiéngw?
pour maintenir le mécanisme de soupape dans une position a l'cn-,},

contre de 1ltaction du ressort et des moyens assopvs au pigton z:i'

pour libérer la soupape aprés une course prédéterminée Vatl&ble'“ ;

du piston, afin de ramener l'outil 2 sa position primitive,
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-ledit mécanisme actionnérpneumatiquement pour commander l'avﬁnce ‘
de machines-outils étant associé A des moyens pour communiquer une
force de retard hydraulique & l'avance en un point :prédétehminé

quelconque de la 1cou§se d}avancé du piston, |

La présente invention différe esentiellement de cette

proposition antérisure en ce qu'&f?concerne un appareil d'avance |

'de pidce A usiner autongse destiné & &tre utilisé conjointement o

avec des machines~outils, qui est transpoé&ble sousrla forme

d'un ensemble complet et qui peut &tre adapté ou retiré par rap=- .
port au bangl‘d'une machine-outil ou?une surface de support fixe

en un emplacement de travail, suivant les nécessités, |

REVENDTICATIONS

1, Appareil transportable pour l'avance d'une pidce’

i

A usiner, destiné & &tre utilisé conjointement avec des machinésq:
outils, caractérisé en ce qu'il comprend, en tant qu'unité autow -
nome, une base prévue pour &8tre adaptée sur le banc dime machine~
outil ou sur une surface fixe en un emplacement dé travail et qui

est munie de coulisses, une table porte-piéce montée dans lesdites :

e

. coulisses, des mdens actionnés par fluide pour déplacer ladite i

table porte-piéce rapidement vers et 3 partir de 1l'outil devant 7
travailler sur la pidce A usiner, des moyens actionnés par fiuide 424

destinés 4 commander la vitesse d'avance de la piéce aprés pré-

sentation A l'outil, et des moyens associés i la table porte-piéce L

pour commander automatiquement lesdits moyens actionnés par flﬁﬁe; L

2. Appareil d'avance tranSportabie destiné A 8tre utiligg }:{?

" en combinaison avec des machines-outils, caractérisé en ce qu'il
comprend en tant qu'unité autonome, une base prévue pour &tre
adaptée sur le banc d'une machine-outil ou sur une surfacé fixe
" en un emplacement de travail, des coulisses dans ladite basé,
une table porte-piéce montée de fagon & pouvoir &tre déplacée i
dans lesdites coulisses, un mécanisme 3 piston et cylindre actioh-‘ﬁi;?

- né par fluide pt»pg%é par ladite base et qui est relié activement |
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2 la table porte-pidce afin de la déplacer en la rapprochant

et en l'écartant de l'outil qui doit agir sur la pidce, un méca=
nisme d'amortissement actionné par fluide, des moyens pour associ;',
activement la table porte-pidce auxdits moyens d'amortissemont. N
A fluide aprés un dép]gcemenﬁ rapide initial de la table porte-
pidce, de telle sorte que Jquhnd le mécanisme d’umovtissgment-*;

a fluide est amené 3 fonctionner, la vitesse d'avance de la tabléi;"
porte-pidce est commandée par ledit mécanisme d'amortissement
actionné par fluide, une soupape de¢ commande destinde d amorcer
ltalimentation en fluide sous pression vers le nﬁcanisme actionné
par une pression de fluide, afin de réaliser le déplacement

de la table porte-piéce et des moyens de soupape de déclenchement
prévus pour é&tre actionnés automatiquemenﬁlgiiuua la table portew~
piéce atteint le déplacdement maximum admis pour provoquer . le

retour de la table porte—pié? &4 sa position primitive,

3. Apparell suilvant la revendicaticn 2, caractérigé'
en ce que la table porte-piéce est munie d'une saillie dans lq—
quelle est prévu un oeillet a travers lequel est passée 1a,tigq,r'
de piston d'un mécanisme d'amd%isseme?t a4 piston et cylindre
actionné par fluide et en ce que ladite tige?b pistonrest_( ,
. o " munie d'pqe:butée fix¢ qui vient en contact avec.ladite‘saiiiigr'
aprés que la table porte-piéce ait atteint un degré de déplécé—
ment initial, de telle sorte que pendant le parcours ultérieur,-j”
le déplacement de la table porte-piéce soit commandé par ledit
mécanisme d'amortissement, ladite tige de piston étant munie de
moyens de butée ajustables dont le réglage détermine 1'é§endue
du déplécement rapide admis de la part ¢&¢ ladite table porte—piécer
pour amener la pidce 3 1l'outil et également la vitesase d'avance
de la piéce apreés la présentation a 1'outil,

4. Appareil suivant l'une ou l'autre des revendicnt;ons';s-
2 et 3, caractérisé en ce que 1a¥ab1e porte-piéce est mun%érd'une  7

saillie qui actionne automatiquement des moyens de é%paperde'




‘déclenchement afin de provoquer le retour de la table porte~
. piéce aprés 1l'achévement d'un déplacement.

5. Appareil suivant l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens de soupape destinés
a commander ltalimentation en fluide vers les moyens ou mécanil-
" mes actionnés par fluide précités afin d'effectuer 1e_dép1acement

de la tabe porte.piéce, sont actionnés manuellement. '

6. Ap.pareil suivant l'une quelconque des revendications 5,,~*

,l'é 4, caractérisé en ce que les moyens de soupape destinés 2
commander 1'alimentation en fluide vers les moyens ou mécanis-
mes A actionnement par fluide précités pour réaliser le déplace~
ment de la table porte-piéce, sont actionnés automatiquement,

7. Appareil suivant‘l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que des moyens d'ajustage sont
prévug pour régler le degré-d;amortissement offert par les
moyens oy mécand gnes d'amortissement actionnés par fluide,
afin de commander la vitesse d'avance de la piéce lorsqu'elle
est présentée & 1l'outil,

8, Appareil suivant l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en cé'que le déplacement de la table
porte-pidce est effectué par un mécanisme & piston et cylindre
actionné pneﬁmatiquement et en ce que ldyitesse dlavance de la
piéce lorsquelle est présentée & l'outil est.dommandée'par des
moyens ou un mécani8me d'amortissement influencé hydraulique-
ment, - ' 1

9. Appareil suivant les revendications 8 et 2, carac- |

térisé en ce que les conduites bneumatiques menant de la soupape

de_commande aux moyens de soupape de déclenchement pneumathue 'f-f}if:ﬁ

sont faites de matiére plastique.
! }

10, Appareil transportable pour l‘avance d'une piéce

;-
[

a usiner, tel que décrit ci-avant ou conforme aux dessins annexés.'3€}ﬁr

Bruxelles, le '\ow‘\,j\ 156
P, Pon de Edward ANWYL “’L~._f:==§

P, Pon de J. GEVERS & Co.
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