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Urzadzenie do dozowania pasty
do wieczek ogniw miniaturowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do do-
zowania pasty do wieczek ogniw miniaturowych.

Baterie miniaturowe posiadaja anode zbudowang
z naczynia cylindrycznego wykonanego z blachy
spelniajgcego réwnoczesnie role wieczka baterii.
Wieczko to wypelnione jest pastg anodowa, ktoéra
sklada sie z proszkébw metali, $rodkoéw zelujg-
cych, elektrolitu i innych dodatk6éw. Pasta posiada
konsystencje pélstalg i cechuje sie duzg S$cisli-
woscig.  Dokladnds¢  calkowitego  wypelnienia
wieczka przy jednoczesnym zabezpieczeniu przed
zabrudzeniem jego krawedzi dozowang pastg —
decyduje o jakosci produkowanych baterii.

Dotychczas znane urzgdzenia dozujgce pasty sto-
sowane w przemysle farmaceutycznym i kosme-
tycznym pracuja na zasadzie dozowania okres-
lonej pojemnosci pasty. W zaleznosci od jej kon-
systencji stosowane jest dozowanie za pomoca tlo-
ka wymaganej pojemnos$ci lub zgrubne dozowanie
pojemnosciowe i zgarnianie nadmiaru w dozowa-
‘nym naczyniu.

Dozowniki takie wykonane sg w postaci tlokéw
kazdorazowo nabierajacych i podajacych okreslo-
na objetos¢ pasty w wyniku skoku tloka. Sposéb
ten znajduje zastosowanie do dozowania wszel-
kiego rodzaju kreméw i past kosmetycznych wy-
kazujacych duzg plynno$é i malg S$ciSliwosé.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z cy-
lindra zaopatrzonego w tlok powodujgcy prze-
mieszczenie pasty w kierunku gniazda wtrysko-
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wego, przez ktérego otwoér pasta zostaje dopro-
wadzona do wolnej przestrzeni wieczka. Wieczko
to jest usytuowane pomiedzy gniazdem wtrysko-
wym a trzpieniem dociskowym, ktéry jest poru-
szany regulowang silg P i spelnia jednoczesnie
zadanie chwytaka pré6zniowego umozliwiajgc oder-
wanie napelnionego wieczka od gniazda wtrysko-
wego. Regulowana sila P jest wytwarzana spre-
zyng z odpowiednim ukladem mechanicznym lub
silownikiem pneumatycznym wzglednie hydraulicz-
nym o regulowanym cisnieniu c¢zynnika roboczego.
W odniesieniu do dotychczasowego stanu techniki
urzgdzenie wedlug -wynalazku rozwigzuje dotych-
czasowy Swiatowy problem z uwagi na brak u-
rzgdzen do napelniania pasta minibaterii, gwa-
rantujacych réwnocze$nie zachowanie wymaganych
dokladnosci i czystosci wykonania tej operacji
oraz niewystepowania przestrzeni powietrznych
w pascie.

Przedmiot wynalazku zostal uwidocznior[y w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed- .
stawia fragment wurzadzenia w przekroju pio-

\
nowym.

Urzadzenie sklada sie z cylindra 1, ktéry na-

_pelniony jest pasts. Pasta wyciskana jest tlokiem

2 przez ofwbér w gnieidzie wtryskowym 3. Wiecz-
ko 4 dociskane jest do gniazda wtryskowego 3
trzpieniem dociskowym 5 regulowang silg P.
Trzpien dociskowy 5 jest jednoczesnie chwyta-
kiem prézniowym umozliwiajagcym oderwanie na-
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petnionego wieczka 4 od gniazda wtryskowego 3.
Dla zapewnienja odpowiedniej sity docisku P
uzyta moze byé sprezona, z odpowiednim ukla-
dem mechanicznym, silownik pneumatyczny lub
hydrauliczny o regulowanym ci$nieniu czynnika
roboczego itp. Zamiast cylindra napeilnionego pa-
stg i dociskanego tlokiem mozliwe jest zastoso-
wanie naczynia ciSnieniowego wypelnionego pasta
z otworem odplywowym pasty umieszczonym w
dolnej czeSci naczynia; na paste w tym naczyniu
wywierane jest ci$nienie bezposrednio za pomoca
sprezonego powietrza lub innego gazu lub cieczy,
wzglednie posrednio przez wywieranie -ci$nienia
przez gaz wytlaczany w gumowa elastyczng po-
kg L T

‘Przebleg pracy urzadzema jest nastepujacy: po
nhlozemu naczynia ha gniazdo wtryskowe i do-
ciénieniu go silg P zostaJe podana pod ciSnieniem
pasta przez otwoér ’w gnieidzie wiryskowym 3.
Po catkowifym hapelnieniu wieczka 4, okreslo-
nym przez dob6r odpowiedniego czasu nastepuje
przerwanie podawania pasty, zwolnienie nacisku
zdjecie napelnionego wieczka 4 i nalozenie no-
wego.

Przebieg tych wszystkich operacn laczme Z po-
dawaniem i odbieraniem wieczek odbywaé sig
moze automatycznie lub recznie. Podawanie pasty
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pod cisnieniem i przerywanie tego podawania od-
bywaé sie moze przez wywieranie nacisku na
ttok 2 i zwolnienie \naciskg, lub tez przez wywie-
ranie stalego nacisku i zastosowanie odpowiednich
zawor6w w przewodzie doprowadzajgcym paste do
gniazda wtryskowego 3.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do dozowania pasty do wieczek og-
niw miniaturowych, skladajace sie¢ z cylindra za-

. opatrzonego w tlok powodujacy przemieszczanie

pasty w kierunku zamocowanego nad cylindrem
gniazda wtryskowego, przez ktérego otwér pasta
zostaje doprowadzona do wolnej przestrzeni
wieczka, znamienne tym, ze wieczko (4) usytuo-
wane jest pomiedzy gniazdem wtryskowym (3) a
trzpieniem dociskowym (5), poruszanym regulowa-
na sila (P) wytworzong sprezyng z odpowiednim
ukiadem mechanicznym lub silownikiem pneuma-
tycznym, wzglednie hydraulicznym o regulowa-
nym ci$nieniu czynnika roboczego, przy czym
trzpien dociskowy (5) jest. jednoczesnie chwyta-
kiem prézniowym umozliwiajacym oderwanie na-
pelnionego wieczka (4) od gniazda wtrysko-
wegogo (3).
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