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67 ReSeni se tyka zpisobu vyroby oce-

1i uréené zejména pro ocelové kardy, paten-
tovany drédt a taznd lana. Podstata spodivé
v tom, Ze pfi odpichu oceli o teplotd 1 600
a%z 1 680 °C s hmotnostnim obsahem 0,04 a2
0,15 % uhliku do pdnve sé do oceli pridédvéd
3,0 az 11,5 kg nauhliovadla a 5,0 aZ

11,0 kg feroslitin jako ferosilicia na tunu
oceli, bez hlinfiku, provede se prvnf homo-
genizace po dobu dvou aZ &tyf minut, nadeZ
se pfiddvd 0,25 aZ 1,0 kg hliniku na tunu
oceli a provede se druhd homogenizace po
dobu &tyf aZ deseti minut, s ndslednym va-
kuovénim a piipadnym dolegovdnim oceli pfed
odlitim,
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ReSeni se tykd zplsobu panvového zpracovdni oceli urdené zejména pro ocelové kordy,

patentovany drdt a taZnd lana. -
y

PEi odpichu oceli do pénve se provddi zdkladni desoxidace a legovdni oceli na stfed
vyrobni analyzy pfiddnim nauhliéovadla,.ferosilicia a silikemanganu, resp. feromanganu
véetn& desoxidace pomoci hlinfku. Ndsleduje homogenizace oceli inertnim plynem v panvi,
zpracovdni oceli na vakuovaci stanici a odlitf do kokil. Tento zpsiiob desoxidace oceli
se nepfiznivé odrdZi v mikrofistoi& oceli, kdy zvld3ts u taveb s obsahem uhliku pFed od-
pichem pad 0,04 % se v oceli vyskytuje znatné procento netvérnych vmdstkl typu oxidu hli-
nitého AIZU3 nad 15 gm. K desoxidaci oceli hlinikem dochdzi vZdy za nestandardnich podmi-
nek; tj. doby odpichu se pohybuji od t#i do deviti minut, kaZd4 tavba md jiny obsah kys-
liku pfi odpichu. Z t&chto divodli obsah hlinfku v oceli zna&n& kolisd a je ho tfeba ko-
rigovat na vakuovaci stanici. TéZ vzhledem k tomu, Ze nap¥iklad pfi odpichu cceli z kon-
vertoru nedochdzi k téméf Zddnému pohybu oceli v pdnvi a navic je ocel uklidnéna hlini-
kem, stdvd se, Ze nauhlifovadlo nebo i feroslitiny nejsou po odpichu dostate&nd rozpuits-
ny a zdstdvajl nevyuZity ve strusce. SniZuje se tfm vyuZitf prvkt z feroslitin a nauhli-
tovadla.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zplsob vyroby oceli cobsahujfci 0,4 aZ 1,0 % hmotnostnich
uhlfku, vysoké chemické a metalurgické Eistoty, zejména o nizkém obsahu hlinikovych vmdst
k&, pdnvovym zpracovdnim tekuté oceli, urdené pfedevdim k vyrob& ocelovych kordd, paten-
tovanych drdtt a taZnych lan, podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, %e pfi od-
pichu oceli o teploté 1 600 aZ 1 680 % s hmotnostnim cbsahem 0,04 az 0,15 % uhlfiku do
pdnve se do oceli pfiddvd 3,0 aZ 11,5 kg nauhliovadla na 1 tunu oceli a 5,0 aZ 11,0 kg
feroslitin jako ferosilicia, bez hlinfku, a provede se prvni homongenizace po dobu 2 a% &
minut, nateZ se pfiddvd 0,25 aZ 1,0 kg hlinfku na 1 tunu oceli a provede se druhd homoge-
nizace poc dobu 4 aZ 10 minut, s ndsledovnym vakuovénim cceli a pfipadnym dolegovdnim oce-
1i pfed odlitim. - -

Vyhody zpisobu vyroby oceli podle vyndlezu jsou v tom, Ze v oceli se vyskytuji vmést
ky typu oxidu hlinitého AIZD3 do 11 wm, vyznadujicl se plastickymi obdlkami, které sniZu-
Jji nepfiznivé pisobeni tvrdych netvdrnych hlinitand pfi taZeni; pfioxidované tavhy s ob-
sahem uhliku p¥i odpichu pod 0,04 % hmot. nejsou tak ndchylné k tvorb& velkych netvérnych
vméstkl, jak je tomu u b&Zné technologie. Desoxidace hlinikem se provddi uZ v preddesoxi-
dované oceli, jeho obsahy jsou dosahovatelné daleko stabiln&ji a neni tfeba provédét ko-
rekce obsahu hliniku. Tim, Ze se pfi odpichu do pédnve, napf. z kenvertoru, nepfiddvd hli-
nik, ocel se chovéd v pdnvi jako skoro polouklidnénd, tifmto dochdzi v pdnvi k pohybu cce-
1i a feroslitiny i nauhliovadlo daleko lépe pfejdou do oceli.

PEfEiklad 1

Ocel z kyslikového konvertoru o hmotnosti 184 t s obsahem 0,05 % hmot. uhliku o tep~
lote 1 663 °C je odpichnuta do pdnve, kde se provddéla zdkladni desoxidace, legovéni a
nauhliceni pomocf B,1 kg nauhliovaciho koksu ma tunu oceli, 4,2 kg ferosilikomanganu na
tunu oceli a 2,8 kg 65%niho ferosilicia na tunu oceli. B&hem odpichu nebyl zdm&rné& pfiddn
hlinik. Po odpichu prob&hla prvni homogenmizace oceli inertnim plynem argonem v panvi po
dobu dvou minut. Zm&fila se aktivita kysliku, kterd &inila 19,2 ppm pfi teplot& 1 575 OC;
na zagdtku druhé deby homogenizace se pfidalo do oceli 0,41 kg hliniku na tunu oceli. N4s-
ledovala druhd homogenizace oceli argonem v-délce osmi minut. Teplota byla po homogeniza-
ci oceli 1 561 DC, aktivita kysliku 8,96 ppm. Ddle byla na vakuovaci stanici provedena
korekce obsahu uhliku pfiddnim 0,85 kg nauhliovadla a 0,46 kg ferosilicia na tunu oceli.
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Bylo dosazeno obg&hového faktoru 2,5, lici teploty I 521 OC a hmotnostniho sloZent 0,75 %
uhliku,(O,SS % manganu, 0,2 % kfem{ku, 0,013 % fosforu, 0,017 % siry, 0,04 % m&di, 0,0? %
chromu, 0,02 % niklu, 0,016 % hliniku a 0,0091 % dusiku. Ocel byla odlita do kokil. Vyro-
bené kordy, hadice a pdsy vykazovaly vlivem vysoké chemické a metalurgické &istoty vyso-
kou Zivotnost a spolehlivost.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby oceli s obsahem 0,4 a% 1,0 % hmot. uhliku, vysoké €istoty, zejména o
nizkém obsahu hlinikovych vméstkid, pdnvovym zpracovdnim tekuté oceli, uréené piedeviim
k vyrob& ocelovych kordd, patentovaného drédtu a taZnych lan, vyznadujfci se tim, ¥e pii
odpichu oceli o teploté 1 600 a¥ 1 680 °C s hmotnostnim obsahem 0,04 aZz 0,15 % uhliku do
pdnve se do oceli pfiddvéd 3,0 aZ 11,5 kg nauhligovadla a 5,0 aZ 11,0 kg feroslitin jako
ferosilicia na-tunu oceli, bez hliniku, provede se prvni homogenizace po dobu dvou a¥
gtyt minut, nafeZ se pfiddvd 0,25 aZ 1,0 kg hlinfku na tunu oceli a provede se druhd ho-
mogenizace po dobu E€tyf aZ deseti minut, s ndslednym vakuovdnim a pfipadnym dolegovdnim
oceli pfed odlitim.
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