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ilastych
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Przedmiotem wynalazku jest zespél pieca do
praZenia, zwlaszcza speczniajgcego surowcow ilas-
tych lub innych, szczegdlnie do wytwarzania kru-
szyw lekkich przeznaczonych do celéw budowla-
nych.

Znane piece do prazenia kruszyw, to przede
wszystkim  przeciwprgdowe piece obrotowe oraz
piece prazalnicze z mechanicznym rusztem ?lusko-
wym,

Te znane piece posiadajg caly szereg istotnych
wad. Gl6wna i wspdlng ich wadg jest brak mozli-
wosci prowadzenia procesu prazenia zgodnie z za-
tozeniami teoretycznymi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna-
nych piecéw, a zwlaszcza umozliwienie szerokiej i
elastycznej regulacji przebiegu procesu praZenia.

Zasada prawidlowego prowadzenia procesu pra-
zenia jest wstepne suszenie i podgrzewanie wsadu
w temperaturze rzedu 400°C oraz stosunkowo szyb-
kie uzyskanie temperatury pecznienia z réwnoczes-
nym wypaleniem palnych zwigzkéw organicznych.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku przez opra-
cowanie zespolu pieca do praZenia kruszyw sklada-
jacego sie z wspélprgdowego, co najmniej dwustre-
fowego pieca obrotowego z zasypem wsadu z co
najmniej jednym palnikiem i doprowadzeniem po-
wietrza na wejsciu, oraz wielostrefowego rusztu, z
co najmniej jedng strefg przeciwpragdows, korzyst-
nie mechanicznego, polgczonego z wylotem pieca
obrotowego za pomocg komory przesypowej. Ko-
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mora przesypowa laczgca wylot pieca ohrotowego
z zasypem rusztu jest jednoczednie kolektorem
zbiorczym spalin dla pieca obrotowego 1 przeciw-
pradowej czesci rusztu. Pie¢c ohrotowy wielostrefo-
wy ma co najmpiej jedno doprowadzenie obwodo-
we i (lub) do$rodkowe dodatkowego czynnika gazo-
wego do stref, korzystnie miedzy strefy, zwlaszcza
zaplonowg i praZenia.

Tym dodatkowym czynnikiem jest powietrze,
spaliny, paliwo zwlaszcza gazowe lub dowolna mie-
szanina tych czynnikéw. Strefa zaplonowa pieca
obrotowego ma Srednice mniejszg od strefy praze-
nia. Piec obrotowy ma co najmniej jeden przewal,
korzystnie miedzy strefa zaplonowa i strefg praze-
nia. Wielostrefowy ruszt, korzystnie mechaniczny,
posiada uszczelnienie, korzystnie pneumatyczne,
zabudowane nad wsadem miedzy strefg przeciw-
pradowg i strefa wspélpragdowa. Komora prze-
sypowa bedaca kolektorem spalin polgczona jest
z odzysknicg.

W odmianie, zasp6l pieca ma przed piecem ob-
rotowym, urzgdzenie grzewczo-suszace, korzystnie
spiralno-przeciwpradowe.

Zespoél pieca wedlug wynalazku, przez zréznico-
wanie Srednic pieca obrotowego, doprowadzenie
dodatkowego czynnika gazowego do stref oraz po-
laczenie z rusztem wielostrefowym, umozliwia sze-
roka regulacje przebiegu procesu prazenia w kaz-

. dej jego fazie. Takie rozwigzanie pozwala na pra-

Zzenie materialu w warunkach zblizonych do zalo-
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zen teoretycznych oraz latwe dostosowanie zespolu
pieca do praZenia réznych materialéw wymagaja-
cych réznych parametréw prazenia, co jest szcze-

gélnie wazne, poniewaz praktycznie prazy si¢ ma-

terialy o .znacznie zréznicowanych wlasnosciach

chemicznych i fizycznych wymagajacych odmien-

nych sposob6w prowadzenia wypalu.

Przedmiot wynalazku w przykladowym rozwia-
zaniu pokazany jest na rysunku, na ktérym przed-
stawiono zespél pieca w przekroju podiuznym.

Surowiec podawany jest do urzgdzenia grzew-
czo-suszarnianego 1l o ukladzie przeciwpradowym
spiralnym potrzgsanym. Na wejéciu do pieca obro-
towego 2 zpaljaduje sie zsypnica 3 do podawania
wsadu z urzadzenia grzewczo-suszgcego lub bez-
pos’i‘edni;o, oraz palnik 4 i doprowadzanie powie-
trza 5. Piec obrobowy 2 posiada dwie strefy, zaplo-
nowa 6 i prazenia 7. Strefa zaplonowa 6 zakornczo-
na jest-przewalem 8. Srednica strefy zaplonowej 6
jest mmiejsza od ‘§rednicy strefy prazenia 7, a mie-
dzy nimi znajduje sie¢ dbwodowe doprowadzenie 9
dodatkowego czynnika gazowego. Od strony wylotu
pieca obrotowego 2 zainstalowany jest przewé6d 10
dodatkowego . czynnika gazowego do strefy praze-
nia 7. S

Wylot pieca obrotowego 2 zaopatrzony jest w
przewal i polagczony jest z rusztem mechanicznym
11 za pomocg komory przesypowej 12 bedacej jed-
noczesnie kolektorem spalin pieca obrotowego 2 i
strefy dopalania 13 rusztu mechanicznego 11.
Ruszt mechaniczny 11 ma dwie strefy, dopalania
13 i studzenia 14 ponad wsadem oddzielone uszczel-
nieniem klapowym 15. Ruszt ten ma strefowe do-
prowadzenie powietrza studzacego 16 od spodu i
po stronie wysypu zsypnice produktu 17 oraz od-
prowadzenie powietrza 18.

Zastrzezenia patentowe
1. Zesp6l pieca do prazenia, zwlaszcza specznia-
jacego surowcéw ilastych lub innych, szczegélnie
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do wytwarzania kruszyw lekkich, znamienny tym,
ze sklada sie z wspdélpradowego co najmniej dwu-
strefowego pieca obrotowego (2) z zasypem wsadu
(3), z co najmniej jednym palnikiem (4) z dopro-
wadzeniem powietrza (5) na wejsciu, oraz wielostre-
foWego, Z co najmniej jedng strefa przeciwprado-
wg, rusztu (11), korzystnie mechanicznego, pola-
czonego z wylotem pieca obrotowego za pomocg
komory przesypowej (12).

2. Zespél pieca wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze komora przesypowa (12) stanowi kolektor zbior-
czy spalin.

3. Zesp6l pieca wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze piec obrotowy {2) ma co najmniej jedno
doprowadzenie dbwodowg 9) i (ub) doSrodkowe

- (10) dodatkowego czynnika gazowego do stref, ko-

rzystnie miedzy strefg zaplonows (6) i prazenia (7),
przy czym dodatkowym czynnikiem jest powietrze,
spaliny, paliwo, zwlaszcza gazowe, lub dowolna

~ mieszanina tych- czynnikéw.

4. Zespél pieca wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze srednica strefy zaplonowej(6) pieca obro-
towego (2) jest mniejsza od $rednicy strefy praze-
nia (7).

5. Zesp6l pieca wedlug zastrz. 1—5, znamienny
tym, ze strefa przeciwprgdowa (13) rusztu (11) od-
dzielona jést nad wsadem od strefy wspélpradowej
(14) uszczelnieniem (15), korzystnie pneumatycz-
nym.

6. Zesp6l pieca wedlug zastrz. 1—6, znamienny
tym, ze kolektor zZbiorczy spalin (12) polaczony
jest z odzysknicg.

7. Odmiana zespolu pieca wedlug zastrz. 1—T7,
Znamienna tym, Ze przed piecem obrotowym (2)
zainstalowane jest urzadzenie (1) grzewczo-suszace
wsadu, korzystnie spiralno-przeciwpradowe.
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