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Apparat og fremgangsmade til at fremstille belgepap
Sammendrag
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Maskinen er et alternativ til en konventionel "single
faced" korrugeret pladefremstillingsenhed. En enkeltsidet
plade fremstillet med denne maskine har et medium (23)
klazbet til en bekladning (21) eller to kanalmedier (23,
22) klabet ved deres kanaltoppe, idet et af disse er kla-
bet til en bekladning. Ved dannelse af standard enkeltsi-
det korrugeret plade med et medium er mediet (23) korru-
geret mellem en standard korrugeringsvalse (10), som er
belastet mocd en tilpasset barevalse (36) og et holdt i
den tilpassede valse (36) efter korrugering. Ved dannelse
af en kanaltop til kanaltop dobbeltmedieplade bliver en
korrugeringsvalse (10) belastet mod en rillet barevalse
(36), idet det forste korrugerede medium dannes og des-
uden holdes helt i form til rillerne i barevalsen. Det
andet korrugeringsmedium (22) dannes ved at trykbelaste
et par korrugeringsvalser (34, 35). Det sdledes fremstil-
lede korrugerede medium holdes til den anden korruge-
ringsvalse (35), som bliver n¢jagtig positioneret i for-
hold til rillerne i barevalsen, sdledes at de to medier
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(22, 23) klazbes kanaltop til kanaltop. Klabestofapplika-
torer (12, 37) er tilvejebragt til at tilferes klazbestof
til et af medierne, for kanaltop til kanaltopbindingen og
til at d=zkke kanaltoppene for mediet eller den klazbede
kanalstruktur pd barevalsen til klabning til bekladningen
(21). En yderligere styrevalse (38) er indrettet til at
opna tangential tilfersel af bekladningen (21) p& mediet
(22), eller kanal til kanalstrukturen baret af den rille-
de bazrevalse (36). Energi (39) anvendes til at medvirke
til at Klabe bekladningen (21) til mediet (22) eller ka-
naltop til kanaltopstrukturen for at ge¢re det muligt at
anvende en kKlabeteknik med lavt tryk.
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