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Sposéb wytwarzania tulei metalowo-gumowych
oraz przyrzad do wytwarzania tulei metalowo-gumowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania tulei metalowo-gumowych oraz przyrzad
do wytwarzania tulei metalowo-gumowych. -

Znany i stosowany sposob wytwarzania tulei metalowo-gumowych polega na przygotowaniu
przez walcowanie tasm z mieszanki gumowej a nastgpnie ci¢cie tych tasm na odpowiednie odcinki,
ktérymi owija si¢ wewngtrzng tuleje metalowg. Stosuje si¢ owijanie trzema warstwami tasmy z
mieszanki gumowej z tym, ze miejsce styku tasmy na pobocznicy tulei sg utozone naprzemian.
Nate¢pnie wciska si¢ tulej¢ metalowa zewngtrzng, umieszcza si¢ w specjalnych prasach i poddaje si¢
wulkanizacji. Innym sposobem jest stosowanie wtryskarki ktora pod duzym ci$nieniem wtryskuje
mieszank¢ gumowa migdzy metalowe tuleje zamocowane koncentrycznie po czym nastgpuje
wulkanizacja.

Opisany pierwszy sposéb jest bardzo pracochtonny a wytworzone metalowo-gumowe tuleje sg
niskiej jakosci. Drugi sposob wymaga stosowania skomplikowanych i drogich urzadzen.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze mieszank¢ gumowa uplastycznia si¢ termicznie w
wytlaczarce a nastgpnie wtlacza si¢ migdzy uszczelniane czolowo metalowe tuleje po czym obcina
si¢ wlew i nadlew a tulej¢ poddaje wulkanizacji w znany sposob.

Przyrzad wedtug wynalazku zbudowany jest z tarczy mocujacej w ktorej osadzony jest korpus
glowiczki. Wewnatrz korpusu glowiczki umieszczony jest suwliwie wypychacz ktory wraz z wew-
netrzng powierzchnia korpusu tworzy gniazdo mieszczace koncetrycznie tuleje metalowe. Na
drugim konicu wypychacza umieszczona jest sprezyna opierajaca si¢ jednym konicem o naqutk¢ z
gniazdem w ktérym umieszczona jest kulka wspoétpracujaca z uko$nym obwodowym $cigciem
ramienia Oporowo- shzgowego

Zaletg sposobu i przyrzadu wedtug wynalazku jest ich duza wydajno$¢ oraz wysoka jako$¢
wyrobu. Ponadto osadzenie na tarczy mocujacej kilku glowiczek pozwala na wytwarzanie kilku
rodzajow tulei metalowo-gumowych.

W urealnionym sposobie mieszanke gumowg uplastycznia si¢ w wyttaczarce ktéra ma kilka
stref grzania a nastgpnie pod ci$nieniem wytlacza si¢ t¢ mieszank¢ przez glowice wyttaczarki do
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szczeliny mi¢gdzy metalowa tuleja zewnetrzng a wewnetrzng az do wypelnienia tej szczeliny i
ukazania si¢ nadlewki po drugiej stronie tulei. Po ucigciu wlewu i nadlewu, tulej¢ poddaje si¢
wulkanizacji w znany sposob.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
przedstawiono przekrdj poprzeczny przyrzadu.

W tarczy mocujacej 5 osadzony jest przy pomocy gwintu korpus glowiczki 4 wewnatrz ktérego
osadzony jest suwliwie wypychacz 6. W przedniej czgsci wypychacza 6 i korpusu glowiczki 4
utworzone jest gniazdo, odpowiadajace ksztaltem metalowych tulei, zewngtrznej 2 i wewngtrznej 3
osadzonych wspotosiowo. Na drugim koricu wypychacza 6 umieszczona jest sprezyna 8 opierajgca
si¢ 0 nakretke z gniazdem 10 w ktérym umieszczona jest kulka 11 wspétpracujaca z ukos$nym
obwodowym §cigciem ramienia oporowo-slizgowego 7. Wystajace z korpusu glowiczki 4 czota
metalowych tulei 2 i 3 przelegaja szczelnie, $lizgowo do pier§cieniowego otworu glowicy wytla-
czarki 1. Mieszanka gumowa 12 wttoczona do szczeliny utworzonej z metalowej tulei zewngtrznej 2
i metalowej tulei wewngtrznej 3 wypetnia ja tworzac po drugiej ich stronie nadlewy 9 §wiadczace o
wypelnieniu tej szczeliny. Obrot tarczy mocujacej 5 powoduje najpierw obcigcie wlewu a nastgpnie
wypchnigcie z jednoczesnym usunigciem nadlewéw 9 tulei metalowo-gumowe;.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tulei metalowo-gumowych, z uplastycznionej termicznie mieszanki
gumowej, znamienny tym, ze mieszank¢ gumowga (12) uplastycznia si¢ termicznie w wytlaczarce, a
nast¢pnie wtlacza si¢ migdzy zamocowane koncentrycznie i uszczelnione czolowo metalowe tuleje,
po czym obcina si¢ wlew i nadlew (9) i w znany spos6b wulkanizuje sig.

2. Przyrzad do wytwarzania tulei metalowo-gumowych, z umieszczonymi w nim koncentry-
cznie metalowymi tulejkami, znamienny tym, ze ma tarcz¢ mocujacg (5) w ktérej osadzony jest
korpus glowiczki (4) wewnatrz ktérej umieszczony jest suwliwie wypychacz (6) ktory tworzy
gniazdo mieszczace koncentrycznie metalowe tuleje (2 1 3) zas na drugim koncu wypychacza (6)
umieszczona jest sprezyna (8) opierajaca si¢ jednym koncem o nakrgtke z gniazdem (10) w ktérym
umieszczona jest kulka (11), wspdtpracujaca z uko§nym obwodowym $cigciem ramienia oporowo-
-slizgowego (7).
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