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(54)实用新型名称

钼精矿干燥及废烟气回收系统

(57)摘要

一种钼精矿干燥及废烟气回收系统，包括干

燥机和燃烧器，干燥机与燃烧器通过管道相连

通，所述干燥机的废气出口与布袋收尘器连通，

布袋收尘器的气体出口与列管冷凝器管程相连

通，所述列管冷凝器管程的出气口连接风机；所

述列管冷凝器壳程的冷凝水入口和冷凝水出口

之间连接冷凝水罐，在列管冷凝器壳程的冷凝水

入口与冷凝水罐的出水口之间的管道上设有离

心泵；在列管冷凝器的底部排液口连接油水分离

器。利用燃烧器送入干燥器的热风，对浮选后的

钼精矿干燥，钼精矿中的油和水挥发进入热空

气，经布袋收尘器收尘后，列管冷凝器使烟气中

的油水从热风中分离出来，可以回收大量煤油及

柴油，尾气中包含的煤油及柴油浓度下降，减轻

钼精矿干燥尾气异味。
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1.一种钼精矿干燥及废烟气回收系统，包括干燥机和燃烧器，干燥机与燃烧器通过管

道相连通，其特征是：所述干燥机的废气出口与布袋收尘器连通，布袋收尘器的气体出口与

列管冷凝器管程相连通，所述列管冷凝器管程的出气口连接风机；所述列管冷凝器壳程的

冷凝水入口和冷凝水出口之间连接冷凝水罐，在列管冷凝器壳程的冷凝水入口与冷凝水罐

的出水口之间的管道上设有离心泵；在列管冷凝器的底部排液口连接油水分离器。

2.根据权利要求1所述的钼精矿干燥及废烟气回收系统，其特征是：所述燃烧器的进料

口连接螺旋加料机。

3.根据权利要求1所述的钼精矿干燥及废烟气回收系统，其特征是：所述列管冷凝器的

出气口设置在列管冷凝器的顶部，在靠近出气口的位置设有人孔。

4.根据权利要求1所述的钼精矿干燥及废烟气回收系统，其特征是：在列管冷凝器靠近

出气口的下方设有除油装置。

5.根据权利要求4所述的钼精矿干燥及废烟气回收系统，其特征是：所述除油装置为除

沫器或除雾器。
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钼精矿干燥及废烟气回收系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种钼精矿干燥及废烟气回收系统。

背景技术

[0002] 钼矿石在破碎阶段，采用湿式球磨机需要加入一定量的水，在浮选阶段采用含煤

油或柴油的浮选剂，这样钼精矿中就含有一定量的油和水，钼精矿在进入干燥设备前含油

和水的总含量最高达20％，钼精矿干燥是一个脱油、脱水的过程，这部分油及水在干燥设备

中挥发，达到干燥效果，尾气直接从烟囱排出。

[0003] 但干燥设备排放的尾气中含有大量费油，这些可回收的费油直接排放到大气中，

白白浪费，还污染环境。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种钼精矿干燥及废烟气回收系统，该系统

可回收干燥废烟气中的煤油及柴油，减轻钼精矿干燥废烟气异味，减少废烟气对环境的污

染。

[0005] 本实用新型是这样实现的：

[0006] 一种钼精矿干燥及废烟气回收系统，包括干燥机和燃烧器，干燥机与燃烧器通过

管道相连通，其特殊之处在于：所述干燥机的废气出口与布袋收尘器连通，布袋收尘器的气

体出口与列管冷凝器管程相连通，所述列管冷凝器管程的出气口连接风机；所述列管冷凝

器壳程的冷凝水入口和冷凝水出口之间连接冷凝水罐，在列管冷凝器壳程的冷凝水入口与

冷凝水罐的出水口之间的管道上设有离心泵；在列管冷凝器的底部排液口连接油水分离

器。

[0007] 进一步的，所述燃烧器的进料口连接螺旋加料机，用于含油水的湿的钼精矿送入

干燥机。

[0008] 进一步的，所述列管冷凝器的出气口设置在列管冷凝器的顶部，在靠近出气口的

位置设有人孔。

[0009] 进一步的，在列管冷凝器靠近出气口的下方设有除油装置，防止冷凝后的油水进

入列管冷凝器出口管道。

[0010] 进一步的，所述除油装置为除沫器或除雾器。

[0011] 本发明的有益效果是：

[0012] (1)利用燃烧器送入干燥器的热风，对浮选后的钼精矿干燥，钼精矿中的油和水挥

发进入热空气，经布袋收尘器收尘后，列管冷凝器使烟气中的油水从热风中分离出来，再排

放尾气，可以回收大量煤油及柴油，尾气中包含的煤油及柴油浓度下降，减轻钼精矿干燥尾

气异味；

[0013] (2)油水分离器分离出来的煤油和柴油混合物即废油，发热量很高，可以进行回收

利用，重新浮选钼精矿，可以直接作为燃料，减少燃料采购，也可以作为副产品出售，创造一
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定的经济价值。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0015] 图中：1-燃烧器；2-螺旋加料机；3-干燥机；4-布袋收尘器；5-列管冷凝器；501-冷

凝水出口；502-冷凝水入口；503-排液口；504-进气口；505-出气口；506-人孔；507-除雾器；

6-风机；7-冷凝水罐；8-离心泵；9-油水分离器。

具体实施方式

[0016] 如图所示，该钼精矿干燥及废烟气回收系统，包括干燥机3和燃烧器1，所述干燥机

3的进料口连接有螺旋加料机2，用于将含油水的湿的钼精矿送入干燥机3；干燥机3与燃烧

器1通过管道相连通，所述干燥机3的废气出口与布袋收尘器4相连通，布袋收尘器4的气体

出口与列管冷凝器5管程相连通；所述列管冷凝器5包括外壳，设置在外壳内上部的除雾器

507，在外壳上设有冷凝水出口501、冷凝水入口502、排液口503、进气口504、出气口505、人

孔506，所述出气口505设置在外壳的顶部，人孔506设在靠近出气口505的位置，除雾器507

对应出气口505的下方位置，废气由进气口504进入列管冷凝器5管程，经出气口505排出，在

所述出气口505通过管道连接风机6，防止冷凝后的油水进入列管冷凝器5出口管道。冷凝水

出口501和冷凝水入口502与列管冷凝器5壳程相通且在冷凝水出口501和冷凝水入口502之

间通过外接管道连接冷凝水罐7，在列管冷凝器5列管壳程的冷凝水入口502与冷凝水罐7的

出水口之间外接管道并在所述外接管道上设置离心泵8；在列管冷凝器5的底部排液口503

连接油水分离器9。

[0017] 工作时，燃烧器1中产生的200℃以上的热风(热空气)通过管道进入干燥机3，螺旋

加料机2把含油水的湿的钼精矿送入干燥机3，在干燥机3内，钼精矿和热风充分混合，钼精

矿吸收热空气的热量后，钼精矿中的油和水挥发混入热空气，含有废油和水及钼精矿粉尘

的热空气(废烟气)进入布袋收尘器4，经布袋收尘器4钼精矿粉尘被过滤出去，布袋收尘器4

出口剩余含废油和水的热尾气，进入列管冷凝器5，在风机6的抽动下排出。

[0018] 在列管冷凝器5内管程走含油和水的热尾气，壳程走水，水的温度远远低于热尾气

温度，尾气中的油水冷凝后析出，通过底部排液口503流出，进入油水分离器9。油水分离器9

利用油和水的密度不同，将油水自然分层，把油和水分离出来。

[0019] 由于热尾气温度远高于水温度，设置冷凝水罐7，通过离心泵8的循环作用，列管冷

凝器5内的水不断从冷凝水入口502进入，从冷凝水出口501排出后进入冷凝水罐7，完成冷

却。
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图1
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