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w obudowach mechanizméw réznicowych pojazdéw mechanicznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
robki powierzchni kulistych w szczeg6lnosci w cbu-
dowach mechanizmé6w rdinicowych pojazdow me-
chanicznych, zapewniajgce dokladng wspélosiowosé
powierzchni kulistych z obrabianymi otworami cbu-
dowy.

Dotychczasowe urzgdzenia stcsowane dla ustala-
nia i mocowania tych cze$ci do obrobki nie dawaty
mozliwo$ci zapewnienia dokladnej wspélosiowosSci
powierzchni kulistych z obrabianymi otworami,
wymagaly one stosowania frezarek przeznaczonych
wylgeznie dla tych operacji. Znane sg urzadzenia,
w ktérych obudowa mechanizmu ustalana jest na
czopach na sztywno, a narzedzie naprowadzane jest
na o§ obrabianego otworu przy pomocy przesuw-
nego stolu. Te urzadzenia nie zapewniajg doklad-
no$ci obrébki i sg drogie.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia szybkie
i dokladne ustalenie obrabianej czeSci przez zasto-
sowanie w jego konstrukcji elementéw pozwalajg-
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bezpieczna z uwagi na to, ze narzedzie jest umiesz-
czone wewnatrz cbrabianej obudowy i tym samym
ograniczony jest do niego dostep z zewngtrz. Dok-
tadno$§é obrobki i zachowanie wspo6losiowos$ci obra-
bianych powierzchni z otworami jest w poréwna-
niu z dotychczas stcsowanymi urzgdzeniami o wie-
le wyzsza.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest na
rysunku w przekroju w widoku od czota na fig. 1
oraz w przekroju w widoku z boku na fig. 2. Urza-
dzenie wedlug wynalazku sklada sie z podstawy,
ktorg stanowig plyty 1 i 2 polagczone ze soba przy
pomocy S$rub 3. Do plyty 2 przykrecona jest kon-
sola 4 Srubami 5. W konsoli umieszczona jest tule-
ja 6 centrujgca trzpien 7 a frez 8 umieszczony jest
na state w tulei przesuwnej 9, osadzonej na spre-
zynie 10, Obrabiana obudowa 11 wustalana jest
wstepnie tuleja 12 i podpierana plaszczyznami opo-
rowymi 13 i 14 ustawionymi na dzwigni 15 umiesz-
czonej na osi 16 oraz zabezpieczana przed obrotem
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cych na wyeliminowanie wplywu poprzednio pow- plytkami 17 i 18.
statych bledéw obrobki lub uszkodzen na dalszy Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest na-
przebieg obrobki i zwigzanych z tym niedoklad- stepujgce: obudowe 11 mechanizmu réznicowego
nosci. ustala sie jednym z obrabianych otworéw na tu-

Zalety urzadzenia w poréwnaniu z dotychczas 45 lei 12 i opiera sie jej czopy na plaszezyznach 13 i
stosowanymi urzgdzeniami jest to, Ze moze ono byé 14 oraz na ptytkach 17 i 18. Nastepnie wprowadza
stosowane na wiertarce kolumnowej, a wiec na sie trzpien 7 w otwér obudowy 11, w otwoér freza
maszynie mniej precyzyjnej i tanszej, ktéra stano- 8 i tulei 12. Przy opuszczaniu trzpienia 7 w doét
wi wyposazenie nawet niewielkich warsztatéw me- nastepuje jego zazebienie z frezem 8, ktoéry zagle-
chanicznych. Praca na tym urzadzeniu jest bardzo 4, bia si¢ w material obudowy 11. Po obrobieniu cza-
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szy kulistej nastepuje zwolnienie nacisku na spre-
zyne 10, ktéra powoduje powrdt freza do pozycji
wyjSciowej. Nastepnie obudowa zostaje wyjeta z
urzadzenia, obrécona o kat 180° i ponownie umiesz-
czona w urzadzeniu dla obrdbki nastepnej czaszy s

kulistej. 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki powierzchni kulistych w
szczegblnoSci w obudowach mechanizmbéw roz- 1
nicowych pojazdéw mechanicznych skladajgce
sie z podstawy, ktorg stanowig dwie plyty po-

taczone ze soba przy pomocy $rub, a do goérnej 3.

plyty przykrecona jest konscla z tulejg, zna-
mienny tym, Ze posiada wrzeciono (7) z freza- 5
mi (8) umieszczonymi na stale w tulei przesuw-
nej (9) osadzonej na sprezynie (10), a obrabiana
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obudcwa (11) ustalana jest wstepnie tulejg (12)
i podparta cporami (13) i (14) ustawionymi na
dzwigni (15) umieszczonej na osi (16) oraz za-
bezpieczona przed obrotem staltymi plytkami (17)
i (18).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, zZe
posiada ustalajaca tuleje (12) do korygowania
ustawienia obudowy (11) w jej plaszczyzZnie sy-
metrii prostopadlej do osi (16) oraz plaskie ele-
menty oporowe (13) i (14), po ktoérych nastepuje
przetoczenie jej czopéw w plaszczyZnie réwno-
leglej do podstawy urzadzenia.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne tym,
ze obracajace sie wrzeciono (7) posiada plaskie
§ciecia w czeSci napedzajgcej, a frez (8) — od-
odpowiadajace im kanaly umozliwiajgce ich 1g-
czenie i rozlgczenie podczas ruchu obrotowego.
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